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.Handlingsysteme werden hieute in der Endverpackung fiir die verschiedensten Aufgaben eingesetzt. Die hohe Arbeitsgeschwindigkeit,
die groBe Flexibilitat und Zuveridssigkeit machen ihren Einsatz zu einer wetthewerbsstrategisch unverzichibaren investition in die Zukunft.*




Innovative Robotertechnik

Vollautomatisiertes Produkthandling in der Endverpackung

Investition in die Zukunft

Mit der neuen Generation preiswerter
und leistungsstarker Portal- und Knick-
armroboter erschlieft H+D weitere
Rationalisierungspotentiale in der End-
verpackung. Somit lassen sich in den
Bereichen Produkthandhabung, Ver-
packung und Palettieren hohe Einspa-
rungen erzielen.

H+D stellt ein grofies Spektrum an
Applikationspaketen, Software und in-
telligenten Funktionsbausteinen zur
Verfugung. Damit ist es einfach, ein
Robotersystem kundenspezifisch und
bedarfsgerecht zu konfigurieren.

Durchdachtes Konzept

Eine kompakte und absolut robuste
Roboterkonstruktion ergibt ein giinsti-
ges Verhdltnis von Eigenplatzbedarf
und Gesamtarbeitsbereich.

Die Antriebseinheiten der Roboter
bestehen aus wartungsfreien Dreh-
strom-Servomotoren mit Spezialge-
triebeeinheiten an allen Achsen.

4-Achsen Knickarmroboter in einer vollautomatischen Palettieraniage.

Diese garantieren héchste Belastbar-
keit und ermdglichen groBe Beschleu-
nigungsmomente.

Die Verwendung von direkt an den Mo-
toren angeflanschten, hochauflosenden
Absolutweggebern gewahrleistet extre-
me Wiederholgenauigkeit des Gesamt-
systems Roboter von +/- 0,05 mm.

Ein Scara-Roboter palettiert und sortiert Kartons.

Intelligente Losungen fiir die Energie-
und Signalzufiihrung erlauben die Be-
wegungsfreiheit des Roboters voll aus-
zunutzen.

Die bedienerfreundliche Programmie-
rung erfolgt per Touch Screen, uber
~Memory Cards” oder (ber ein Hand-
bediengerdt im Dialogverkehr.

Eine umfangreiche Palette an Saug-,
Schaufel- und Schiebegabelgreifern
steht fiir die verschiedenen Anwen-
dungen zur Verfiigung. Die Entwick-
lung der Greiferapplikationen im Bau-
kastensystem ermdglicht nicht nur eine
unkomplizierte Anbindung des Robo-
ters an eine bestehende Verpackungs-
linie, sondern garantiert auch hohe
Flexibilitat fir zukinftige Bedarfsfalle.



Knickarmroboter: der ,Alleskinner*
Durch ihren groBien Arbeitsbereich,
ihre Prazision und ihre hohe Arbeits-
geschwindigkeit bilden Knickarmrobo-
ter die ideale Abrundung einer Ver-
packungslinie. Das durchdachte Spek-
trum an Applikationen ermdglicht das
Ausfihren verschiedenster Arbeiten,
wie z.B. das Greifen von Giitern und
Paletten, das Saugen von Slipsheets
und das Abschieben von Kartons oder
KLTs, mit nur einer Einheit. Auch kom-
plizierte Bewegungsablidufe konnen
durch die Anpassung von Zahl und An-
ordnung der Roboterachsen zeit- und
wegoptimiert ausgefiihrt werden.

Vertikal-Knickarmroboter mit Schiebegabel-
greifer und Slipsheetaufleger.

Knickarm oder Portalroboter

Systemlosungen fiir viele Anforderungen

Portalroboter:

der leistungsfdhige Palettierer
H+D-Portalroboter iiberzeugen durch
ihre kompakte Bauweise, mit der sie
schnell und unproblematisch in eine
bestehende Verpackungslinie integriert
werden kdénnen. Haupteinsatzgebiete
von Portalrobotern sind Inline-Systeme,
bei denen Serienprodukte verpackt, auf
Stau gebracht und sofort palettiert wer-
den.

Ein Single-Portalroboter stapelt
Rundbehalter ab.

Die im Palettenraster aufgebaute Por-
talstruktur minimiert dabei die Ver-
fahrwege des Greifers bei maximaler
Raumausnutzung. Somit konnen auch
mehrere Verpackungslinien von einem
Mehrplatzroboter bedient werden.

Extrem kurze Riistzeiten bei Greifer-
tausch garantieren eine hohe Verfiig-
barkeit und Flexibilitat bei hdufig wech-
selnden Palettieranforderungen.

Anwendungsspezifische

Funktionshausteine

e Optische Sensorik:
Grauwert-Bildschirmverarbeitungs-
system fiir zwei- oder dreidimensio-
nale sensorgefiihrte Korrekturen bei
schwierigen Applikationen.

o Soft Float:

Flexible Servoregelung fiir extrem
sanfte Handhabung von Werkstiicken.

o Pallet Tool-Software:

Ermittlung des logistisch besten Pa-
lettenbildes, auch just-in-time wah-
rend des Palettiervorgangs.

e Kooperative Bewegungssieuerung
Vereinfachtes Teach-in-Verfahren bei
nicht-linearen, komplexen Bewe-
gungsablaufen.

Greiferapplikationen nach Maf

H+D entwickelt Greiferapplikationen fiir
die unterschiedlichsten Einsatzzwecke.
Multi Task-Greifer kénnen beispielswei-
se Werkstiicke, Kartons, Slipsheets und
Paletten ohne Wechsel des Greiferkopfs
handhaben. Dies erhfht den Einsatz-
bereich von Robotern ganz erheblich.

Der Vakuum-Greifer hebt
schwere Kartons und Slipsheets,




Knickarm-Roboter: HD-410i

Hochgeschwindigkeits-Palettierroboter mit groBem Arbeitsbereich

Technik in Perfektion

Der HD-410i ist ein Roboter mit neuar-
tiger Kinematik. Um die hohe Zuverlis-
sigkeit und Schnelligkeit des Gerates
zu ermoglichen, werden ausschlieBlich
rotatorische Achsen verwendet. Da-
durch lassen sich speziell Palettier-
aufgaben mit groBer Geschwindigkeit
durchfiihren.

Drei Robotertypen fiir unterschiedliche
Handhabungsgewichte sind verfiigbar:

e HD-410i: Traglast bis 60 kg
e HD-410iW: Traglast bis 100 kg
o HD-410iWX:  Traglast bis 155 kg

Zusdtzlich bietet H+D das Modell 410iT
mit erweitertem Arbeitsbereich an.

Der HD-410i erlaubt eine hohe Durch-
satzleistung, die durch die Einfiihrung
neuester — bereits bei PunktschweiB-
robotern erfolgreich eingesetzter -
Technologien der Bewegungssteuer-
ung unterstiitzt wird. Der auBerordent-
lich groBe Arbeitsbereich erlaubt das
Bestiicken von Paletten mit Abmes-
sungen bis zu 1600 x 1600 x 2100 mm.
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Arbeitsbereich des HD-410i.

Aufgrund der mdglichen 360-Grad-
Drehung der ersten Achse lassen sich
alle Positionen rund um den Roboter
erreichen und damit auch mehrere
Paletten im Arbeitsbereich anordnen.

Die Robhotersteuerung ist im Roboter-
sockel integriert, Dadurch entfallen die
sonst notwendigen Verbindungskabel
zwischen Steuerung und Roboter-
mechanik. Die Installation des Robaoter-
systems wird somit vereinfacht und der
Platzbedarf verringert.

Die Steuerung bietet spezielle Palet-
tiersoftware zur einfachen Generierung
von Programmen auf dem Handbedien-
gerat, Ebenso kdnnen Servofunktionen
zur Greiferanpassung an unterschied-
liche Werkstiickformen und Greifkrafte
integriert werden.

Technische Daten

Typ

Gesteuerle Achsen
Kapazitit
Installation
Arbeitshereich

J1 Achse

J2 Achse

J3 Achse

J4 Achse

Max. Nutzlast

Vertikal-Knickarm

4 Achsen {J1, J2, J3, J4)
max. 1200 Zyklen/h
Bodenmontage

{Max. Geschwindigkeit)
360° (1157s)

145° (120°/s)

135° (135/s)

5407 (3007/¢)

185 kg

Zul. Masseniragheilsmomente

Antrigbsmethode

27 4 kgm?

Digitaler Servoantrieb
ber AC-Servomotoren

Wiederholgenauigkeit +/- 0,05 mm

Gewicht

1500 kg inkl. Steuerung

HD-410i in einer vollautomatischen Palettieranlage mit Vakuum-Greifer fiir Kartons und Slipsheets.



Hochgeschwindigkeitsroboter fiir Handhabungsaufgaben
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Knickarm-Roboter: HD-520
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Arbeitsbereich des HD-520.

Schnelligkeit und Prazision

Der HD-520 st ein vierachsiger
Horizontal-Knickarm-Roboter mit einer
Traglast von 20 kg. Die grofen Massen-
tragheitsmomente am Handgelenk des
HD-520 ermdglichen hohe Durchsatz-
leistungen bei der Handhabung von

groBeren Werkzeugen. Durch den Hohl-
mechanismus im Arm und am Hand-
gelenk kann Kabel- und Schlauch-
fiihrung zur Greifersteuerung intern
erfolgen. Zusatzgerdte fiir die Hand-
steuerung sind im J3-Arm unterge-
bracht. Der Roboter kann einfach fiir die

Technische Daten

Typ Harizontal-Knickarm (SCARA)

Gesteuerle

Achsen 4 Achsen (J1, J2, J3, J4)

Kapazitiit 3600 Zyklen/h bei 15 kg Nutzlast
4800 Zyklensh bei 2 kg Nutzlast

Reichweite 900 mm

Installation  Boden- und Uberkopf-Maontage

Arbeitshereich (Max. Geschwindigkeit)

J1 Achse 300 mm (800 mmss)  Auf/Ab

J2 Achse 300°(350'/s) Rotation

J3 Achse 300°(3507s) Rolation

J4 Achse 540°(720'/s) Rotation

Max. Nutzlast 20 kg

Zul, Massentriagheit am Handgelenk
0,29 kgm®

Antriebsmethode
Digitaler Servoantrieb
(ber AC-Servomaotoren

Wiederholgenauigkeit
+- 10,05 mm
Gewicht 400 kg inkl. Steuerung

Uberkopf-Montage modifiziert werden.
Die kompakte Steuerung ist mit der
mechanischen Einheit kombiniert, so
daB Verbindungskabel entfallen und die
Installation vereinfacht wird. Daneben
ist ein separater Steuer-
schrank erhaltlich.




Portalroboter

Das preisgunstige, modular aufgebaute

Palettierroboterprogramm

Der vollautomatische, servogesteverte Roboter hebt volle Kartons von der Transportlinie
und plaziert sie auf Paletten.

Vollautomatische Endverpackung

Mit dem Portalroboter von H+D ist die
Idee von einem zukunftsweisenden
Palettierkonzept verwirklicht waorden.
Dabei wurde der Wunsch, schwere und
physisch belastende Arbeit zu automa-
tisieren, konsequent umgesetzt. Durch
die Kombination moderner Herstel-
lungsverfahren, neu entwickelter An-
triebskomponenten, innovativer Soft-
ware-Programme und Steuersysteme
liefert H+D einen preisglinstigen und
leistungsstarken Portalroboter im Mo-
dulsystem.

Zahlreiche Varianten
Der Roboter wird in mehr als 200
Ausstattungsvarianten angeboten und
kann somit auf einfache Weise in vor-
handene Transport- und Verpackungs-
systeme integriert werden. Der Roboter
positioniert das Palettiergut prazise
auf die programmierte Paletten-
position.

Alle Bewegungsabldufe und Koordi-
naten sind in einer speziellen Steuer-
einheit gespeichert, jedes Palsttenbild
hat sein eigenes Programm.

Das Roboterprogramm umfaBt Single-
(PRS) und Double-Palettierroboter
(PRD), die eine Palettierung auf eine
oder zwei Paletten zugleich ermdgli-
chen. Gemischt zugefiihrtes Palettiergut
kann mittels einfacher Erkennungs-
systeme (Strichcode, Packgutformat
oder Farbe) sortiet und palettiert
werden. Der Double-Roboter wird auch
verwendet, um Wartezeiten beim Palet-
ten-Wechsel zu reduzieren.

AuBer den Standard-Palettierrobotern
ist auch ein Multi-Palettierroboter
(PRX) erhiltlich, der im Prinzip fiir eine
unbegrenzte Anzahl Palettenstellplétze
eingesetzt werden kann.

Technische Daten

Typ Portal

Gesteuerte Achsen 4 (X, Y, Z+R)

Kapazitit 720 Zyklen/h
Max, Nutzlast 60 kg
Antriebsmethode

Digitaler Servoantrieb {iber AC-Servo-
motoren

Lagenbild

Nahezu alle Lagenbilder konnen realisiert
werden: Sdulen- oder Verbundstapelung
mit oder chne Liicken, Kodierung nach
aufen, alles ist maglich.

Stapelhihe

Der Roboter ist filr die 4 Stapelhéhen
1500 mm, 1800 mm, 2100 mm und

2400 mm (ginschl. Palette) lieferbar.

Platzbedarf
Single: 3,7 bis 4,8 m?
Double: 6,2 bis 83 m’

Einlaufbahnbreite
Standardbreite 400-800 mm

Palettentypen

800 mm x 1200 mm und‘oder
1000 mm % 1200 mm und/oder
1200 mm x 1200 mm



Ladungshdhe/Raumhihe

Der Portalroboter erfordert ausreichende
Raumhohe fiir die Bewegung der Z-Achse.
Je hoher die Palettenladung, desto groBer
die erforderliche Raumhdhe. Bei begrenz-
ten Raumhdhen kann der Roboter mit giner
Teleskop-Z-Achse oder mit einem auto-
matischen Scherenhubtisch ausgeriistet
werden,

Ladungshiihe Raumhihe
1500 mm 3500 mm
1800 mm 4100 mm
2100 mm 4700 mm
2400 mm 5300 mm

Wiederholgenauigkeit
+- 0,5 mm

Gewicht 500 kg inkl. Steuerung

Leichte Bedienung

Der Portalroboter arbeitet vollautoma-
tisch. Ein neues Palettierprogramm
wird einfach per Touch Screen oder
.Memory-Card* eingegeben. Ebenso
Funktionseingaben, wie z.B. Paletten-
wechsel, Kodierung, Palettensteuerung.

Vier Bewegungsachsen

Der Palettierroboter hat 4 Achsen: X, Y.
Z + R fiir Rotation. Die Bewegungen
werden gleichzeitig ausgefiihrt. Der
Fahrweg von der Packgut-Aufnahme
bis zur Plazierung ist optimiert.

Sicheres Vakuumsystem

Das Palettiergut wird mittels Vakuum-
saugern gehoben. Diese sind auf einer
Applikation montiert, die durch neu-
artige Sandwich-Bauweise die opti-
male Luftverteilung gewdhrleistet und
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Palettierlosungen

Ein perfekter AbschluB3 der Verpackungslinie
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Sicheres Vakuumsystem.

Schlduche vermeidet. Das Vakuum-
system wird auf die jeweiligen Erforder-
nisse individuell angepaBt. Hierdurch
werden die reibungslose Funktion des
Greifers und die optimale Plazierung
der Vakuumsauger flir perfekten Hub
sichergestellt.

Flexible Handhabung
H+D bietet Standard-Vakuumsysteme
sowie spezielle Greifer-, Hub-, und
Sondersysteme fiir die Handhabung
des Palettierguts an.

Neuartige Steuerung

Der Palettierroboter ist mit einer frei-
programmierbaren Steuerung ausgerii-
stet. Das Bedienpult ist ausschwenkbar
und in einer der beiden Sdulen des
Roboters eingebaut.

Die Programmierung erfolgt durch Op-
timierungsprogramme oder im Bewe-
gungsablauf selbst. Neue Stapelbilder
kénnen in kilrzester Zeit eingespeichert
werden.

Neuartige Steverung.



Palettenlader

Zur vollautomatischen Palettierung von Rundkorpern

(Eimer, Fasser, Kanister usw.)

Einfaches Schiebepalettieren

Behdlter werden von einer Einlaufroll-
bahn auf die Ladeplatte des Paletten-
laders abgeschoben. Von dort erfolgt
die reihenweise Palettierung. Ist eine
Lage gefiillt, senkt sich die Palette
automatisch um eine Lage ab. Zu- und
Abfiihrung der Paletten erfolgen voll-
automatisch.

Zahlreiche Varianten

Der Palettenlader ist fiir verschiedene
PalettengroBen auch mit Slipsheetauf-
leger lieferbar.

Eimer werden, von der Einfaufrolibahin kommend, der Beladeplatie fibergeben.

Technische Daten

Behiélter-Abmessung
min. 200 mm @

Behilter-Gewicht
max. 100 kg

Behilter-Zufiihrung
reihenweise separiert

Kapazitat
max. 1500 Einheiten/h

Palettentypen

800 x 1200 mm und/oder
1000 x 1200 mm und/oder
1200 x 1200 mm

Platzbedart (L x B x H)

2600 mm x 1060 mm x 2575 mm

Lagenbild
Sdulenstapelung

Zwischenlagen (slip sheets)
automatisch moglich

AnschluBspannung
3x400 Y/ 50Hz

AnschluBleistung
1.8 kW



Trendgerecht

Die Verwendung von Mehrwegbehal-
tern flr den inner- und auBerbetrieb-
lichen Warentransport steigt rapide an.
H+D bietet fiir diese vielfaltigen kun-
denspezifischen Erfordernisse Kasten-
stapler zur Handhabung von Mehrweg-
behdliern.

Schneller Stapeln und Palettieren

Die Kastenstapelung erfolgt dadurch,
daB Behalter von der Einlaufrollbahn
auf das Stapelmodul transportiert und
mittels eines speziellen Greifers geho-
ben werden. Ist eine vorgegebene Sta-
pelhdhe erreicht, werden die Behl-
ter auf die Palette abgeschoben. Der
Kastenstapler ist auch als Einzelmodul
ohne Abschiebefunktion erhéltlich.

Der Kastenstapler als Einzelmodul.

Kastenstapler

Fir die vollautomatische Palettierung von
Mehrwegbehaltern (Getrankekisten, KLTs usw.)
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Getrankekisten werden vollautomatisch gestapelt und palettiert.

Technische Daten

Behalter-Abmessungen (L x B x H)
max. 600 mm x 400 mm x 270 mm

Behélter-Gewicht
max. 100 kg

Behalter-Zufiihrung
separiert

Kapazitat
12 Paletten a 45 Einheiten/n

Paleltentypen

800 x 1200 mm und/oder
1000 x 1200 mm und/oder
1200 x 1200 mm

Platzbedarf
kundenspezifisch

Lagenbild
Saulenstapelung

AnschluBspannung
3 x 400V /50Hz

AnschluBleistung
1.6 kW

Robuster Aufbau

Die Modulserie der Kastenstapler zeich-
net sich durch einen robusten Aufbau
und vielfaltige Varianten fiir kundenspe-
zifische Losungen aus.
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Vakuum-Saugheber

Saugheber von H+D machen manuelle Handhabung
schwerelos und rationell.

H+D-Saugheber arbeiten mit Vakuum.

Das Vakuum wird dabei einerseits im Prnduktprogramm / Technische Daten
Schlauch genutzt, um Giiter bis 200 kg
per Handgriﬁ zu heben und zU senken. Traglastkg  Hub in m/min Hubhhe mm  Schlauch e mm  Vakuum-Erzeuger AnschluB-
Andererseits baut auch der Sauggreifer N
ein Vakuum auf, um das Gut zu greifen. 330 20 0-40 1.700 100 Pumpe (1,25 kW) 400V
Der Sauggreifer arbeitet dabei selbst §35 35 0-70 1.870/2.300 120 Geblase (2,2 kW) 400V
unter Fehlluft (unebene Oberflachen) S 65 65 0-70 1.830/2.260 160 Gebldse (3,0 kW) 400V
S §85 85 0-55 1.870/2.300 180 .- 400 V
g. §110 110 0-45 1.800/2.170 200 - 400V
$140 140 0-30 1.900/2.330 230 - - 400V
Die Summe dieser Vorteile bietet 200 200 0-40 1.900/2.330 250 Geblase (4,0 kW) 400V

lhnen das Saugheber-System von H+D
® Saugheber sparen Kettenzug und
Hubzylinder. Greifen und Heben
erfolgt durch Vakuum Standard Sauggreifer Einschienenbahnen
@ ergonomisches Design mit

Ex-Schutz, andere Spannungen und Hubhéhen auf Anfrage.
Traglast dber 200 kg und rostfreie Ausfilhrung auf Anfrage.

i Thiie el [ if f inei :
Mampuher- und Drehgnh‘ fiir Einzelgrei gr Zum Verfahren in einer Achse
; Doppelgreifer
1-Hand-Bedienung Vierfachgreifer
e Baukasten-System mit vielen Sackgreifer Eintriger-Krananlage
Greifer-Varianten Rundgroifsr
. A " : i hren i . Di i
o diverse Bedienbiigel im Langgreifer : Zum V:an‘a Ien |r? 2 Achse|.1 ie m?x|m§|e
i Kasten-Gabelgreifer Quertragerlinge ist 8 m, die Bahnldnge ist
Standard-Sortiment Kasten-Scherengreifer unbegrent.

® Schnellwechsel-System
fiir die Greifer Sdulenschwenkkrane Wandschwenkkrane

e umweltbewuBte Schallddmptung
des Vakuumerzeugers

® hohes Saugvermdgen
(wichtig fiir pordse Obijekte) Grundplatte zum freien Aufstellen der Saulen-

e optimale Energie-Ausnutzung ﬁ::i"zﬂga::;;; rn‘:';m e
(max. 4 kW bei 200 kg)

e patentierte Ventiltechnik fiir Vakuum-Hebegerite fiir jeden Einsalzzweck
feinfiihliges Heben und Senken

® Funk-Fernschaltung fiir das Geblise
(DBP)

® geringes Eigengewicht fir Langjahrige Erfahrung und ein HochstmaB an Know-How garantieren hervorragende Qualitat.
komfortables Handling

e Hubschlauch mit Bedienbiigel
beliebig drehbar (>360°)

e entspricht neuesten Unfall-Verhii-
tungs-Vorschriften: bei Stromausfall
oder Vakuumverlust senkt der
Saugheber das Gut sanft auf den
Boden

Schwenkbereich 270 Schwenkbereich 180° / 2708
Auslegerlange 2345und6m Auslegerlange 2345und6m

Vakuum-Komponenten kommen tberall dort zum Einsatz, wo intelligente Ldsungen mit Unterdruck
schwierige und einfache Handhabungsprobleme 15sen.

Selbstverstandlich ist jederzeit abweichend von unserem Standardprogramm eine Anpassung
der Anlage auf individuelle Bediirfnisse und Raum-Verhiltnisse méglich.




Das Saugheber-Baukastensystem von
H+D besteht aus kombinierbaren, vari-
ablen Grundkomponenten:

Vakuum-Erzeuger

Ausgestattet sind die Saugheber mit
Vakuum-Geblase von 2,2 bis 4 kW fur
die Bodenaufstellung bzw. zur Wand-
oder Sdulenmontage, optimal mit
Schalldammbox zur Reduzierung des
Schallpegels auf 65 dB.

Zufiihrschlauch

Der Zufiihrschlauch hat eine lichte
Weite von 60 mm. Langen von bis zu
50 m sind prablemlos maglich.

Hubeinheit

Verschiedene Hubschlauche stehen
entsprechend der Traglast und der
Sauggreiferflache zur Verfiigung.

Sauggreifer

Das Schnellwechsel-System ermég-
licht den Austausch von Sauggreifern
innerhalb weniger Sekunden.

R RS B TR T
Rationelles Handling

bis 200 kg

Bedienbiigel

Der Manipulier- und Drehgriff steuert
das Heben und Senken. Kraftschonend.
Exakt. Feinfihlig. Bei kompakten Objek-
ten geniigt der Standard-Bedienbiigel.
Es gibt aber auch die Varianten mit
25° oder 45° abgewinkeltern Bedien-
biigel fiir bequemes Arbeiten iiber Kopf
oder am Boden.

Funk-Fernschaltung (DBP)

Zum schnellen Ein-/Ausschalten des
Vakuum-Gebldses kann der Bedien-
biigel mit einem griffgiinstigen Fern-
schalter ausgestattet werden. Die
Kabelverbindung entfallt.

Krananlage

Die richtigen Saulen- und Wandschwenk-
krane sowie Einschienenbahnen kom-
plettieren das Baukastensystem.

Krananfage

T

Vakuum-Erzeuger

in

Zufithrschiauch

Hubeinheit

Bedienbiige! —  SaUQQrEIfEr

Das Saugheber-Baukastensystem von H+D.,

Entscheidend fiir die Hubkraft ist ausschlieBiich
der Unterdruck in den Hubschlduchen,

der durch die Oberfldche der Transportgditer
bestimmt wird.

H+D-Saugheber mit Sackgreifer fir Kunststoff-
und Papiersacke.

Kastengreifer fir das Heben von KLTs.
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Palettenmagazin: PalServer

Fir leichtes Auf- und Abstapeln von Paletten per Knopfdruck

Perfektes Palettenhandling

Wer viel mit Paletten arbeitet, kennt das
Problem: werden hohe Palettenstapel
gebildet, ist das Zufiihren und Entneh-
men der obersten Palette ohne Gabel-
stapler kaum mehr mdglich. Bei vielen
kleinen Stapeln gehen jedoch wichtige
Verkehrs- und Stauflichen verloren.
Und wer nimmt schon gerne schwere
Paletten in die Hand? Mit den H+D-
Palettenmagazinen werden diese Pro-
bleme auf einfache Weise gelést. Es
genugt DruckluftanschluB.

Einfaches Auf- und Abstapeln

Der Palomat wird mit Gabelstapler oder
Hand-Hubwagen befiillt. Die jeweils un-
terste Palette wird durch Knopfdruck
freigegeben und kann mit dem Hand-
Hubwagen herausgefahren werden. In
umgekehrier Weise werden Einzel-
paletten bei Zufiihrung von -énten zu
einem Stapel aufgestapelt.

Vorteile, die iiberzeugen

@ Arbeitserleichterung, weil das
Heben der schweren Paletten und
das mihselige Auf- und Abstapein
per Hand oder Stapler entfillt.

@ Leichte Palettenentnahme
.von unten”

@ Kostenersparnis durch
1-Mann-Bedienung

e Platzersparnis durch hohe
Stapelbildung (25 Paletten)

& Unfallverhiitung

Kein Palettenbruch

e Ordnung im Lager

Technische Daten

Type 1B
Paletien-

abmessungen 800 % 1200 mm
Kapazitat 15 Paletten
(Standard) oder 500 kg
Kapazitat 25 Paletten
(mit Seitenfiihrung) oder 1000 kg
Druckluft 6-10 bar
Luftverbrauch

(pro Zyklus) Bl
Platzhedarf LxBxH
(ohne Seitenfihrung) 1260 x 1385 x 885 mm

2B 3c
1000 x 1200 mm 1200 x 1200 mm
15 Paletten 15 Paletten
oder 500 kg oder 1000 kg
25 Paletten 25 Paletten
nder 1000 kg oder 1000 kg
6-10 bar 6-10 bar
81 81
LxBxH LxBxH

1260 x 1585 x 885 mm 1260 x 1785 x 885 mm

Der PalServer zur Sicherung eines effektiven Arbeitsablaufs beim Palettenhandling.



Type

Paletten-
abmessungen

Kapazitét
(Standard)

Kapazitdt
(mit Seitenfihrung)

Male
Fronteninahme
Seitliche Entnahme

Anschlufispannung

Anschlufileistung

AN A S T
Palettenmagazin: PalManager

Fur automatisches Auf- und Abstapeln von Paletten
per Lichtsensor

Der PalManager zur wirtschaftlichen Steuerung hoher Palettenbedarfe.

Technische Daten

1B

800 x 1200 mm
15 Paletten
oder 500 kg
25 Paletten

L x B x H (mm)

1350 x 1400 x 2800
1450 x 1500 x 2800

3 x 400 V/50 Hz

0,55 kW

2B

1000 x 1200 mm
15 Paletten
oder 500 kg
25 Paletten

L x B x H (mm)
1350 x 1600 x 2800
1450 x 1700 x 2800

3 x400V/50 Hz

0,55 kW

3C

1200 x 1200 mm
15 Paletten
ader 1000 kg
25 Paletten
Lx B xH (mm)
1350 x 1800 x 2800
1450 x 1900 x 2800

3 x 400 V/50 Hz

0,55 kW

Sichere Funktion

Das Gerat wird mit sinem Gabelstapler
befillt. Die jeweils unterste Palette wird
durch den Wahlschalter manuell oder
automatisch freigegeben und kann mit
ginem Hand-Hubwagen herausgefah-
ren werden. Vollautomatische Paletten-
abflhrung ist ebenfalls maglich.

Zusitzliche Vorteile

® Automatisches Freigeben einer
neuen Palette mittels Lichtsensor

@ Kapazitat: bis zu 25 Paletten

@ Optional: automatisches Aufstapeln
von zugefiihrten Paletten

@ Beflillung auch von der Riickseite

® Robuste Ausfiihrung fiir Dauer-
beanspruchung

Palettenwechsler

Die einfache Losung fiir schnellen Paletten-
tausch,

Eine pfiffige ldee

Eine Leerpalette wird mittels Ameise unter
einer befliten Palette zugefiihrt und soweit
angehoben, bis die Haltesisen die Palette
greifen. Wird nun die befiilite Palette ab-
transportiert, kann mit der Palettierung der
Leerpalette chne Stillstand und miihseliges
Rangieren fortgefahren werden.

Zufiihrung einer Leerpalette und Abholung
einer befiillten Palette mittels Ameise in

einem Schritt.



AR SRRt R e e
Kontinuierliche Vertikalforderer

Vertikales Fordern - auf- oder abwarts, hohe Kapazitat
und Sicherheit, flexibler Modulaufbau

H+D hat ein System von vertikalen Lif-

ten mit hoher Kapazitit, groRer Be- Technische Daten
triebssicherheit und Flexibilitit ent-
wickelt. Der Verti ist eine sinnvolle Typ SV4-4-4 SV 6-4-5 SV 6-6-7 SV 8-6-7
Alternati enviel R ie-

s ZL,I,d i " aumkf)nsu“mle Abmessung L 727 mm 930 mm 930 mm 1133 mm
renden Schragférderern. Vertikalforde- 8 861 mm 861 mm 1133 mm 1133 mm

rer bringen Produkte schnell, sicher H siehe Berechnungsheispiel
und wirtschaftlich in andere Ebenen

g Hah |

oder verlagern Transportanlagen an die s e Lot TS m 5w POG R
Decke. Damit halten Sie Verkehrswege Hichstmal L 400 mm 600 mm 600 mm 800 mm
frei und schaffen zusatzlich Stauraum pro Einheit B 400 mm 400 mm 600 mm 600 mm
in der Vertikalen. H 400 mm 500 mm 700 mm 700 mm

MaB Einlauffdrderer L 500 mm 500 mm 750 mm 750 mm

als Controller B 400 mm 400 mm 600 mm 600 mm

Kapazitat Bis 30 Einheiten pro Minute, abhdngig von der Einheitshthe und der

Transportgeschwindigkeit.
Anschluispannung 3 % 400 V/50 Hz
AnschluBleistung 1,0-1,5 kW

Der Verti von H+D bietet eine Vielzahl von Kombinationsméglichkeiten. Die Montage erfolgt
komplett mit Beschlagen am Oberteil. Damit ist auch eine Deckenmontage maglich.

Die Verti-Lifte sind selbstverstandlich véllig kompatibel zu allen anderen Modulbausteinen van H+D.
Der Verti wird hier fir den Transport von Der Lift ist SPS-gesteuert.

Eimern eingesetzt. Sichtfenster ermdoglichen

die optische Uberwachung.

Berechnungsbeispiel

. Eme— )
o

¥ 9
Einlauthdhe (A4) 750 mm
Hubhéhe (B) 1140 mm
Auslaufhdhe (C) 1890 mm
Gesamthdhe (D) 2405 mm
Fiir jedes weitere Modul 705 mm

Der Verti transportiert kontinuierlich nach dem Paternoster-Prinzip Facher, die mittels Photozellen-
steuerung stets fiir das Fdrdergut (Kartons, Kisten, KLTs usw.) aufnahmebereit singd.




Diskontinuierliche
Vertikalforderer

Fir groBe Hubhohen mit vielen Haltestationen

GroBer Einsatzbereich

Diskontinuierliche  Vertikalforderer iiberwinden
groBe Hubhohen mit vielen Haltestationen.
Sie ermdglichen die Aufnahme und Abgabe
von Gitern nach beiden Seiten und sind ideal
zur  Andienung  mehrgeschossiger Lager-
oder Produktionsflichen. Durch ihre hohe Fahr-
geschwindigkeit von bis zu 3 m/s arbeiten
H + D-Vertikalférderer in beiden Forderrichtungen
extrem leistungsstark.

Technische Daten

- max. 4 Hiibe pro Minute,
Kapazitat abhingig von Hubhéhe

Fahrgeschwindigkeit max.3m/s

Hubhohe 1.000 -9.000 mm
Haltestationen max. 8

i max. 250 kg
Hubstatlon (inkl. Fordertechnik)

. Schneckengetriebemotor
Antrieb mit Doppelzahnriemen
Sensorik inklusive
Sicherheitseinrichtung auf Anfrage

ca. 450 kg,

Maschinengewicht .. ig von Hubhdhe

Anschlussspannung 3 x400V, 50 Hz
Anschlussleistung 1,8-2,5kW

Uberzeugender Aufbau
H + D-Vertikalférderer sind extrem robust gebaut

und fiir den industriellen Dauerbetrieb augelegt
Der Vertikalférderer besteht aus einer Sdulen-
konstruktionen aus verwindungssteifen, stangen-
gepressten Aluminiumprofilen und einem Hub-
wagen, auf dem eine Fdrdertechnikkomponente
aufgebaut werden kann. Der Hubwagen besteht
aus einer biegesteifen Konstruktion, die mit
einstellbaren, wartungsarmen Fiihrungsrollen aus-
gestattet ist. Als Zugmittel dienen zwei umlaufende
flir Wartungsarbeiten leicht zugéngliche Zahnriemen.




Hubtische

H+D-Hubtische vereinen Ergonomie, Flexibilitat und

Wirtschaftlichkeit

Das Heben erleichtern

Bei einer Vielzahl manueller Arbeits-
gange ist ein stindiges Heben schwe-
rer Produkte erforderlich. Die vielen
ohne Hubtische zu bewaltigenden klei-
nen Hubaktionen summieren sich da-
bei im Laufe eines Arbeitstages zu
einer betrdchtlichen physischen und
zeitlichen Belastung der Mitarbeiter.
Der Einsatz eines Hubtisches ermdg-
licht demgegeniiber eine konstante
und sinnvolle Arbeitsergonomie sowie
eine groBere Stapelhohe. Die Produkti-
vitdt kann dadurch durchschnittlich um
30% erhéht werden.

Hubtisch in U- und E-Form

Der U- und E-fdrmige Hubtisch ist ent-
wickelt worden, um das Heben von
palettierter Ware zu optimieren. Er paBt
fir genormte EURO-Paletten und auch
fir alle anderen PalettengréBen. Sie
bendtigen weder Grubenmontage noch
Auffahrkeile, da der Hubwagen direkt in

Technische Daten

Kapazitat bis 6000 kg
Nutzhub bis 2000 cm
Bauhiihe ab 20 mm
Lénge 900 bis 3100 mm
Breite 610 bis 2000 mm
Hubzeit ab 8 sek/m
Gewicht ab 125 kg
Anschluf 3x400V/50Hz
Leistung ab 0,33 kW

Handpalettierplatze mit vollautomatischer Palettenzu- und -abfihrung dber Hubtische.

den Tisch eingefahren und die Palette
auf die Plattform abgesenkt wird. Der
Hubtisch ist von allen 4 Seiten zugang-
lich. Durch die stufenlose Hub- und
Senkbewegung wird immer eine opti-
male Arbeitshdhe garantiert.

Der Hubtisch als Arbeitsplatz

H+D-Hubtische sind problemlos in
jeden beliebigen Arbeitsplatz integrier-
bar. Als Packtisch erleichtern sie das
Befiillen von Kartons unterschiedlicher
Hohe, gerade dann, wenn die Bedien-
personen oft wechseln. Die Hubtische

Superftacher U-férmiger Hubtisch mit
separatem Hydraulik-Aggregat.

kénnen auch mit einem Rollbahnseg-
ment oder einer Laminatplatte aus-
geristet in eine Verpackungslinie inte-
griert werden,

Sonderkonstruktionen

Eine flexible Entwicklungsarbeit und

Produktion ermaglichen kundenspezi-

fische Sonderkonstruktionen, wie:

@ rostfreie und verzinkie Tische

o Hubtische mit integrierter Neige-
oder Drehvorrichtung

e Doppelscherenhubtische fiir groBen
Nutzhub bzw. groBe Hubfldche

Doppelscherenhubtisch fiir groBe Hubflache.
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H+D-Systemlosungen

MaterialfluBoptimierung nach MaB!

Vollautomatische Verpackungsaniage mit Strich-Codierung, Etikettierung und Abtransport
iber Vertikalforderer, in Kompakthauweise.

Zentrale Sammelstrecke mit Einschieuslinien und vorgebauten Hubstationen.

Vollautomatisches Palettentransfersystem
mit Ubergabestation.

H+D bietet neben einem umfang-
reichen Programm an Standardma-
schinen zur Endverpackung auch
komplette Systemldsungen. Damit ist
H+D der kompetente Generalunterneh-
mer fiir die Verpackungslogistik. Ent-
wicklungszeit und Aufwand kdnnen bei
Projektierungen gering gehalten wer-
den, da stets auf ein fast unerschopf-
liches Repertoire an Modulbausteinen
zuriickgegriffen werden kann.




Sondermaschinen: Bundeln

Halb- und vollautomatisches Biindeln mit Gummi-

bandern fir technische Anwendungen und Agrarprodukte

Biindeln mit Gummibandern

Aufgrund ihrer spezifischen Eigen-
schaften eignen sich Gummibadnder
hervorragend zum Blindeln der vielfil-
tigsten Produkte.

® Gummibdnder haben eine geschlos-
sene Form, die das Zusammen-
schweiBen, Verkleben oder Ver-
knoten tberfliissig macht.

® Gummibander verformen das
Produkt nicht und hinterlassen
keine Spuren.

@ Gummibander sind flexibel. Bei
mit Gummibandern gebiindelten
Produkten kann etwas entnommen
werden, ohne dal3 der Rest des
Biindels auseinanderfallt.

e Gummibander sind vielfaltig
ginsetzbar. Mit einer GroBe konnen
sowohl groBe als auch kleine
Produkte gebindelt werden.

o Gummibander verringern den
Verbrauch an Verpackungsmaterial,

Halbautomatische Biindelmaschine mit pneumatischen Expanderfingern,

Traditionelles Biindeln

Das Bindeln mit Gummibédndern er-
folgt meist manuell. Dies fiihrt nicht nur
zu einer monotonen Tatigkeit, sondern
ist vor allem auch sehr zeitaufwendig
und demzufolge teuer.

Gummibander werden von einer Rolle vollautomatisch abgewickelt,

gedehnt und mittels Spreizstiften iber ein Produkt gezogen.

Vollautomatisches Biindeln

H+D hat ein System entwickelt, das
vollautomatisches Biindeln mit Gummi-
badndern ermdglicht. Hierbei werden
sog. Kettengummis von einer Rolle
vollautomatisch abgewickelt, gedehnt
und mittels Spreizstiften (iber das
Produkt gezogen. Die Produkie werden
hierbei mit Hilfe eines Fdrderbandes
oder Drehtisches an der Biindelma-
schine entlanggefiihrt.

Die Biindelmaschine kann sowohl hori-
zontal als auch vertikal biindeln und 1aBt
sich in jede vorhandene Verpackungs-
anlage integrieren. GroBe Rollenlangen
und einfache Bedienung gewahrleisten
ginen kontinuierlichen BiindelprozeB.
Aufgrund seiner Elastizitat eignet sich
der Kettengummi speziell zum Biindeln
von Produkten mit unregelmaBiger
Form. Der Kettengummi ist dabei aus
wiederverwertbarem Kunststoff her-
gestellt und in verschiedenen Farben,
Abmessungen, auch bedruckt, lieferbar.



Ausstellung

Auf 400 m? Ausstellungsfléche erleben Sie
Ideen modernster Verpackungstechnologie -
zum Anschauen, Anfassen und Testen.
Besuchen Sie uns in Immenstadt!

Packmuseum

So wurde friiher verpackt. Ein Blick in
Deutschlands erstes Packmuseum tyf H+D.
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