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Die Welt der Module

Das komplette und sehr umfassende Baukastensystem — die
Philosophie von H+D - SYSTEM — bedeutet, daf sich fur jeden
Anwendungsfall gezielt eine kundenspezifische Lasung aus unseren
Standardmodulen zusammenstellen laGt.

Grundmodelle
Dar Palettiarar ist in zwai Standardbred-
Ten und -hihen beferbar, abhangig von
den zu verarbeitendan Palettengriien,

1 Elaktronik

Samtliche Halb- oder Vollautomaten
sind mit sehr bedienungs- und war-
tungsfraundlichen alekironischen Aus-
ristungen ausgebegl. Die Schalliatel der
Anlage liafart Informationen dber den
Ablaut des Palettierverfaheens und dig
Badienung der Druckknople.

Bauart =

Der bewahrie Aufbau des Palattiarars
basiert auf flaxiblen Standardkompo-
nenten.

Zeniralsteuerung

Die vollauomatische Anlage kann mit
einern zentralen Schalpull gelielert wer-
den, von dem alle Funklionas und Ma-
dule gesteusrt warden,

Eina Farmbadignungsainbsl e dis
wichligstan Funklionen lail sich an das
Schalipull anschliefen 2. B, irm Jusam-
menhang mit Warlungsaufgaben u.dgl,

An den Modulen der Anlage sind
aus Sicherheitsgriinden dezentrale
leichl erreichibane Maotschalter angeord-
neél.

Funktions- und Férdermodule
Das H+D - Palettierprogramm umfait
gine grofe Vielzahl verschiedenartiger
Funklions- und Fordermodule flr warti-
kalen oder horizontalen Welteriranaport
dar Packstlicke vor und nach dem Pa-
letlierveriahnen,

Das System umfaltu,a.: Paletten-
rallbahnen, Drehtische, Eckumsaeatzer,
Positionierer und Palettenmagazine.



Palettherer

Die Abbildungen zeigen den stufen-
weisen Ausbau der Palettioranlage mit
verschisdenartigen Funktionsmodulen
des flexiblen Paletierprogramms, dabai
wird ein gtedgendes Man an Automati-
sarung erzielt,

1. Die Fordertahn endat mit ingm Ku-
geltisch, der fr die Entlastung der
Bedisnungsperson vorgasehen isl, Die
Rartons warden im gewldnachten Sta-
pelsystem direkt auf die Beladeplathe
ceschoben.

‘Wienn die Beladeplatte voll Ist, wird
ein Druckknopf batdtigh und dés Lage
automalisch auf die Palette abgegeben.

Wihrend der ganzen Zeit ist der
Packplatz fir jede Bedianungsperson
auf die ideale Arbeitshihe aingesiallt -
sine argonamisch vorbildliche Losung,

2. Der Palattigrer i51 hisr mil aingm
Eckumsstzer kombinler, der derm Paled-
tizrar die Kartons dberglbt.

Beirn Palattisren ohne Verband ar-
folgt das Verfahran automatisch.

Beirm Paletisran im Verband mdis-
sen e Kartons vor dem Eckumsstzer
v Hand posilioniert werden,

3. Die Forderbahn endet hier mit Posi-
tionierer und Eckumsatzar, Automati-
sche Zusammenstellung des Verbandes
und Ubergabe zum Pakettierar.

4. Kompilstte vollautomatische Palettier-
anlage mit Paletienmagazin und -roll-
bahnan.

Die Anlage ist komplett il sofortige
Inketrisnahme Beferbar, zusammen-
gebaut und auf sinem Bodensahman
aufgestedt, fir den direkten Einsatz in
der Produktion und zum Anschilull an
das Stromnelz vorbensited,
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Die Abbildungen lllustrieran die Prinzi- &
pien der Modulbauweise. Samiliche Mao-
duls l[assen sich in den uniarschiediich-
#len Variationen zusammensiellen und
bieten die Sicherfest, de Anlage durch
immer naue Kombinationan jederzalt
den betrisblichen Efordarnissen anpas-
s8n U konnen.



Palettieren mit
Bedienungsperson

Eine Reihe effizienter und ergonomisch vorbildlicher Packplatze mit

H+D - Halbautarmeaten

D Maschingn siehen im Verband
it halls- und vollautornatischen Foll-
maschinen. Samiliche Verpackungs-
gtrafen funktioniersn im Prinzip aks
"Einmann-Fackplatze".

Kapazititsersmiterung

Die Investition war fir e Lestungs-
steigarung mit mehreran Produklions-
linien vorgasahean.

Man hat dabei "rickenschanzndse”

Packplatze im Gegensatz zu derm “alt-
madischan” manuallan Palalliensn @in-
geplant

Drel Produktionslinian mit auto-
rnatischen Kartonwerschlis@arn sind it
je elnem Palettisrer kombiniert.

Mach den guten Erfahrungan mit
den drei ersten Paksttieranlagen hat
BLIFA noch zwei Anlagan flr dig standsg
gteigende Produktion aingegplant,

)

1) Flaschenpaositioniarar
2] FlaschenlOrdanes

3] Flllmaschine

{2 VerschluBmaschine
{) Etikattisrar

(&) Verpackungsmasching

(71 Réllchen- und Rollbahn

5) Kartonverschiieder
Rallchen- und Raollbahn
FPalettiarer
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1. Die Leerpaletie i fikiert, und die
arste Kartonlage wird auf dar Balade-
platte des Paletlierers zusammeange-
siallt.

2. Dee Lage wird sutomatisch auf die
Pabziez abgegaban.

—_ o

3. Die Badienungsperson schiskt die
Hartons direkt auf die Beledeplatie wund
siellt sle im gewiinschten Stapelsystem
ZUSAMMEn

et 1 __1___'_._ R i
4, Der am Ende der Fénderbahn inte-
grierte Kugeltisch erleichtert das Hand-
ling der Kartons,

5. Die kxlzte Lage wird abgeseizt — in
jecden Karton sind 12 Flaschen & 1 Liter,

L

. Die Bedienung der Anlage arfolgt
wom selban Packplatz aus,

T. Do voll Palatle wird vom Gabael-
stapher Zum Lager oder zum Versand
gebrachi.

B. Machate Palatte,,




Palettieren

Vollautomatisches

Flexible Palettieranlage fir 1/4, 1/2 und 1/1 Paletten mit vollauto-
matischen Palettenwicklern zusammengestellt.

1. 1/4 und 1/1 Paletten

Hier palettiort ging Anlages worme 1.1
Palettan und die andere Anlage 1.4
Pakatian.

2. Elektranik

Daxr Schaltschrank, Kernstick sinar
jechen Ankaoe, Die Elekironik ist einfach
und Uersichtlich auigebaut.

3. Vollautomatisches Palettieren

Die sinzelnen Funktionsmodule wie Z. B,
Falettenmagazin, Eckumsaizer und
Falettierer sind hiar abgatsbdet,

#
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Ablauf des Palettierverfahrens
Dee Zahlen verweisen auf dis ant-
sprechenden Jffern im Layout.

(1) BandiGrderer ransportion
"Trays" oder sonstige Packshicks
won den Verpackungsmaschingn Zus
Anlage.

(z) Positionierer stalll die Karlons
nach dem gewdhlten Stapalsysiem
der PLC-5iauanmyg zu einer Lage 2u-
sammen {drehan/nicht dreen).

{3} Eckumsetzer schieht die ainzel-
nen Kartons auf dan

(3} Bandforderer, der sie welber-
bafdrdart zum

(5} Eckumsetzer, der die Karlons
reihenweise dbargibl aul die

%) Beladeplatte des Palletierers.
Wann diese voll beladen iat, wird die
Lage auf die positionerts 1/1 Paletie
bizw. auf vier 1/4 Paletten abgege-
ben.

Aulornatisehe Paletienzufibrung
vam

{T) Leerpalettenmagazin mit

Kettenfdrderar, Wenn dis 11
Paletie oder die vier 1/4 Palatten woll
baladen sind, wird der

(5} Transferwagen mit Ketten-
farderer vor den Palettiarer ge-
fehren, und di= 1/1 Palette bzw. die

vier /4 Faletten werden ausge-
fahren. Die 1/1 Paletten werden ab-
gegeben auf die

#0 Angetriebens Palettenroll-
bahn, won der sk mit Gabekstaplem
antrommen werden. 1/4 Pallstian
werden abgegeben auf das

% Positioniermodul, das aus vier
Ketientorderarn bestahi, j2 ainar fur
die wier 1/4 Paletien. Die Kettanfir-
derer sind an ssitlich bewagbare Ein-
heiten angebaut. Die 1.4 Palattan
wearden getrannt, um Plaiz fr das
Ausfahren zu machen. Die ganae
Ladung wird anschlisflend saitlich
warschoben, 50 dafl die aus Dwed 1/4
Palatten bastehenda Reaibe in der
Miths zentrier wird, gegenuiber dem
nachgeschalbelen

i Kettenfarderer, an dem der

) Deckiolien-Auflege-Automat
ain Sidck Folie aul die bereitstehen-
de Palette legl. Dse Palatte tahr
anschBeBand waiter zum

(1% Palettenwickler wo sie vollauto-
matisch mit Stretchiolie gewickelt
wird. Dée Paletie wird weiterbefardert
zum

i3 Positioniermodul. Die einzelnen
Paletten laulen kontinuerlich auf der
Rollbahin von Pos. 10 zu Pos. 14, Aud
die prweiligen fresen Rallbahnstrack-
&n werden Faletten avlomatisch aus-
gefahren, Wenn vier 1/4 Paletten das

Positioniermodul erreichl haben,
fahren sie zusamman auf dem

(15 Transterwagen, dar dia vier 1/4
Paletien waiterbafordari zum

(1 Palettenheber. Vier Gabeln
heben die 1/4 Paletten etwa 200 mm
an. In dem

(™ Leerpalettenmagazin wird sine
1/1 Leerpaksite aulomatisch untar
die wiar 174 Paletien geschobsan, dia
anschlisfend aul die Lestpalatte ab-
gesenkl werden. Der Transfarwagen
féhrl dann die Falettenladung zurdck
Zum

ii& Drehtisch mit angetriebenar
Falettenrodibahn, die sie um 90°
drefhit. Die Palette f2hrt anschisBend
auf den

i Palettenvickler, wo die Paletten-
ladung e den weiteran Transporl mil
Stratchiolie gewickalt wird. Dee
Ladung fahrt dann zur Pos. 20, wo
s wom Gabelstapler zum Lager
oder zum Versand gebrachi wird.







Palettierer - Kernstiick
des Palettierverfahrens

Sind die Kartons fiir eine Bedienungsperson zu zwer oder
unhandlich? Lassen sich die oberen Lagen nu schwer stapeln? Die
H+D - Palettieranlagen garantieren eine effiziente und ergonomisch

vorbildliche Handhabung der Fac

Diar H+D - Fallettierer ist f0r den halb-
aviomatischen Betrieb mit Bedisnungs-
person oder als Teill giner wolaulomat:-
achen Anlage vorgesehan, Der Vallauto-
mat kst fir die entsprechendsn Pack-
stilckgrilen und Stapelsysiome vorpro-
gramrmiart,

Dar Palettiorar kann Hir wahlwelse
Bedlenung von links odar rechis gelieler
wierchen gemald den betriablichen Anfor-
derungen,

Samiliche Mataleile der Anlage
haben eine elekirogalvanisiarie b,
lacklerte Oberflache. Die Beladeplalie
isl aus rostirelemn Stahl

kstlickea,

PL-1210 ist fir Euro-Paletten und Palet-
1en mit max, Abmesaungan L = 1200 mm
® B = 1000 mm vorgesehen.

PL-1212 ist filr Paletten 1200 = 1200 mm

vorgesehen. Hichstpalettenbraibe 1200
e,

Tirmhdha:

Alle 3 Versionan sind als Standard mit
Tirmiting 2000 mm und 3000 mm
arhililich.

Technishan Daten:
PL-1208, PL-1210 und PL-1212.

Drei Standerbraiten: Einfahriviihe flir Beladepaletie:
Einsiallbar,
PL-120& st flr Eurc-Paletten vorge-
sehen. Hichsipalettentinges 1200 mm
— Hichstpaletianbraibte 800 rmm,
PL-12084 2101212
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Packstlckhbhe:
Place. 500 mem.

Gewicht pro Lage
Bax, 230 kg.

Laistung:

(Standardausfilfirung),

10-15 KartonsMin

abhanglg von Kariongrafs und Stapel-
systam,

1-2 Lagan/Min

abhéngig von Karfongrifie und Stapal-
syslem,

Elakiranik:
Siemans PLC-Shewerung.

Anschlufwert:

1,6-2,2 kW, Palettiarer hat eine alakiri-
sche Steusrung, Luftanschiul ist nichi
erfordariich.

Sicherheitsauariatung:
E-Sicherheitsleiste und Belzdeplatis,
diz beim Berdhren die Stromzufuhr wun-
terbricht. E-Sicharhaismatie am
Packplatz (nur bei halbautomatischan
Anilagan), PYC-Abschirmung an den
fralen Seiten am Zufuhrende.

Eigengewicht der Masching:
Ca. 600 kg.

Zusatzeinrichtungen
Palellenzentriersorrichiung, die die
Posilionierung der Palette areschbert,
Geschwindigkefisrager mit Frequenz-
urmformar zur Steigerung der Lelstung
W

Funktions- und Férdermodule
Zum Palettienprogramm gehdrt eine
Raihe unterschiedlicher Funklions- und
Findermodube.

Das Systerm umfalit u.a. Palsttan-
rollbahnen, Drehtische, Eckumsetzer,
Posifionierer, Palettenmagazing u.a m.



1. Einfache Bedienung

SEmtliche Funktionen des Paleftiorars
wierden Uk dig badssnungsfreundlicha
Schalttatel manuedl gesteuart. Die Talel
lisfert Informationen iber den Atlaul
des Paletierverfahrans und dia Bodse-
nung.

2 und 3. Signalgeber

Die Funktionen dea Palettierers wenden
it Falozallan gestevsrt, Die Signals
desr Folozellan warden lber die PLC-
Steuaruny in Funktionan umgewandalt.
Am Turm (Abb. 2) sind 2wei sinstellbare
Fotozellen angeordnet, die die ge-
wunechie Paletenhdhe stewenn,

Die Fotozellen an den Seitan
stauern die Enfladungshihe (Abb, 3).
Di= Beladeplatte wird ausgaschallat,
wenn die Fotozellen die jeweilige obens
Kante der Palete oder Kartonlage abge-
tastat haben.

4, 5 und 6. Von der Beladeplatie zur
Palatte

‘Wann die Beladeplatte Ober der Palstie
positiomiert ist, fShrt der Absirelfer ab-
widrls, Die Beladeplatte fahrt in Warte-
poslion zurick, bew. auf- oder abwirts
{ir dig nachste Lage.

PL-1208
PL-1210
PL-1212

187K e
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Funktions- und
Fordermodule

Zum Palettierprogram gehdren neben dem Palettierer eine Vielzahl
verschiedenartiger Funktions- und Fordermodule, zum Einsatz vor

und nach dem Palattieren.

Diesar Abschnitt illustriert dis Standand-
IGaungen. In vielsn Fallen kinnan
jedoch ganz neus kundenspezifische
Funktionsmodule aus wnsaran Stan-
dardmodulan zusammengeastalll wier-
dan.

Sondarmodule snd auf Wunsch
lisfarbar.

Positionierer

=

Der Positionierar ist fir wollautomatische
Anlagan vorgesahan, wiobe die Rartons
im vorgewidhien Verband gestapell wer-
dan, um =ing stabile Paletienladung zu
erziekan.

Positionierer TU

Dieser Positionierer is1 in Standardaus-
ﬁ]1n.|ng mit @iner 1,5 m EHHE‘MEEGHH”,
abgeschirmten Rallbahn ausgelegt.

Spezifikation

Ralibahin: Bundriemengetriebens Rall-
bahn rmit 48 mm &-Rollen aws schlag-
festam PVC,

Achsabstand: 80 mm,

Rollbahnibreiten:
400, 500 und &00 mm.

Diagonalmaie der Karions:

Max. 600 mm = 400 mm breita Roll-
bahin. Mit extra brelter Abschirmung
800 mmn.

Max. 700 mm = 500 mm breite Roll-
bahn. Mit extra beester Abschirmung
B00 mm.

Max. 800 mm = 600 mm breite Roll-
bahr. Mit extra beeiter Abachirmung
1000 mim.

r

Max. Kartonhdébe: 500 rmm.
Max. Kartongewicht: Ca. 50 kg.

Férdergeschwindigheit:
20 mdMin, [Standard fir Rollbahewan).

Steverung: FLC.

A

Positionierar TLL

1, 2 und 3. Funktion des Posilionierers
Der Posilicnierer besteht aus elnem
Kreuz (1), zum Haban und Dirghen der
Kartons und eveniusll einer Stoprofke
{2}, #um Zurdcxhalten dar nachfolgan-
den Kartons,

Alle Funktionen weardan prisums-
lizch gesteuart.

Starl-/Stop- und Zahifunktionan
wardan mit Hilke von Folozellen ge-
sieuert [3).
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Pabgttierar, Positionierer, Eckumsestzer und sonatige Module biden eine wollautomatische Paletiieranksge mil hoher Laistung.

Luftwerbrauch: 1 | bai 6 bar pro Karton.
Leistungsaulnahmme: 0,12 KW

Hishe: (bis Oberkante der Rolen):
bin. 485 mm.

Der Positionierar ist — enteprechend den
batrisblichen Erfordemniasen — mil Ver-
langerungsmaodulan fir Rollbahnan
lleferbar.

11 g

Kartonformate

rum Fentrieran von Packsticken un-
terschiadiicher Formate. Daduseh wird
&in problemloser Durchlaul der Karons
iibar den Positionierer gesicher.

Funktion

Das Modul besteht aus smem Maschi-
nenkdnpar mit zwel peralliellauienden
Seilenantrisben, die de Kartons aulo-
matisch zentrisren wnd weiterbeldrdam

Spezifikation

Max. Kartonhhe (L = B);
1000 ® 720 mm.

Max. Kartongewicht: 50 kg,

Min. Hohe:
iz Oberkante der Rollen) ca. 400 mm.

Die Hauptbestandieile des Zentrier-
moduls sind die robusten parallal-
laufenden Seltenantriabe.

|

Eckumsetzer |

Das Programm urnfagt drei verschiede-
ne Eckumsetzer-Modelle fir Einzelkar-
tonz, Kartons in Redhe und ganze Palet-
tenladungen,

fiir Einzelkartons

Diesar Eckumsstzer kommi dort zum
Einsatz, wo die Kartons auf eine anders
Verpackungslinis oder In eine anders
Férdarrichbung geleitet werden milssen.

Funkition

Die bogenfirmige, peeumsatiach ge-
siausrts Schubbewsgung arfolgt mittels
ginar Aolle und endet 95 mm saiillich
neben dem Eckumsetzer.




SP-501

Spazifikation

Rollbahn: Aundriemangetriebsne Bahn
rrit 48 mm E-Follen aus schlagfestem
PYVC,

Achsabatand: 62 mm.

Min. Kartonhéhe: 95 mm.

Max. Kartongewicht: Ca. 30 kg.

Férdergeschwindigkeit:
20 m/Min. (Standard fur Rollbahnan)

Lelstungsaufnahme: 0,1 kW

Luftverbrawch: 7,3 | bai § bar pro Kar-
ton.

AuBenmaie SP-501 (L * B X H):
636 X 738 X Min. 580 rmm.,

SP-502,

it 48 mm &-Rollen aus schlagfestem
PWC.

Achsabstand: 52 mm.

Max. Kartongewichit: Ca. 30 kg.

Fardergeschwindigheit:
20 m/Min. (Standard fiir Rallbahnen).

Leistungsaufnabime: 01 kKW,

Luftverbrawch: 5.8 1 bei 6 bar pro Kar-
lan

AuBienmale SP-B02 (L x B * Hj:
G365 X 738 X Min, 580 mrm,

SP-501 und SP-502
Eonmen wahlwaise e die Arbeils-
richiung links oder rechis geliefert wer-

den, Durch verschieben des Endsiops

hzw Umkehren der Motordreheichiung

las=sen sich die Eckumsetzes leichi wm-
siellen.

Fordergaschwindigheit:
20 my/Min, [Standard lir Rolibahnen),

Luftverbrauch:
abhéngig von der Rollbahnbrelte,

CON-Ziehmodul
fiir Einzelkartons

zur Ubernahme der Kartons von ainer
geltlich angebauten Rollbahn zu der
Verpackungslinis. Dieser Eckumssizar
fat {0r zweitsdlige COM-RAollibahnan vor-
gesshen,

Funktion

Prneumatische Jishbewagung mitlals
“Fingar”.

Spezifikation

Raolibahnbreiten:
300, 400, 00 und GO0 rmm

Max, Kartongewichl: Ca. 30 kg,

Fardergeschwindigheil:
20 my/Min, {Standard fir Rclibahnen).

Luftverbrauch:
abhéngig von der Rollbahnbrelts,

SP-502
fiir Einzelkartons

Diesar Eckumsealzer kammit doet zum
Einsatz, wo die Kartons auf eine andera
Verpackungslinie oder in eine andera

Férdarmichiung geleiet werden missan,

und eina héhere Leistung gefordert
wird.

Funktion

Preumaltische Schubbswegung mit Hil-
fe der zwischen den Follen angeondne-
ten "Finger”, die nach Beendigung des
Worganges unter der Oberkante der Raol
lan in Ausgangssiellung zurickiahran.

Spezifikation
Rollbahn: Rundriemangsinsbana Bahn

______ L ——
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Einzelkartons

zur Ubergabe von Kartons auf sine an
dia Verpackungslinia ssitlich angabauts
Rollbahn. Der Eckumseatzer ist fiir CON-
Rollbahnen vargesahen.

Funktion

Przumalische Schubbewagung mittels
wings Schubbdgels.

Spezifikation

Rollbahnbraiten:
300, 400, 500 und 00 mm.

Max. Kartongeawichi: Ca. 30 kg.

SP-120/S5P-121R
fiir Kartonreihen

Digser Eclkumastzeriyp wird in ergter
Linle in Pelettieranlagen Integrier.
Erméglicht eina relhemnwelise Ubargabs
der Kartons auf die Beladeplatte des
Palettierers.

Einfache Feineinstellung des
Echubbiigels des Eckumestzers auf die
gewlnschie Positionierung der Karions
guf der Beladeplatte. Der Eckumasizer
wird mit einstellbarsm festem Endstop
{Standardausrisiung) geliefert.

Dig Module sind auch mit pneuma-
tiachem Endstop oder einer in der Mitte
engeordneten Stopvormichiung leferbar,
Fiir den Stapeherband vorgesshen, kel
denen ein gewizser Abstand zwischen
den Kartons erforderdich ist.




Die hochwerlige Paklieranlage mit zentralern Sch

=

verarbeiten, Der Eckumsetzar ist ein Hauptbestandtell der Anlage

Furiktion

Dar Schubbigel des Eckumsestzers wird
mil Hilka robuster Kugelfihrungen mit
doppeiem Keltenantriab gesteusart.

Spezifikalion

Rollbahn: Aundriemengsatrisbena Roll-
bahin mil 20 mm E-alekirogalvanisierien
Stahlroilen,

Achsabstand: 80 mm

Max. KarlongréBen (L < B X H):
SP-120:-

1200 = 600 * 500 mm,
SP-121R:

1200 X BS0 X 500 mm,

Max. Schubbewegung
SP-120: 00 mm,
SP-121R: 830 mm.

SP-120,

Max. Gewicht: Beim Palettierer isl das
Hochsigewicht durch die Hochsibe-
lagiung des Paletlierers begranzt —
200 kg

Fordergeschwindigkeit:
20 meMin. (Standard fir Rollbahnen),

Lelstungsaufnahme: 0,37 KW,

Aulenmale (L x B ¥ H):
SP-120:

12900 = 850 > Min, 350 mm.
SP-121R:

1200 = 1200 > Min, 390 mm.

sSP-121P
fiir Palettenlagen

SP-121F wird haupadchiich in Paletlier-
anlagen imtagriert. Ermdglicht eine

lagenwaise Ubargabe der Kartons aul
die Baladeplatte des Palattiensrs, Dia
Leistung der Anlage wird darnit gestai-
gert. Der Eckurmnsatzer (st mit ainstell-
barem, festem Endstop ausgeristel,

alfpult kann viele varschisdenartige Palettengrofien und Kartongrifen

Funktion

Der Schubblgel des Eckumsetzers wird
mit Hilfe robuster Kugelihnangen mil
doppelten Kettlenantrieb gesteuart,

Spazifikation

Max. Abmessungen der Kartonlage:
1200 = B50 mm.

Max, Gewicht: Baim Palettieren ist das
Hachigewicht durch die Hichst-
balastung des Palettierers begrenzi -
200 kg.

Leistungsaufnahme: 0,37 kWY,

AuBenmaiia SP-121P (L < B = H):
1200 X 950 x Min. 350 mm.

Die preumatische in der Mite
angeordnete Stopvorrichiung wird for
denjenigen Stapelverband eingesatz,
der einen gewissen Abstand zwischan
dan Karlons erforderl. Liefarbar fir
SP-120 und SP-121R.
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Ausstellung

Auf 400 m? Ausstellungsfliche erleben Sie
|deen modernster Verpackungstechnologie -
zum Anschauen, Anfassen und Testen.
Besuchen Sie uns in |mmenstadt!

v
Packmuseum

S0 wurde friher verpackt. Ein Blick in
Deutschlands erstes Packmuseun ty‘l H+D.
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