WILSAS LIIN

NIXIVdHIA

Fordersysteme 4



i

Kartonaufrichten
vollautomatisch
halbautomatisch
manuell

2

Kartonverschiuf
mit Klebeband
vollautomatisch
halbautomatisch
manuell

3

Kartonverschiuf
mit Umreifungshand
vollautomatisch
halbautomatisch
manuell

4

Firdersysteme
Rollbahnen freilaufend
und angetrieben
Bandférderer
Zusatzeinrichtungen

Komplettprogramm

S

Palettieren
vollautomatisch
halbautomatisch

6

Palettensicherung
und Ladungssicherung

vollautomatisch
halbautomatisch
manuell

4

Handlingsysteme
Saugheber
Palettenmagazine
Vertikalforderer
Roboter

8

Packmittel
und Packraumeinrichtung

Kleben

Umreifen
Verschnliren

Heften
Packplatzgestaltung



INHALT

Generell

Das CON-30 System

Aufbau des CON-30 Systems ... ...........covveunn. Seite 2

Bestellung eines CON-30 Systems

Bestellung per Telefon, Telefax oder E-Mail

SystemiBeungen .. . R T e Seite 4
Dimensionierung

N :
%" Generelle Hinweise zur Dimensionierung ............. Seite 6-7

Korpergerecht arbeiten

Der ergonomisch ausgereifte Arbeitsplatz .. ............ Seite 8

Komponenten

Rollen und Rader

Kunststoffrollen 48 mm
Stahlrollen 28 mm

Radachsen
Radtypen
Dreiteilige Kunststoffrollen 48 mm fiir feste Kurven . . . .. Seite 9-10
Kugeltische
Symmetrischer Kugeltisch
Asymmetrischer Kugeltisch ........................ Seite 10
Packtische
Packtische mit Kunststofflaminatplatte . . . ............. Seite 11
Wangen
Wangen und Abstandsrohre, . ...................... Seite 11
Stiitzen
Standardstiitzen
Stutzen mit Stabilisierungsplatte
Stiitze mit 22° Oberplatten
Wandaufhéngung
Deckenaufhangung
Stiitzen fur Duplex und Triplexrollbahnen
Stiitze mit Kippanordnung
Stutzen fir mehrstéckige Bahnen .. .............. .. Seite 12-15
Kupplungen
C-Profile
Winkelkupplungen
Wangenkupplungen
Hakenkupplungen

Schwenkbare Bahnkupplungen
Kupplungsbeschlage fir Flexibahnen und Flexikurven . Seite 16-17




DAS CON-30 SYSTEM

Das CON-30 System

Unbegrenzte Mdglichkeiten.

Das CON-30 System ermdg-
licht die Realisierung jeder
nur denkbaren Forder- und
Verpackungslinie. Das bedeu-
tet, daB fiir jeden Anwen-
dungsfall ganz gezielt ein kun-
denspezifisches Fordersy-
stem entwickelt werden kann.
Um den Autbau und die Mog-
lichkeiten des Systems zu
veranschaulichen werden im
folgenden die einzelnen Kom-
ponenten der Rollenbahnen
detailliert beschrieben.

Rollen/
Radachsen

Stiitzen

Fir die Befestigung an Boden,

Decke und Wand sind die
Stiutzen in flnf verschiedenen
Standardhoéhen lieferbar, wo-
bei jede héhenverstellbar ist.

Bodenmontage

Zur problemlosen Montage ist
der Plattenwinkel am FulB der
Stiitzen bereits werksseitig
mit Léchern flir Schrauben
und Bolzen versehen.

Freie Aufstellung

Soll die Bahn ohne besonde-
re Befestigung auf dem Bo-
den stehen, werden die Stiit-
zen mit einem Kunstoff-FuB
geliefert.

Rollen und Radachsen sind
als kompletter Achsensatz in
verschiedenen Langen,
Durchmessern und Materialien
lieferbar.

Schnelle Bahnenverlagerung
Fir eine schnelle Verlagerung
der Bahn bietet das H+D -
SYSTEM Réader an, die durch
ihren besonderen Leichtlauf
ein Hochstmal3 an Flexibilitat
gewahrleisten.

Sie lassen sich unmittelbar an
die Stitzen montieren und in
jeder Position bremsen und
fixieren.

Seitenfithrungen

Die Seitenflhrungen sind mit
Hohen bzw. Seitenverstellung
lieferbar. AuBerdem ist das
Steuerprofil der Seitenfuhrun-
gen mit fertig montierten Roll-
tragern erhaltlich.

<
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Kupplungs-
beschlage

Die benotigten Kupplungsteile
flir CON-30 werden einfach
aus der Vielzahl der vorhande-
nen Standardmodule zusam-
mengestelit.

Wangen

Die Wangen sind in diversen
Standardlangen lieferbar und
fuir die Achsabstande 30, 60,
90 und 120 mm vorbereitet.

<5 Stabilisierungs-

platten

Wann immer eine erhohte
Querstabilitat erforderlich ist,
empfehlen wir die Montage
spezieller Stabilisierungsplat-
ten zwischen den Stitzen. Die
Stabilisierungsp!atten sind fiir
alle angetriebenen sowie frei-
laufenden Rollenbahnen ab
einer Hohe von ca. 1200 mm
einsetzbar.
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BESTELLUNG EINES CON-30 SYSTEMS, SYSTEMLOSUNGEN

Bestellung eines CON-30
Systems

Sie kénnen Ihr CON-30 System als Komponenten,
Module oder Komplettidsungen kaufen.

BESTELLEN SIE EINFACH,

SCHNELL UND KOSTENLOS
PER:

< & Hapenauer + Denk <

Telefon: 0800 - 722 54 64
Fax: 0800 - 722 53 67

Mail: info@hagenauer-denk.de

Systemliosungen ;
Gemeinsam mit IThnen entwickeln wir die optimale ! 3 E
Versandldsung fur Ihre spezifische Aufgabenstellung. —— /e

In enger Zusammenarbeit mit unseren Fachberatern
vor Ort und der Konstruktionsabteilung in Immenstadt
wird im CAD lhre zukiinftige Verpackungsanlage
projektiert.

Fertig programmierte Einzel-Module, sog. Makros,
vereinfachen dabei die Konstruktion und ermdglichen
eine schnelle und unkomplizierte Entwicklungs- und
Anpassungsarbeit.
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DIMENSIONIERUNG

Dimensionierung

Die unterschiedliche Beschaffenheit der Férderglter erfordert eine auf
den individuellen Kundenbedarf ausgerichtete Férderanlage: CON-30

zum Beispiel, das modulare Férdersystem.

Wangen

Selbstlaufende Rolichenbahnen

Die Wangen sind notwendige Teile aller Module. Sie sind als
Standard fiir alternative Achsabstande (Abstand zwischen den
Rollen) vorbereitet.

Hochstbelastung

Die Hochstbelastung ist ab-
hangig vom Abstand der Stit-
zen. Bei einem Stiitzabstand
bis zu 2m ist die Bahn mit
max. 75kg/fm belastbar.

Stutzen

Um die Stabilitat der Férderbahnen zu
gewahrleisten, sollte der Abstand der
einzelnen Stitzen nicht mehr als 2 m
betragen.

Bei Rollenbahnhhen tiber 1200 mm so-
wie bei angetriebenen Bahnen und Band-
férderern werden Stiitzen mit Stabilisie-
rungsplatten eingesetzt.

Selbstlaufende Rollenbahnen

Um die Bahnen selbstlaufend zu machen, muB der Neigungswin-
kel je nach Gewicht und Oberflachenbeschaffenheit der Forder-
guter zwischen 2,5 und 5% betragen. Leichte Férdergiiter mit
rauher Oberflache erfordern einen héheren Neigungsgrad als
schwere Fordergiter mit glatter Oberflache.

Tragfédhigkeit pro Achse:
Héchstens 10 kg pro Achse.

Beispiel:

Das Fordergut wiegt 25 kg.
2510 =25,

Es miissen somit stets drei
Rollen unter dem Fordergut sein.

Achsabstand:

Es miissen sich immer mindestens drei
Achsen unter dem Férdergut befinden.
Weiche Foérderglter, Netzkorbe o.dgl.
erfordern eine gréBere Auflageflache.

ke

Beispiel:

Der Achsabstand errechnet sich, indem die Lange des Forder-
guts mit 0,3 mulliplizierl wird. 270 mm x 0,30 = 81 mm.

In diesem Fall muB der Achsabstand 60 mm sein, damit sich
mindestens drei Achsen unter dem Férdergut befinden.

ATl
k1
=) ///

Um die Réllchenbahnen selbstlaufend zu machen, muB der Nei-
gungswinkel zwischen 2,5 und 5% betragen. Auch hier sind Ge-
wicht und Oberflichenbeschaffenheit des Férdergutes zu beach-
ten.

Tragfahigkeit pro Achse:
Hochstens 10 kg pro Achse.

Beispiel:

Das Fordergut wiegt 25 kg.
25:-10=25

Es miissen sich mindestens drei Ra-
dachsen unter dem Férdergut befinden.

Achsabstand:

Prinzipiell miissen sich immer minde-
stens sechs Réader unter dem Fordergut
befinden.

Angetriebene Rollenbahnen

Angetriebene Rollenbahnen sind vor allem fir horizontale Férde-
rung geeignet. Zur Uberwindung von Héhenunterschieden emp-
fehlen wir dagegen den Bandftrderer wegen seiner hohen Rei-
bung zwischen Férdergut und Transportmittel.

Tragfahigkeit pro Achse

Die Achse kann mit 10 kg Uber die gesamte Bahnbreite belastet
werden. Die bendtigte Anzahl der Achsen unter dem Férdergut
errechnet sich aus dem oben genannten Beispiel(s. Rollbahnen).

Achsabstand

Auch hier ist darauf zu achten, daB sich
mindestens 3 Achsen unter dem Fdrder-
gut befinden. -
Weiche Gegensténde, Netzkérbe o.dgl.
erfordern eine groBere Auflageflache.




DIMENSIONIERUNG

Forderer

Zugféhigkeit bei Plattenbandbettung kg

Bandférderer mit Plattenbandbettung garantieren einen sicheren

Transport des Férdergutes. Wegen der ho- A

hen Reibung zwischen Band und Bandbet- . 300

tung ist ihre Zugf8higkeit jedoch begrenzt. <t S

Bei Bandern mit Steuerprofil muB die Plat- LS8 > Lzsi

tenbandbettung immer mit Spuren ausgerﬂ—\ T

stet sein. ‘“\ y 500

Die Zugféahigkeit fur die ganze Fordererlange ist von der Band- /

breite abhangig. ABER e S s et Sl Ll

In Abbildung 1 |46t sich die Zugfahigkeit im Verhéltnis zur

Breite ablesen.

Beispiel:

Bei einer Breite von 300 mm betragt die Zugfahigkeit 150 kg. 100 S

L—

200 300 400 500 B

Zugféhigkeit bei Rollenbettung

Bei Bandférderern mit Rollenbettung wur-
de die Reibung zwischen Band und Bet- PN Abb. 1 Platten-Bandbettung
tung auf ein Minimum reduziert. Bandbrei- <&

te, horizontale oder steigende Forderung
sind bei der Berechnung der Zugfahigkeit
des Bandf6rderers zu beriicksichtigen.

Horizontale Forderung: A
In Abbildung 2 |48t sich die Zugfahigkeit
eines horizontalen Férderers im Verhalt-
nis zur Breite ablesen.

Beispiel:

Bei einer Breite von 300 mm betragt die
gesamte Zugfahigkeit 1500 kg.

[ o i e ____,4___
/

Steigende Férderung i
In Abbildung 3 I&Bt sich die Zugfahigkeit ei-
nes Férderers im Verhéltnis Bandbreite/ Stei- 7
gung ablesen. : :
Beispiel:

Bei einer Breite von 300 mm und einer Stei-
gung von 15° betragt die gesamte Zugfahig-
keit eines Bandférderers 300 kg.

1000 |
200 300 400 500 B

V

Abb. 2 Rollen-Banadbettung, horizontale Beférderung

Bandtypen
Das Greiferband wird bei steigender Férderung von glatten

Gutern eingesetzt. kg
Ein glattes Band wird bei der horizontalen oder leicht steigen-

den Férderung 10-12° von rauhen Giitern eingesetzt. 600 /\
Das Steuerprofil auf dem Forderband gewahrleistet die korrekte

Plazierung des Bandes. Es kommt bei Bandern zum Einsatz, wo 500

Breite und Lange gleich sind, oder wo der Bandférderer
seitlichen Einfliissen ausgesetzt ist.

Bitte beachten! Wenn auf dem Band Steuerprofile verwendet 400
werden, missen die Platten der Bandbettung immer mit Spuren

versehen sein! 10° 1
1] ) LU e 2 AL

Diagramm tiber Steigungswinkel — s 250 15° 1

Das Diagramm gibt auf der Basis von gungs-
horizontaler Lénge und Steigungshohe gF| 0 200 /

L CENRT

den Steigungswinkel an. / 20° -
Flo

Beispiel:

Horizontale L4nge 7,5 m, e 150 25°1
Steigungshohe: 2 m, >

ergeben einen i 30°1

Steigungswinkel
VOREeLiIDE. 1 e e e e e el Y 100

=
e
el
o
L]

Vv

200 300 400 500 B

Abb. 3 Rollen-Bandbettung, steigende Beférderung

|
Lange 1 2 3 4 5 6 i 8 ] 10 Meter



OPTIMALE ARBEITSBEDINGUNGEN

Optimale Arbeitsbedingungen

Ein nach ergonomischen Gesichtspunkten entwickelter Arbeitsplatz steigert den
SpaB an der Arbeit und dadurch die Effizienz.

Der Arbeitsplatz soll daher
nicht nur dem Foérdergut son-
dern in erster Linie dem Men-
schen gerecht werden.

Sitzende
Tatigkeit an
den Bandlinien

Der frontal zum Band ausge-
richtete Arbeitsplatz sollte
eine Aktionsbreite von 80
cm nicht Uberschreiten.

Bei sich wiederholenden
Handgriffen sollte die Greif-
weite, gemessen von der Vor-
derkante des Tisches, nicht
mehr als 20-30 cm und bei
selten ausgelibten Handgrif-
fen max. 40 cm, betragen.

o WO,

Die Greithéhe

Die optimale Greifhohe liegt
bis 25 cm Uber der Arbeitsplat-
te und innerhalb der o0.g. Greif-
weite. Der Arbeitsbereich
sollte flir Wiederholungsbewe-
gungen nicht mehr als 80 und
bei seltenen Handgriffen max.
180° betragen.

Beinfreiheit. Die Héhe des Ar-
beitsplatzes sollte min. 65 cm
betragen. Dadurch wird von
der Tischkante aus gemes-
sen, in Kniehthe min. 50 cm
und in FuBhdhe min. 70 cm
Freiraum eingerdumt werden.

8

vollautomatischer Ausfuhrung lieferbar.

Stehende
Tatigkeit an
den Bandlinien

Die Arbeitshoéhe sollte
verstellbar und gemaB der
GroBe der Bedienungsperson
fur Manner 98-118 cm und flr

Die Greifhéhe kann bis 135 cm
betragen, sollte aber nicht (iber
Schulterhdhe hinausgehen.

e mln.crn. ——

Das Arbeitsgebiet

Der Arbeitsbereich sollte bei
sich wiederholenden Handgrif-
fen nicht mehr als 90° und bei
seltenen Handgriffen max.
180° betragen.

Die Arbeitsplatzbreite sollte
mindestens 100 cm betragen.
Die Greifweite, gemessen von
der Vorderkante des

Tisches sollte bei Wiederho-
lungsbewegungen héchstens
25 cm und bei seltenen Bewe-
gungen héchstens 50 cm be-
tragen.

"Ubertragung der letzten Lage - in jedem Karton 12 Liter". Ein effektiver und ergonomisch
ausgereifter Arbeitsplatz. Der Palettierer ist in sowohl halbautomatischer als auch

Ergonomische
Uberlegungen
fur mehr Lebens-
qualitat am
Arbeitsplatz
Reflexfreie Oberflachen und

abgerundete Kanten sorgen
fur Sicherheit am Arbeitsplatz.

Die Lebensqualitat wird durch
gepolsterte Stiihle und héhen-
verstellbare FuBbénke gestei-
gert. Diese Faktoren tragen
wesentlich zur Humanisierung
des Arbeitsplatzes und lo-
gisch daraus folgend zur
Effizienzsteigerung bei.

Storende Einfliisse wie Larm,
Staub und Schmutz, schlech-
te Beleuchtung und triste Far-
ben, Zugluft und Vibration
beeintrachtigen das Arbeitskli-
ma und somit die Effizienz
und sollten daher vermieden
werden.



Rollen und Radachsen

Zur Herstellung der verschleil3-
freien, leichtlaufenden Rollen
und Réder werden nur beste
Werkstoffe eingesetzt.

Filr den Einbau in Rollen-,
Rdlichen-, Flexibahnen und
feste Kurven sind komplette
Achsensétze in diversen
Standardléangen, Durchimes-
sern und Materialien lieferbar,
auf Wunsch auch in Sonde-
rabmessungen (Mindestab-
nahme 100 Stck.).

Rollen kénnen auch ohne
Achsen bestellt werden. (Bitte
wenden Sie sich an unsere
Veririebsabteilung)

Rostfreie Kugellager

Fir die Verwendung in Feucht-
rdumen werden die Rollen mit
Endlagern aus rostfreiem
Stahl geliefert.

KOMPONENTEN

)

Von links: Kunststoffrolle @ 48 mm, Stahlrolle @ 28 mm, Radachse @ 48 mm mit Einzelradzahl, Ra-
dachse @ 48 mm mit Doppelradzahl.

Kunststoff-
rollen

Einfache Montage

Bei geraden Bahnen 148t sich
der komplette Achsensatz
ohne Werkzeug in die Wan-
gen einbauen. Anderung des
Achsabstands und Auswech-
seln von Rollen sind kein
Problem. Méglich ist auch die
Zusammenstellung von @ 48
mm und @ 28 mm Rollen in
einer Bahn.

["r den Einbau in Rollen-
bahnen.

Standardspezifikationen:
Rohre: @ 48 mm schlagfester
Kunsistoff.

Endlager: Kunststoff-Einsatz
mit Kugeln.

Achsen: @ 8 mm Stahl.
Léngen: 200, 300, 400, 500
und 600 mm.
Einbauabmessungen:
Nominelle Lénge + 19 mm.
Beispiel: Ladnge 200 + 19 =
219.

Belastung: 10 kg pro Rolle.

Kunststoffrollen @ 48 mm (einschl. Achsensatz)

Standard Mit rostfr. Kugeln in Lagern
Lange Auftrag Nr. Auftrag Nr.
200 453210204 453213204
300 453210304 453213304
400 453210404 453213404
500 453210504 453213504
600 453210604 453213604

Die Kunststoff-Rollen sind mit Achsen aus rostfreiem Stahl lieferbar.

Stahlrollen @ 28 mm (einschl. Achsensatz)

Standard Mit rostfr. Kugeln in Lagern
Lange Auftrag Nr. Auftrag Nr.
200 451311204 451312204
300 451311304 451312304
400 451311404 451312404
500 451311504 451312504
600 451311604 451312604

Sonderabmessungen sind bei min. Zahl von 100 St. auf Wunsch
erhéltlich. Die Rollen sind mit Achsen aus rostfreiem Stahl lieferbar.

Stahirollien

Radachsen

Stahlrollen werden bei der
Férderung von kurzen oder
scharfkantigen Giitern einge-
setzt.

Standardspezifikationen:
Rohre: @ 28 mm elektrogalva-
nisiert.

Endlager: Kunststoff-Einsatz.
Achse: @ 8 mm Stahl.
Langen: 200, 300, 400, 500
und 600 mm.

Belastung: 10 kg pro Rolle.

Rélichenbahnen eignen sich
besonders fiir den Transport
von leichten und flachbédigen
Fordergiitern.

Die Radachsen sind als kom-
pletter Achsensatz mit Einzel-,
bzw. Doppel-Radzahl je Ach-
se sowie mit zwei Radertypen
lieferbar.

Radachsen mit Einzel-
réadern: Werden flr groBe For-
derguter mit geringem Ge-
wicht eingesetzt.

(fortgesetzt auf nachster Seite)

Bahnen Einzel-Radzahl

Radachsen @ 48 mm fiir gerade

Standard Mit rostfr. Kugeln in Lagern
Lange Auftrag Nr. Aullrag Nr.
200 451203201 451202201
300 451203301 451202301
400 451203401 451202401
500 451203501 451202501
600 451203601 451202601

Die Radachsen sind mit Achsen aus rostfreiem Stahl lieferbar.

Radachsen @ 48 mm fiir gerade
Bahnen Doppel-Radzanl

Standard Mit rostfr. Kugeln in Lagern
| Ange Auftrag Nr. Auftrag Nr.
200 451203202 451202202
300 451203302 451202302
400 451203402 451202402
500 451203502 451202502
| 600 451203602 451202602

Die Radachsen sind mit Achsen aus rostreiem Stahl lieferbar.




KOMPONENTEN

Dreiteilige
Kunststoffrollen

werden fiir den Einbau in
feste Kurven verwendet.

Standardspezifikationen:

Rédertypen @ 48 mm:

Typ 12: Rotes Kunststoffrad,
rostfreie Stahlkugeln, doppelt
kugelgelagerl.

Typ 15: Blaues Kunststoff-
rad, Stahlkugeln, doppelt ku-
gelgelagert.

Standardspezifikationen:

Achse: @ 8 mm Stahl.
Belastung: 10 kg pro Rad-
achse.

Rohre: @ 48 mm schlag-
fester Kunststoff.

Endlager: Kunststoff-Einsatz
mit Kugeln.

Achse: @ 8 mm Stahl.
Langen: 200, 300, 400, 500
und 600 mm.

Belastung: 10 kg pro Rolle.

Achsensatz mit dreiteiligen Rollen fiir feste Kurven.

Dreiteilige Kunststoffrollen @ 48 mm

Standard Mit rostfr. Kugeln in Lagern
Lange Auftrag Nr. Auftrag Nr.
300 453450320 453453320
400 453450420 453453420
500 453450520 453453520
600 453450620 453453620

Die Rollen sind mit Achsen aus rostfreiem Stahi lieferbar. Sonder-
abmessungen sind bei einer Min. Zahl von 100 Stiick lieferbar.

Kugeltische

Kugeltische sind die effektive Lésung, wenn es um Drehung und

Richtungsanderung von

Fordergitern geht.

Symmetrischer Kugeltisch mit kleinem Achsabstand fiir kleinere

Asymmetrischer Kugeltisch mit groBem Achsabstand fir gréBere

Kartons. Kartons.

Kugeltische

Asymmetrisch

Fiir Bahn- Kugel-

breite Lange anzahl X xt1 Xxt2 Auftrag Nr.

200 319 8 2x75 4 x 65 450312308

300 219 8 4 x 65 2x75 450312308
419 13 4 x 65 4 x 85 450313413

400 319 13 4 x 85 4 x 65 450313413
519 18 4 x 85 6x75 450314518

500 419 18 6x75 4 x 85 450314518
619 25 6 x 75 6 x 90 450315625

Symmetrisch

Fiir Bahn- Kugel-

breite Lange anzahl X xt1 Xxt2 Auftrag Nr.

200 319 15 2 X758 4 x 65 450312315

300 219 15 2 x 65 4 x75 450312315
419 25 4 x 65 4 x 85 450313425

400 319 25 4 x 85 4 x 65 450313425
519 a5 4 x 85 6x75 450314535

500 419 35 6x75 4 x 85 450314535
619 49 6 x 75 6 x 90 450315649

10

Der Kugeltisch kann o/Werk-
zeug einfach und schnell in
die Rollenbahnen eingelegt
werden. Kugeltische fligen
sich problemlos in das Bauka-
stensystem ein. Die Kugeln
sind in einer galvanisierten
Stahlplatte montiert. Bei gerin-
gem Kugelabstand ist die
Anordnung symmetrisch, bei
groBem Abstand asymme-
trisch.

Gehause: Kunststoff.
Belastung: 75 kg pro Tisch.




Packtische

Kompletter Packtisch mit Kunststoff-Laminatplatte.

Der Packtisch wird in CON-30
Wangen eingebaut und ist fiir
den seitlichen Anbau an eine
Forderbahn vorgesehen. Die
Tische sind mit oder ohne Kar-
tonhalter lieferbar.

Um eine héchstmogliche Ent-
lastung der Bedienerperson
zu erzielen, wird der
Packtisch nach Kundenvor-
gabe aus CON-30 Wangen
konstruiert. Die Stand-
ardstiitzen, nach Bedarf mit
Rédern, sind separat zu be-
stellen.

Packtisch ohne
Kartonhalter:
Auftrag Nr.: 450300560.

Packtisch mit
Kartonhalter:
Auftrag Nr.: 450300561.

Separate Tischplatte:

Wird einschlieBlich Einbau-
beschlagen flr den Einbau in
die Bahn geliefert.

Auftrag Nr.: 450301560.

Standardspezifikationen:
Lange: 600 mm. :
Breite: 500 mm. "?
i
Stiitzen: ﬁﬁwf;rfl!

Siehe Seite 12.

&

Kupplungs-
beschlage:
Siehe Seite 16.

KOMPONENTEN

Packtisch komplett mit Kartonhalter fiir die einfache Montage auf

die Rollbahnseite.

Wangen

Die Wangen werden in den meisten Modulen verwendet und machen das
funktionelle Design der Produkte durch ihre glatten
Oberflachen und abgerundeten Kanten perfekt.

Die Wangen sind elektrogalva-
nisiert. Als Standard sind die
Achsabstande 30, 60, 90 und
120 mm lieferbar.

Standardspezifikationen:
Lange: 250, 500, 750, 1000,
1500 und 2000 mm.

Die Kombination von Wangen
in GréBen zwischen 250 mm
und 2000 mm ergibt eine Viel-
falt von Einbaumdglichkeiten

.K_

et

-‘r}::__y____ e '-‘

des CON-30 Systems.,
Wangen
Nominelle Reelle
Wangenlénge Wangenlange Auftrag Nr.
250 240 209600240
500 480 209600480
750 750 209600750
1000 960 208600960
1500 1500 209601500
2000 1980 209601980

Die Wangen sind in rostfreiem Stahl lieferbar.

Abstandsrohre
Abstandsrohre fiir Wangen
lassen sich mit zwei Button-
Head-Schrauben 10x20
schnell und elnfach montie-
ren.

In den Breiten 200, 300, 400,
500 und 600 mm lieferbar.

Auftrag Nr.: 1510710020.

Die Wangen sind fiir die Mon-
tage von Stiitzen, Kupplungs-
beschldgen u.a.m. vorbereitet,
Die Rollen und Radachsen
von H+D- SYSTEM lassen
sich ohne Werkzeug direkt in
die Wange montieren.

Abstandsrohre
Breite Auftrag Nr.
200 400310209
300 400310359
400 400310459
500 400310559
600 400310659

Die Abstandsrohre sind in

rostfreiem Stahl lieferbar.

11




KOMPONENTEN

Stutzen

Stiitzen sind fur die Montage am Boden, Decke und Wand lieferbar.

Die starken C-Profile aus sta-
bilem Stahlblech gewéhrlei-
sten eine groBe Tragfahigkeit
und unterstreichen das funktio-
nelle Design.

Die Stiitzen sind in elekirogal-
vanisiertem oder rostfreiem
Stahl lieferbar.

Die Standardhohen sind indivi-
duell verstellbar und kénnen

in 9 H6hen- und 5 Breiten-
abstufungen geliefert werden.

Stiitzen fiir jeden Zweck. Einfache Montage auf Rollbahn und Férderer. \Ls 45100
Wahl des Oberteils (vom Banntyp abhingig) Standardstutze

iﬁs .

1) Oberpiatte fur gerade Bahnern. 2) Das C-Profil wird direkt auf die Kurvenwange montiert. 3) Ober-

platte fiir Flexibahnen. 4) Oberplatte fiir gekippte Bahn.

Wahl des FuBteils (von der Anwendung abhangig)

T

U I

N
2 3

1} FuBteil fur die Befestigung auf dem Boden. 2) Kunststoff-Fuf
fiir freien Stand auf dem Boden. 3) Mit Rad.

Bodenmontage

Zur problemlosen Montage ist
der Plattenwinkel am FuB der
Stiitzen bereits werkseitig mit
Léchern fur Schrauben und
Bolzen versehen.

Freie Aufstellung

Soll die Bahn chne besonde-
re Befestigung auf dem Bo-
den stehen,werden die Stit-
zen mit einem Kunststoff-FuB
geliefert.
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Schnelle Bahnverlagerung
Fur einen schnellen Positions-
wechsel des Férdersystems
bieten Bremsréader ein
HaéchstmaR an Flexibilitat. Die
Bremsrader lassen sich ein-
fach an den Kunststoff-Ful3
der Stiitzen anbringen. Die
leichtlaufenden Réader lassen
sich in jeder Position brem-
sen. Durch die Montage er-
héht sich die Gesamthohe der
Foérderlinie um 140 mm.

Stabilisierungs-
platten

Wann immer eine erhdhte
Querstabilitat erforderlich ist,
empfehlen wir die Montage
spezieller Stabilisierungsplat-
ten zwischen den Stiitzen.
Die Stabilisierungsplatten sind
fir alle angetriebenen sowie
freilaufenden Rollenbahnen
ab einer Hoéhe von ca. 1200
mm einsetzbar.

Die Stiitze Typ 45100 mit Ab-
standsrohr ist ein vorbildliches
Beispiel fir das Baukasten-
System. Die Standardstiitze
|&Bt sich problemlos bei allen
Bahntypen einsetzen.

Einzige Voraussetzung

ist die Angabe, ob die Stiitze
bei Rollenbahnen, Flexi-
bahnen oder Kurven zum Ein-
satz kommt, da die Oberplatte
vom Bahntyp abhangig ist.

/@1é

45101

d
\
Stutzen mit
Stabilisierungs-
platten

Der Typ 45101 empfiehlt sich
fiir angetriebene Bahnen, die
eine groBe Querstabilitat erfor-
dern. Die Stiitze mit Stabilisie-
rungsplatte kann auch bei Kur-
ven und freilaufenden Bahnen
ab einer Hohe von Uber ca.
1200 mm eingesetzt werden.




KOMPONENTEN

/

Gekippte Stiitze

Gekippte Stitze Typ 45102¢r-  D€Ckenmontage

méglicht einen konstanten Nei-
gungsgrad der Bahn von 22°.
Ist also hervorragend fir die
Verpackung von hohen For-
dergitern und wird haufig in
Kombination mit dem Seiten-
klebebanddispenser verwendet.

Mehrstockige
Bahnen

Optimale Raumnutzung wird
durch Ubereinanderplazierung
2 oder mehr Bahnen erreicht.
Fir mehrstck. Bahnen ist Stiit-
ze Typ 45109 erforderlich. Be-
richksichlige bei Bestellung Ab-
stand zwischen Rollenbahnen.

Soll die Bahn an der Decke
befestigt werden, kommt Typ
45112 zum Einsatz. Bei der
Bestellung muB der Abstand
zwischen Rollenbahn und Sta-
bilisierungsplatte beriicksich-
tigt werden.

Kippbare Stiitze ﬁﬁﬁm

Das Einsatzgebiet von Typ U
45108 befindet sich dort, wo .
hohe bzw. instabile Fordergi- ) (i
ter verpackt werden sollen.
Nach Verpackung kann die

45110 Bahn horizontal gekippt wer- 5 ‘I
den und ermdglicht so den
wa"dmontage problemlosen Weitertransport »
des Kartons, z.B. in einen Kar- o
Soll der Raum unter der Bahn tonverschlieBer. C_a8
auch Nutzraum sein, emp- Duplex und

fiehlt sich die Wandmontage i
von Typ 45110. Hohe, Breite Trlplexbahnon

und Neigungsgrad sind indivi- Duplex- und Triplexbannen er- -~

duell einstalibar. méglichen eine hohe Effizienz i
auf kleinstem Raum. Typ : P X
45112 kommt bei einer paral- g&gﬁ;}?gf&? Sscr;é‘é‘;nsgf
leion Plazlerting yon zwel wohl bei Rollbahnen als auch
oder drei Bahnen zur Anwen- bal Bandfrdaram
dung. ;

Hier windet sich das Férdersy-
stem unter der Decke, durch
mefhrere Lagergebdude bis
hin zur Endstation, wo die Pa-
lettierung der Produkte erfolgt.

Zu dieser Installation wurden
Stiitzen fiir die Montage am
Boden, an die Decke sowie
an die Wand eingesetzt.

13



KOMPONENTEN

Stiitze Typ 45100 H| Hohe mit

fir Rélichen- und It H + 140 mm

Rollbahnen ls)

Fiir Befest. am Boden Mit Kunststoff-FuB Mit Rad

Breite Héhe H.min H.max Auftrag Nr, Auftrag Nr. Auftrag Nr.
200 1 390 500 451003712 451003512 451003912

2 490 700 451003722 451003522 451003922

3 640 940 451003732 451003532 451003932

4 790 1000 451003742 451003542 451003942

5 940 1240 451003752 451003552 typ 45101 wird empfohlen
300 1 390 500 451003713 451003513 451003913

2 490 700 451003723 451003523 451003923

3 640 940 451003733 451003533 451003933

4 790 1090 451003743 451003543 451003943
P 5 940 1240 451003753 451003553 typ 45101 wird empfohlen
400 1 390 500 451003714 451003514 451003914

2 490 700 451003724 451003524 451003524

3 640 940 451003734 451003534 451003934

4 790 1090 451003744 451003544 451003844

5 940 1240 451003754 451003554 typ 45101 wird empfohlen
500 1 390 500 451003715 451003515 451003915

2 490 fUU 451003725 451003525 451003925

3 640 940 451003735 451003535 451003935

4 790 1090 451003745 451003545 451003945

5 940 1240 451003755 451003555 typ 45101 wird empfohlen
600 1 390 500 451003716 451003516 451003916

2 4390 700 451003726 451003526 451003926

3 640 240 4510037386 451003536 451003936

4 790 1090 451003746 451003546 451003946

5 940 1240 451003756 451003556 typ 45101 wird empfohlen

Rei riner Hishe von ber 1200 mm wird Typ 45101 empfohlen.

f [T | d R i .
. | stutze Typ 451007 | W ol e O
! 1 11 {1 -
. fir feste Kurven o % I 7 H+140 mm
P & X 70
Fiir Befest. am Boden Mit Kunststoff-FuB Mit Rad
Breite Hohe H.min H.max ~Auftrag Nr. Auftrag Nr. Auftrag Nr.
200 1 290 400 451007712 451007512 451007912
2 390 600 451007722 4510075622 451007922
3 540 840 451007732 451007532 451007932
4 690 990 451007742 451007542 451007942
5 840 1140 451007752 451007552 typ 451017 wird empfohlen
300 1 290 400 451007713 451007513 451007912
2 390 600 451007723 451007523 451007922
3 540 840 451007733 451007533 451007932
4 690 990 451007743 451007543 451007942
g 840 1140 451007753 451007553 typ 151017 wird empfohlen
400 1 290 400 451007714 451007514 451007914
2 390 600 451007724 451007524 451007924
3 540 840 451007734 451007534 451007934
4 690 990 451007744 451007544 451007944
5 840 1140 451007754 451007554 typ 451017 wird empfohlen
500 1 290 400 451007715 451007515 451007915
2 390 600 451007725 451007525 451007925
3 540 840 451007735 451007535 451007935
4 690 990 451007745 451007545 451007945
o 840 1140 451007755 451007555 typ 451017 wird empfohlen
600 1 290 400 451007716 451007516 451007916
2 390 600 451007726 451007526 451007926
3 540 840 451007736 45100 /536 451007936
4 690 990 451007746 451007546 451007946
5 840 1140 451007756 451007556 typ 451017 wird empfohlen

Bei einer Héhe von tber 1200 mm wird Typ 451017 empfohlen.
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KOMPONENTEN

LR

T Stiitze Typ 45101
~—  fur Forderer und

|

iuu Héhe mit
Radern=

H + 140 mm

4 f Iy é’@
angetriebene Rollbahnen 15 ¥
Fiir Befest. am Boden Mit Kunststoff-FuB Mit Rad
Breite Hohe H.min H.max Auftrag Nr. Auftrag Nr. Auftrag Nr.
300 1 390 500 Typ 45100 verwenden Typ 45100 verwenden Typ 45100 verwenden
2 490 700 Typ 45100 verwenden Typ 45100 verwenden Typ 45100 verwenden
3 640 940 451013733 451013533 451013933
4 790 1090 451013743 451013543 451013943
5 940 1240 451013753 451013553 451013953
6 1190 1490 451013763 451013563 451013963
7 1440 1740 451013773 451013573 451013973
8 1690 2190 451013783 451013583 451013983
9 2190 2690 451013793 451013593 451013983
400 1 390 500 Typ 45100 verwenden Typ 45100 verwenden Typ 45100 verwenden
2 490 700 Typ 45100 verwenden Typ 45100 verwenden Typ 45100 verwenden
3 640 940 451013734 451013534 451013934
4 790 1090 451013744 451013544 451013944
5 940 1240 451013754 451013554 451013954
6 1190 1490 451013764 451013564 451013964
7 1440 1740 451013774 451013574 451013974
8 1690 2190 451013784 451013584 4510113984
9 2180 2690 451013794 451013594 451013994
500 1 390 500 Typ 45100 verwenden Typ 45100 verwenden Typ 45100 verwenden
2 480 700 Typ 45100 verwenden Typ 45100 verwenden Typ 45100 verwenden
3 640 940 451013735 451013535 451013935
4 790 1090 451013745 451013545 451013945
5 940 1240 451013755 451013555 451013955
6 1190 1490 451013765 451013565 451013965
7 1440 1740 451013775 451013575 451013975
8 1690 2190 451013785 451013585 451013985
9 2100 2690 451013795 451013595 451013995
600 1 390 500 Typ 45100 verwenden Typ 45100 verwenden Typ 45100 verwenden
2 490 700 Typ 45100 verwenden Typ 45100 verwenden Typ 45100 verwenden
3 640 940 451013736 451013536 451013936
4 790 1090 451013746 451013546 451013946
5 940 1240 451013756 451013556 451013956
6 1190 1490 451013766 451013566 451013966
T 1440 1740 451013776 451013576 451013976
8 1690 2190 451013786 451013586 451013986
9 2190 2690 451013796 451013596 451013996
l | Tﬂ Hohe mit
.~ Stiitze Typ 451017 & b e
|~ fiir angetriebene Kurven I &
L L >
Fiir Befest. am Boden Mit Kunststoff-FuB . Mit Rad
Breite Hohe H.min  H.max Auftrag Nr. Auftrag Nr. Auftrag Nr.
300 3 540 840 451017733 451017533 451017933
4 RAN 9ao0 451017743 161017543 451017943
5 840 1140 451017753 451017553 451017953
6 1080 1390 451017763 451017563 451017963
¥ 1340 1640 451017773 451017573 451017973
400 3 540 840 451017734 451017534 451017934
4 690 990 451017744 451017544 451017944
5 840 1140 451017754 451017554 451017954
6 1090 1390 451017764 451017564 451017964
=t i 1340 1640 451017774 451017574 451017974
500 3 540 840 451017735 451017535 451017935
4 690 990 451017745 451017545 451017945
5 840 1140 451017755 451017555 451017955
6 1090 1390 451017765 451017565 451017965
7 1840 1640 451017775 451017575 45101/9/5
600 3 540 840 451017736 451017536 451017936
4 690 990 451017746 451017546 451017946
5 840 1140 451017756 451017556 451017956
6 1080 1390 451017766 451017566 451017966
7 1340 1640 451017776 451017576 451017976

Typ 451017 ist in Breite 200 mm und in Hahen zwischen 1690 und 2690 mm lieferbar. Bitte wenden Sie sich an unsere Vertriebsabteilung.
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KOMPONENTEN

Kupplungen —

Das vielféltige Angebot von Beschlagstypen ermdglicht die
individuelle Kombination der SYSTEM Produkte.

Samtliche Kupplungsbeschla-
ge werden mit Schrauben
montiert und erleichtern die
Aufstellung und die Montage
der CON-30 Module.
Abanderung bzw. Ausbau
des Fordersystems ist daher
problemlos zu realisieren.

Alle Kupplungen werden als
kompletter Satz einschlieB-
lich Schrauben geliefert.

C-Profil

C-Profile werden fiir die

Hakenkupplungen fiir das einfache Verhaken einer Rollbahn bzw. eines Packtisches an die Férder-

Verkupplung von bahnseite.

Maschinen und

Rollenbahnen

eingesetzt. o *ﬁ
o u Q!

Auftrag Nr.: =3

Standard: 460225010

(B = 655 mm)

Breit: 460227010 Winkel- Wangen- m?dvb':i et

(B = 865 mm) kupplungen kupplungen atenden Kioo:

lung von Rollen-
Typ CF Typ DL -
Wird fiir die Kupplung Wird bei der Kupp- /> g
=== . ;s s R ie Stltzen lassen
5 von Kurven, Flexi- lung einer Rollen- ™. =k Sropl
~ = sich problemlos
bahnen, 3-Wege Spu- bahn an das An- M aufmoniieran
AN ren u.a.m. an Rollen- > spann-Segment i i
0 r bahnen und als AbschluB de des Bandfiérderers eingesetzt ;
S |§ “~ ~| CON-30 Wange eingesetzt. und dabei auf die Montage il 4531-2001 8
) R der Stiitzen abgestimmt.
e & =] Auftrag Nr.: 453390010 Auftrag Nr.: 453270010

Typ MB
Wird zusammen

mit dem C-Profil

bei der Verkupp- ~ % 7
lung von Rollen- - =
bahnen an Maschinen einge- -
setzt. -
Auftrag Nr.: 453500010
Haken-
Komplett einschl. C-Profil pme .o Wird bei der kupplungen
Auftrag Nr.: Wird flir die unmittel- Kupplung einer _
Standard: 453500510 bare Kupplung von Rollenbahn an Werden bei der
(B = 655 mm) Rollenbahnen an die Antriebsseite Seitenankupp-
Maschinen einge- |2 s eines Bandférde- lung von
Breit: 453500710 setzt. rers eingesetzt. Die Stiitzen Bahnen einge-
(B = 865 mm) lassen sich problemlos auf- setzt.
Auftrag Nr.: 453490010 montieren.
: Auftrag Nr.: 453110010 Auftrag Nr.:
453510010

16
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Schwenkbare Kupplungs-
Bahnkupplungen beschlage fur WpFC
ird bei der

Typ A Flexibahnen Kupplung einer
Wird bei Innenkur- und Kurven Flexikurve an
ven (Booster Vor- ~ _* Rollenbahnen
richtung) eingesetzt. © | Typ FM und Bandférde-

B Wird bei der Kupp- rer eingesetzt

lung einer Flexi- f
B bal‘?n an eine al Auftrag Nr.: 453480010

Auttrag Nr.: 453160010 Wird dann eingesetzt, wenn Maschine Uber ein |

bei der Rollenbahn ein Durch- C-Profil eingesetzt. |\
gang erforderlich ist. Der kom- =
plette Satz wird mit Scharnier- Ausftrag Nr:
bandern, Handgriff und End- 453460010
- platte geliefert.

e
B
s
NS

B
y D%

\ Beschlag einschl.

=L . C-Profil:
—~ \X
: Typ FF
Breite  Auftrag Nr. Auftrag Nr.. Wird bei der festen
Typ C 200 453180200 Standard: 453460510 Kupplung einer Flexi-
Wird bei AuBen- 300 453180300 (B = 655 mm) bahn an eine Maschi-
kurven eingesetzt. 400 453180400 ne eingesetzt.
500 453180500 e
2\ Breit: 453460710 Auftrag Nr.: 453470010
Auftrag Nr.: <3 600 453180600 (B = 865 mm)
453170010 :
Beschlag einschl. C-Profil:
Auftrag Nr.:
Standard: 453470510
(B = 655 mm)

Breit: 453470710
(B = 865 mm)

Typ AH

Kommt dann zum //\\.;-
Einsatz, wenn das J'
Auseinanderhaken ~./ |
bzw. die Verlage-

rung einer Bahn
erforderlich ist.

Auftrag Nr.: 453140010

Kupplungsbesclildge sind ein
wichtiger Teil eines CON-30
Systems. Die Typenvielfalt der
Beschlage ermdglicht die indi-
viduelle Anpassung des Sy-
stems an die Erfordernisse
des jeweiligen Kunden.




KOMPONENTEN

Seitenfuhrungen

SYSTEM Seitenfiihrungen lassen sich einfach
und schnell montieren.

Als Standard werden die Sei-
tenflihrungen mit stufenloser
Seitenverstellung und einer
festen Hohe von 57 mm, ge-
mesgsen von der Achsmitte
der Rollenbahn, geliefert.

Far die stufenlose Hohenver-
stellung empfiehlt sich die Be-
stellung der Seitenfiihrungen
in Kombination mit den elek-
trogalvanisierten C-Steuerpro-
filen und Kunststoff Tragbe-
schlagen.

Zur Standardausfihrung der
Seitenfiihrung gehért der Bo-
gen am Einlaufende. Auf
Wunsch kann der Bogen am
Einlauf- als auch am Auslau-
fende geliefert werden.

SYSTEM Seitenfiihrungen lassen sich einfach und schnell auf Rollbahnen und Bahnférderer

montieren.

Seitenflihru NJEen (inkl. Tragbeschlag in fester Hohe)

Nominelle  Reelle Anzahl
Lange Lange Tragbeschl. Auftrag Nr.
500 480 2 450412048
1000 960 2 450412096
1500 1500 2 450412150
2000 1980 2 450412198
2500 2460 3 450412246
3000 2940 3 450412294
Seitenflihrungen (inki. hehenverstell. Tragbeschiag)
Nominelle  Reelle Anzahl
Lange Lange Tragbeschl. Auftrag Nr.
500 480 2 450414048
1000 960 2 450414096
1500 1500 2 450414150
2000 1980 450414198
2500 2460 3 450414246
3000 2940 3 450414294

Die Seitensteuer sind in rostfreiem Stahl lieferbar.
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Radtrager

Wo durch Beforderung
schwerer Glter eine Rei-
bungsverminderung erreicht
werden soll, empfiehlt sich
der Einbau von 4 Einzelradtra-
gern je Kartonlénge und 1
Doppelradtrager.

Radtrager sind separat zu
bestellen.

Einstellungsmdglichkeiten der
Seitenfiihrung:

1) Stufenlose (120 mm) Ver-
stellung der Seitentuhrung

von der Wangenkante mittels
Montagestangen (Standard).

2) Das C-Profil fiir die Hohen-
verstellung der Seitenfithrung.
Die Hohe ist zwischen 57 mm
und 250 mm verstellbar.

Einzel Radtrager
Auftrag Nr.: 452350010

Doppel Radirager
Auftrag Nr.: 452350020



Sonstige Komponenten

Das umfangreiche CON-30 System besteht aus einer Vielzahl erprobter Standard-

module.

Kartonhalter

Der Kartonhalter wird schnell
und einfach am Einlaufende
der als Packtisch verwende-
ten Rollenbahn befestigt.
Die Klappe des Kartons wird
unter die Platte (1) gescho-
ben. Die Bedienerperson hat
jetzt beide Hande zum Fiillen
des Kartons frei, da der Halter
den Karton wahrend des Fiill-
vorganges fixiert (2).

Der Kartonhalter wird kom-
plett mit EndverschluB und
Schrauben geliefert.

KOMPONENTEN

Kartonhalter

Breite Auftrag Nr.
200 450220200
300 450220300
400 450220400
500 450220500
600 450220600

Sprungrolle

Endstopp

Die Sprungrolle wird als crste
Rolle einer Rollenbahn hinter
dem Bandftrderer montiert.
Gerat ein Fremdkérper zwis-
chen Bandférderer und Rollen-
bahn springt diese Rolle auto-
matisch auf und verhindert
somit den Weitertransport der
Fordergiiter tber die Gefah-
renstelle.

Eine héher montierte Rolle
am Ende der Rollenbahn bie-
tet die Méglichkeit eines End-
stopps und gleichzeitig eine
Hilfe fiir das einfache Abhe-
ben des Fordergutes von der
Bahn.

Der Endstopp wird komplett
mit Rolle und Beschlag gelie-
fert.

Sprungrolle

@ 48 mm Kunststoff-Rolle
Breite Auftrag Nr.
200 453440184
300 453440284
400 453440384
500 453440484
600 453440584

Sprungrolle ist mit Lagern und
Achse in rostfr. Stahl lieferbar.

Kombiplatte

Endstopp Endverschlufd

@ 48 mm Kunststoff-Rolle: @ 28 mm Stahl-Rolle: Der EndverschluB wird am
Breite Auftrag Nr. Auftrag Nr. Rollenbahnende montiert und
200 450237201 450234201 verleiht der Anlage ein optisch
300 450237301 450234301 wie funktionell erstklassiges
400 450237401 450234401 Design.

500 450237501 450234501

600 450237601 450234601 EndverschluB

Der Endstopp ist in rostfreiem Stahl lieferbar.

Motorschutz

Der Motorschutz ist mit der
einfachen Hand- oder der
komfortablen Magnetbedie-
nung lieferbar. Er kann mit
oder ohne thermischen Taster
zur Abschaltung des Motors
bei eventueller Uberlastung

angefordert werden. Der Be-
stellung sollten Angaben ber
Retriebsspannung, Steuer-
spannung und Amperever-
brauch des Motors beigefligt
werden.

Breite Auftrag Nr.
200 450220201
300 450220301
400 450220401
500 450220501
600 450220601

Der Endverschlup ist in rost-
freiem Stanl lieterbar.

Die Kombiplatte ist eine elek-
trogalvanisierte Stahlplatte, die
bei Flexibahnen als Stopp und
Griff und bei Rollenbahnen als
Stopp eingesetzt wird. Wird
die Kombiplatte als Stopp bei
CON Rollenbahnen benutzt,
ist zusatzlich ein Satz Winkel-
kupplungsbeschldge Typ CF
erforderlich. (Siehe Seite 16).

Kombiplatte

Breite Auftrag Nr.
200 450240200
300 450240300
400 450240400
500 450240500
600 450240600

Die Kombiplatte ist in rost-
freiem Stahl lieferbar.
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KOMPONENTEN

!

Rollenschalter

Die Funktion des Rollenschal-
ters basiert auf einer mit Fe-
dern ausgestatteten Rolle.
Dieses System |aBt sich opti-
mal in kleinere oder gréBere
Steuerungsfunktionen integrie-
ren.

Rollenschalter

@ 48 mm Kunststoffrolle: @ 28 mm Stahlrolle:
Breite Auftrag Nr. Auftrag Nr.
200 . 450297200 450294200
300 450297300 450294300
400 450297400 450294400
500 450297500 450294500
600 450297600 450294600

Der Rollenschalter ist in rostfreiem Stahl lieferbar.

Positionierer
Typ SK1

Ermoglicht eine schnelle und
unkomplizierte Richtungsénde-
ring des Férdergutes und ist
fir ein Kartongewicht bis 10
kg verwendbar.

Er kommt bei angetriebenen
Bahnen und Bahnférderern
zum Einsatz. Um dem Karton
die nétige Richtungsstabilitat
zu geben, empfiehlt es sich,
vor und nach dem Positionie-
rer eine Seitenflhrung zu
montieren.

Auftrag Nr.: 465440240

Bremsplatte

Bobby

Der Bobby regelt den Zusam-
menlauf von zwei Bahnen.
Der Bobby wird als mecha-
nische Vorrichtung mit oder

ohne elektrischem Schalter
geliefert.

Der Schalter ermdglicht die
Registrierung der Hebelposi-
tion und l&Bt sich problemlos
in Steuerungsfunktionen ein-
bauen.

Die rostfreie Bremsplatte wird
bei selbstlaufenden Bahnen
eingesetzt.

An zwei Rollen montiert,
ermoglicht sie ein direkies
Abbremsen des Férdergutes.
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Bremsplatte

Breite Auftrag Nr.
200 312160200
300 312160300
400 312160400
500 312160500
600 312160600

Zwischenglied

Diese Platte aus rostfreiem
Stahl sorgt flir einen optima-
len Ubergang von CON-30
Bahnen auf die @ 1200 mm

Drehtischplatte.
Zwischenglied
Breite Auftrag Nr.
200 450260200
300 450260300
400 450260400
500 450260500
600 450260600

Bobby

Mech. Vorrichtung: Mech. Vorrichtung einschl. Schalter:

Lange Auftrag Nr. Auftrag Nr.

300 450283300 450284300

400 450283400 450284400

500 450283500 450284500
Bremsrolle

Die Bremsrolle wird bei fallen-
den Bahnen sowie bei "First
in First out" Regalen einge-
setzi. Die Bremsrolle ist in
zwei Ausflihrungen erhaltlich:

1. Im Niveau des oberen Teils
der Rollenbahn aufgehangt.
Die Abbremsung des Forder-
guts erfolgt direkt.

(4 100 050 L0 N IR G M N L
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2. Die Bremsrolle |1&Bt sich so
aufhéngen, daB ein direkter
Kontakt mit zwei Rollen in der
Rollenbahn entsteht. Hier-
durch wird eine indirekie Ab-
bremsung des Foérderguts erzi-
ell.

Belastbarkeit der beiden
Bremsrollen: bis 75 kg.



Die Maschinen und Stiitzen
sind flr die Montage von
Bremsréadern vorbereitet.

Die robusten Bremsrader sind
leichtlaufend und lassen sich
in jeder Position bremsen.
Durch die Montage erhoht sich
die Gesamthoéhe um 140 mm.

Auftrag Nr.: 6005000329

Bodencodier-
gerat

Das Bodencodiergerat wurde
fir den Einbau in eine CON-
30 Rollenbahn entwickelt. Der
Rollenstempel markiert den
Boden des Kartons immer an
derselben Stelle.

Um Abfarbung zu vermeiden,
sind nach dem Codiergerat
die Rollen zweigeteilt.

Induktives
Abtasten

Signalgeber fiir den Einsatz in
groBere bzw. kleinere Steue-
rungen.

KOMPONENTEN

Durch den Einsatz von SYSTEM Bremsrédern erfolgt die Verlagerung von Rollbahnen und
Maschinen problemlos. Hier wird ein kompletter Packplatz mit KartonverschlieBer und Rollbahnen

verlagert.

Umlaufrad

Das Umlaufrad @ 100 mm
wird bei winkelrechter Uber-
gabe eines Kartons auf eine
angetriebene Rollenbahn ein-
gesetzt. Gestltzt durch das
Umlaufrad, kann das Forder-
gut unbaschadet die Kurve
passieren.

Auftrag Nr.: 465270100

Fotozelle

Die Fotozellenvorrichtung wird
als kompletter Satz mit Stan-
dern und Beschldgen fir die
Fotozelle und den Reflektor
geliefert. Die Fotozelle 148t
sich nach individuellem Be-
darf in kleinere oder gréBere
Steuerungssysteme integrie-
ren.




LAYOUT MENU

Layout Menu

Die Entwicklung einer
optimalen Versandlésung

fur Inre spezifische Aufgaben-
stellung ist Aufgabe unserer
Fachberater vor Ort und
unserer Konstruktionsabteilung
in Immenstadt. Durch den streng
modularen Aufbau aller unserer
Komponenten lassen sich aus
Standardelementen kunden-
spezifische Losungen
unkompliziert realisieren.

Werden Gebaude- oder
Hallendaten vom Kunden
digital zur Verfigung gestellt,
erfolgt die Einplanung der
Verpackungsanlage direkt in
das Gebaude und ermdglicht
eine perfekte Visualisierung
des Layoutvorschlags im
3D-Format.

Die hier realisierte 12-Platz-
Verpackungsanlage wurde
im Vorfeld in 3D visualisient
und der Warenfluss zur -
Bestimmung von Kapazitats- ﬁ‘ _
engpassen vor Auftrags- b
vergabe simuliert.
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Freilaufende Bahnen

Die modular konzipierten Rol-
lenbahnen sind leicht und
schnell installierbar. Lassen
sich ebenso einfach veran-
dern, verlagern und ergénzen,
sind verschleiB3frei und leicht-
laufend.

Feste Bahnen
mit 48 mm
Kunststoff-
Rollen

Der Bahnentyp ist vielseitig : L. |
einsetzbar und mit leichtlauf- Die Bahnen sind in vielerlei Langen und Breiten sowie mit verschiedenen Rollen- bzw. Radltypen lie-
enden Rollen ausgestattet. ferbar.
Um die Bahn selbstlaufend zu 4
machen, sollte der Neigungs- :
winkel zwischen 2,5- 5° liegen. :

® Der Achsabstand 4Bt sich
ohne Werkzeug variieren.

® Das System ist
gerduscharm mit minimaler : '
Reibung. Einfache Rollenmontage Stiitzen Kupplungen

‘ _ Die Rollen lassen sich ohne Fir die Montage an Boden, Hier steht ein vielféltiges Ange-
@® Die Wangenseiten der Werkzeug einbauen. Anderun-  Decke oder Wand. Die Stiit- bot an Kupplungsbeschlagen
Bahnen sind glatt und gen des Achsabstands und zen sind in diversen Léngen zur Auswahl.
ohne scharfe Kanten. Auswechseln von Rollen sind erhéltlich und verstellbar. (Siehe Seite 16).
kein Problem. Siehe Seite 12).
Standardspezifikationen: ( )
Rollen: @ 48 mm, wird als g
kompletter Achsensatz Rollbahnen mit @ 48 mm Kunststoff-Rollen
%‘ﬂf:g?'s Bt Knat Achsabstand 60: Achsabstand 90: Achsabstand 120:
stoff. Breite Lange Auftrag Nr. Auftrag Nr. Auftrag Nr.
Achsen: @ 8 mm Stahl. 200 500 450047212 450047213 450047214
Endlager: Kunststoff-Einsatz 1000 450047222 450047223 450047224
mit Stahlkigeln. s 1500 450047232 450047233 450047234
x!aﬁges:tglzktrogaggmsaert. 2000 450047242 450047243 450047244
okt o8, SN 300 500 450047312 450047313 450047314
Bahnbreiten: 200, 300, 400, 1000 450047322 450047323 450047324
500 tirsd 800 M. 1500 450047332 450047333 450047334
Bahnléngen: 250, 500, 750, 2000 450047342 4500473 43 450047344
1000, 1500 und 2000 mm. 400 500 450047412 450047413 450047414
Belastung: 1000 450047422 450047423 450047424
. Pro Rolle: 10 kg. 1500 450047432 450047433 450047434
Pro Bahnmeter: Max. 75 kg. 2000 450047442 450047443 450047444
Elrbatitnatia: 500 500 450047512 450047513 450047514
1000 450047522 450047523 450047524
1500 450047532 150047533 450047534
e ) e T 2000 450047542 450047543 450047544
R - N wh e 600 500 450047612 450047613 450047614
T ST T 1000 450047622 450047623 450047624
100 |
i B e ] 1500 450047632 450047633 450047634
B = Nomiells Bafinbrehs 2000 450047642 450047643 450047644
Die Rollbahnen sind auf Wunsch in rostfreiem Stahl erhaltlich.
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Rollbahnen mit @ 28 mm Stahirollen
Mit gewdhnlichen Lagern: Mit rostfreien Lagern
Breite  Lange  Auftrag Nr. Auftrag Nr.
200 500 450034211 450035211
1000 450034221 450035221
1500 450034231 450035231
2000 450034241 450035241
300 500 450034311 450035311
1000 450034321 450035321
1500 450034331 450035331
2000 450034341 450035341
& 3 400 500 450034411 450035411
& W 1000 450034421 450035421
W ; = 1500 450034431 450035431
=2 R 2000 450034441 450035441
Feste Bahnen mit & 28 mm Stahlirollen eignen sich besonders 511
qut fiir die Beférderung von Gegensténden mit unebenem Boden. - | °0° 900 8a00a4at 450053
1000 450034521 450035521
: . 1500 450034531 450035531
® ggﬂc"gt";’frhgg?afé%?ﬁgg 2000 450034541 450035541
von Pappkartons, Platten 600 500 450034611 450035611
o.dgl. 1000 450034621 450035621
. : 1500 450034631 450035631
® Mit rostfreien Kugellagern 2000 450034641 450035641
lieferbar.
" ; Standardspezifikationen: kommen sowie fir Férdergu-
Feste Rolichen- r ter mit unebenem Boden.
= Radachsen: @ 48 mm Rader .
bahnen I'I'II:I 48 mit Ein;ei oder Doppelradzahl Standardspezifikationen:
mm Radachsen pro Achse. Rollen: @ 28 mm.
hAVBhsen: %B kTm Sltahlr . Rohre: Elektrogalvanisiert.
el : angen: Elektrogalvanisiert. Achsen: @ 8 mm Stahlrohre.
laufend
Bl dosen lechauondon,  Achesbetand: 35,60, 9 un
mm.

Achsabstand und Radzahl so
kombinieren, daf3 auch

Bahnbreiten: 200, 300, 400,

Feste Bahnen

mit Stahlkugeln.
Wangen: Elekirogalvanisiert.

e 2 ’ 500 und 600 mm. = Achsabstand: 30 mm.
fordert - ”
?u@fdfg? ]}L%I;?qeGnL.“er s Bahnlangen: 250, 500, 750, mit 28 mm Bahnbreiten: 200, 300, 400,
Die Bahnen sind auch mitder 1000, 1500 und 2000 mm. Stahirollen 500 und 600 mm.

doppelten Radzahl pro Achse

el Achsabstand 90 mm und

120 mm.

Auf Wunsch sind die Rélichen-
bahnen auch aus rostfreiem
Stahl lieferbar.

@ Die Rader laufen leise und
brauchen nur wenig
Gefélle zum Selbstlaufen.

Die Bahnen sind wegen gerin-
gen Achsabstands besonders
fir Foérderguter geeignet, die
aus einem Schrumpftunnel

Bahnléngen: 250, 500, 750,
1000, 1500 und 2000 mm.
Belastung:

Pro Rolle: Max. 10 kg.

Pro Bahnmeter: Max. 75 kg.
EinbauabmaBe: Seite 23.

Rolichenbahnen mit @ 48 mm Radachsen
Einzel-Radzahl Doppel-Radzahl
Achsabstand 30 mm: Achsabstand 60 mm: Achsabstand 30 mm: Achsabstand 60 mm:
Breite Lénge Auftrag Nr. Auftrag Nr. Auftrag Nr. Auftrag Nr.
200 500 450013211 450013212 450023211 450023212
1000 450013221 450013222 450023221 450023222
1500 450013231 450013232 450023231 450023232
2000 450013241 450013242 450023241 450023242
300 500 450013311 450013312 450023311 450023312
1000 450013321 450013322 450023321 450023322
1500 450013331 450013332 450023331 450023332
2000 450013341 450013342 450023341 450023342
400 500 450013411 450013412 450023411 450023412
1000 450013421 450013422 450023421 450023422
1500 450013431 450013432 450023431 450023432
2000 450013441 450013442 450023441 450023442
500 500 450013511 450013512 450023511 450023512
1000 450013521 450019522 450023521 450023522
1500 450013531 450013532 450023531 450023532
2000 450013541 450013542 450023541 450023542
600 500 450013611 450013612 450023611 450023612
1000 450013621 450013622 450023621 450023622
1500 450013631 450013632 450023631 450023632
2000 450013641 450013642 450023641 450023642
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Feste Bahnen
mit 48 mm
Stahirollen

Die leichtlaufenden Rollen
sind robust und daher hervor-
ragend zum Transport schwe-
rer Gliter geeignet. Ab einem
Neigungswinkel von 3-5 %
sind die Rollen selbstlaufend.

48 mm Radach-
sen

Flexibahnen l6sen die Forder-
probleme bei kleinen und
empfindlichen Giitern. Sie
lassen sich in jede gewiinsch-
te Position schwenken und
drehen.

Die Lange variiert zwischen
1520 mm und 5350 mm.

Flexibahnen werden von vorn-

herein mit Radern an den
Stiitzen geliefert. Die Rader
sind in jeder Position brems-
bar.

@ Flexibahnen eignen sich
hervorragend zum Be- und
Entladen von Lkw’s,
Containern und
Bahnwaggons.

@ Sie sind faltbar und daher
raumsparend.

~

Standardspezifikationen:
Radachsen: @ 48 mm Réder
mit Einzel oder Doppelradzahl
pro Achse.

Achsen: M6 Stehbolzen.
Bahnbreiten: 300, 400 und
500 mm.

Lénge: Min. 1520 mm, max.
5350 mm.

Hohe: 680-1030 mm.

Bei Flexibahnen empfiehlt
sich der Einbau einer Kombi-
platte. Diese dient als End-
stop und zur leichteren

Verlagerung der /}
Bahn. / 1
5 P

e’ /

» o

=

L : -.\\ ﬁjl A

Flexibahnen lassen sich leicht in die gewiinschte Position schwenken bzw. drehen.

Kombiplatte
Breite  Auftrag Nr.
300 450240300
400 450240400

500 450240500

Flexibahnen mit @ 48 mm Radachsen

Standard Lager
Einzel-Radzahl:

Doppel-Radzahl:

Breite Auftrag Nr. Auftrag Nr.

300 450163331 450163332

400 450163431 450163432

500 450163531 450163532
Rostireie Lager
Einzel-Radzahl: Doppel-Radzahl:

Breite Auftrag Nr. Auftrag Nr.

300 450162331 450162332

400 450162431 450162432

500 450162531 450162532

Flexibahnen mit
dreiteiligen 48
mm Kunststoff-
Rollen

Die klaseieche Rollenbahn zur
Beférderung von Kunsistoff-
Kasten und Gitern mit unebe-
nem Boden in Produktions-
und Verpackungsabteilungen.
Die Bahnlange ist nach Be-
darf variierbar.

@ Dreiteilige Achsen
garantieren einen
gerduscharmen Leichtlauf.

® Die Bahn ist mit Brems-
radern und héhenverstell-
baren Stiitzen ausgeristet.

MODULE

Standardspezifikationen:
Rohre: @ 48 mm schlagfes-
tes Kunststoff.

Endlager: Kunststoff-Einsatz
mit Stahlkugeln.

Achsen: M6 Stehbolzen.
Bahnbreiten: 300, 400 und
500 mm.

Lénge: Min. 2250 mm, max.
5350 mm.

Belastung: 10 kg pro Achsen-
satz.

Hohe: 680-1030 mm.

Verlangerung
der Flexibahn

Rollenbahnen mit Radachsen
bzw. Rollenachsen lassen
sich problemlos dem individu-
ellen Bedarf entsprechend ver-
langern. Bahnelemente mit 12
Achsen sind Ieicht und
schnell montierbar. Die Ele-
mente mit Radern haben eine
Lange von min. 412 und max.
1490 mm und solche mit
Rollen min. 610 und max.
1490 mm.

Flexibahnen mit dreiteiligen @ 48 mm
Kunststoff-Rollen

Standard Lager: Rostfreie Lager:
Breite Auftrag Nr. Auftrag Nr.
300 450167333 450168333
400 450167433 450168433
500 450167533 450168533
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Freilaufende K P

reliaurende nurven s \HM/I/Z/{Y

SN LI AYAL Y

Diese Kurven gibt es in verschiedenen Breiten und Radien. Auch pC3 &Lﬁﬁy}f/égj«

die Achsenzahl und die Radzahl pro Achse sind variabel. (oS R &T <
s

Achsabstand: Als Standard
werden die Kurven mit einem

Feste Kurven

mit 48 mm Achsabstand von 3° mm gelie-
fert, wobei jedoch auch ein
Radachsen Achsabstand von 6° mm er-
Mo ; J héltlich ist.
Sie eignen sich besonders flr Bahnbreite: 200, 300, 400,
leichtere und kleinere Férder- 500 und 600 mm.

glter mit ebenem Boden. Die
Kurven sind mit Steuerprofilen  EinbauabmaBe:

auf der AuBen- bzw. Siehe Seite 27.
Innenseite lieferbar und errei-
chen hervorragende Steue- Stiitzen: Siehe Seite 14.
rungs- und Kurveneigenschaf-
ten. :
b | B, N - &
Standardspezifikationen: S ;t PR VR
Kurven mit 48 mm Radachsen eignen sich gut fiir die Beférde-
Radachsen: @ 48 mm Rader ring von leichten und kleineren Gegenstinden.
mit Einzel oder Doppelradzahl
pro Achse. Steuerprofile
Die Réder sind mit rostfreien
Kugellagern lieferbar. Um einen besonders sicheren
Achsen: @ 8 mm Stahl. Transport des Fordergutes zu
Wangen: Elekirogalvanisiert. gewdbhrleisten, sind die Kur-

ven auch mit hohen Profilen
auf der AuBen- bzw. Innensei-
te lieferbar. Ein niedriges Pro-
fil wird als H1, ein hohes Pro-
fil als HZ bezelchnet.

Feste Kurven mit @ 48 mm Radachsen
Breite 200
Einzel-Radzahl pro Achsensatz: Doppel-Radzahl pro Achsensatz:
H1 innen + HiauBen H1 innen + H2auBen H1 innen + HiaufBen H1 innen + H2auBen
Winkel Auftrag Nr, Auftrag Nr. Auftrag Nr. Auftrag Nr.
30 Crad. 450103270 450103290 450103271 450103291
60 Grad. 450103240 450103260 450103241 450103261
90 Grad. 450103200 450103220 450103201 450103221
Breite 300
Einzel-Radzahl pro Achsensatz: Doppel-Radzahl pro Achsensatz:
H1 innen + HlauBen H1 innen + H2auBen H1 innen + HiauBen H1 innen + H2auBen
Winkel Auftrag Nr. Auftrag Nr. Auftrag Nr. Auftrag Nr.
30 Grad. 450103370 450103390 450103371 450103391
60 Grad. 450103340 450103360 150103241 450103361
90 Grad. 450103300 450103320 450103301 450103321
Breite 400
Einzel-Radzahl pro Achsensatz: Doppel-Radzahl pro Achsensatz:
H1 innen + HiauBen H1 innen + H2auBen H1 innen + H1auBen H1 innen + H2auBen
Winkel Auftrag Nr. Auftrag Nr. Auftrag Nr. Auftrag Nr.
30 Grad. 450103470 450103490 450103471 450103491
60 Grad. 450103440 450103460 450103441 450103461
90 Grad. 450103400 450103420 450103401 450103421
Breite 500
Einzel-Radzahl pro Achsensatz: Doppel-Radzahl pro Achsensatz:
HI innen + Hiauken H1 innen + H2aulien H1 innen + HiauBen H1 innen + H2auRen
Winkel Auftrag Nr. Auftrag Nr. Auftrag Nr. Auftrag Nr.
30 Grad. 450103570 450103590 450103571 450103591
60 Grad. 450103540 450103560 450103541 450103561
90 Grad. 450103500 450103520 450103501 450103521
Die Kurven sind in Rostfreiem Stahl lieferbar.
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Feste Kurven
mit 48 mm drei-
teiligen Rollen

Sie eignen sich hervorragend
flr Guter mit einer Bodenkan-
te wie z.B. Kunststoff-Kasten.
Um eine besonders sichere
Fuhrung der Forderglter zu
gewahrleisten, sind die Kur-
ven auch mit Steuerprofilen
auf der AuBen- oder Innensei-
te lieferbar. Ein groBerer Nei-
gungsgrad unterstlitzt die
Steuerungseigenschaften bei
schwereren Fdrdergltern er-
heblich.

Standardspezifikationen:

Rollen: @ 48 mm.

Rohre: Schlagfester Kunst-
stoff.

Achsen: @ 8 mm Stahl.
Endlager: Kunststoff-Einsatz.
Die Lager sind mit rostfreien
Kugeln lieferbar.

Wangen: Elektrogalvanisiert.
Achsabstand: 6°.
Bahnbreite: 200, 300, 400,
500 und 600 mm.

EinbauabmaBe:
Siehe Schema.

Feste Kurven
mit konischen
Rollen

Feste Kurven mit konischen
Rollen leisten optimale Dien-
ste im Kurvenbetrieb, da Um-
lautgeschwindigkeit immer der
des Fordergutes entspricht,
unabhéangig davon, ob es in-
nen oder auBen auf der Bahn
transportiert wird.

Auch diese Kurven sind mit
Steuerprofilen der Innen- oder
AuBenkante lieferbar.

Kurven mit konischen Rollen
eignen sich gut fiir den Trans-
port von schweren Giitern
sowie fir Férdergtiter, die be-

MODULE

Kurven mit dreiteiligen Rollen eignen sich gut fiir schwerere

Gegenstdnde sowie fiir Gegenstédnde mit einer Bodenkante, wie

z.B. Kunststoff-Késten.

sonders gute Steuerungseigen-
schaften der Kurve erfordern.

Standardspezifikationen:

Rollen: Konische

Rohre: Schlagfester Kunst-
stoff.

Achsen: @ 10 mm Stahl.
Endlager: Kunststoff-Einsatz.
Die Lager sind mit rostfreien
Kugeln lieferbar.

Wangen: Elektrogalvanisiert.
Achsabstand: 6°.
Bahnbreite: 200, 300, 400,
500 und 600 mm.

Einbauabmabe:
Rm. steht fiir Mittelradius

Breite
EinbauabmaBe:
Breite
200 700 mm
300 750 mm
400 800 mm
500 850 mm

Feste Kurven mit @ 48 mm dreiteiligen oder konischen Rollen
Breite 200
Dreiteilige Rollen: Konische Rollen:
H1 innen + HiauBen H1 innen + H2auBen H1 innen + HiauBen H1 innen + H2auBen
Winkel Auftrag Nr. Auftrag Nr. Auftrag Nr. Auftrag Nr.
30 Grad 450107276 45010/296 450127270 450127290
60 Grad 450107246 450107266 450127240 450127260
90 Grad 450107206 450107226 450127200 450127220
Breite 300
Dreiteilige Rollen: Konische Rollen:
H1 innen + HiauBen H1 innen + H2auBen H1 innen + H1auBen H1 innen + H2auBen
Winkel Auftrag Nr. Auftrag Nr. Auftrag Nr. Auftrag Nr.
30 Grad 450107376 450107396 450127370 450127390
60 Grad 450107246 450107366 450127340 450127360
90 Grad 450107306 450107326 450127300 450127320
Breite 400
Dreiteilige Rollen: Konische Rollen:
H1 innen + HlauBen H1 innen + H2auBen H1 innen + H1auBen H1 innen + H2auBen
Winkel Auftrag Nr. Auftrag Nr. Auftrag Nr. Auftrag Nr.
30 Grad 450107476 450107496 450127470 450127490
60 Grad 450107446 450107466 450127440 450127460
90 Grad 450107406 450107426 450127400 450127420
Breite 500
Dreiteilige Rollen: Konische Rollen:
H1 innen + HlauBen H1 innen + H2auBen H1 innen + HiauBen H1 innen + H2auBen
Winkel Auftrag Nr. Auftrag Nr. Auftrag Nr. Auftrag Nr.
30 Grad 450107576 450107596 450127570 450127590
60 Grad 450107546 450107566 450127540 450127560
90 Grad 450107506 450107526 450127500 450127520
Die Kurven sind mit Lagern in rostfreiem Stahl lieferbar.
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achsen

Die Flexikurven:

mit 48 mm Radachsen haben
sich besonders beim bedarfs-
orientierten Variieren von Kur-
venradien bew&hrt. Wird ein
groBerer Radius gewinscht,
lassen sich die einzelnen Sek-
tionen problemlos aneinander-
kuppeln. Die auBerordentlich
leichtlaufenden Réader besit-
zen eine gute Kurvenstabilitat
und sind zur Beférderung von
Gitern mit ebenem Boden be-
stens geeignet.

Die Radzahl der Flexikurve
richtet sich nach dem Férder-
gut. Bei kleineren und lang-
lichen Fordergltern empfiehlt
es sich, die Doppelradzahl zu
wahlen.

Standardspezifikationen:

Rollen: @ 48 mm.

Rohre: Schlagfester Kunst-
stoff.

Achsen: M6 Stehbolzen.
Wangen: Elektrogalvanisiert.
Bahnbreite: 300, 400 und
500 mm.

Achsabstand: Min. 32 mm,
max. 130 mm.

Lange: Min. 412 mm, max.
1490 mm pro Sektion.

Die Flexikurven wird von Sektionen mit je 12 Achsen aufgebaut.
Eine Kurve von 180 Grad ist von 3 Sekiionen aufgebaut.

Flexikurven eignen sich dort gut wo eine schnelle Andérung der
Drehung der Kurve erforderlich ist.

Flexikurven mit
dreiteiligen
Kunststoff-
Rollen

Bei der flexiblen Kurve mit 48
mm dreiteiligen Kunststoffrollen
1aBt sich der Radius wegen
der flexiblen Zentrums-linie
ganz nach Bedarf verandern.

Diese gerduscharme Kurve
eignet sich gut zur Beférde-
rung von z.B. Kunststoff-K&-
sten mit Bodensteuerprofil.

Standardspezifikationen:

Rollen: @ 48 mm.

Rohre: Schlagfester Kunst-
stoff.

Achsen: M6 Stehbolzen.
Endlager: Kunststoff-Einsatz.
Die Lager sind mit Kugeln
aus rostfreiem Stahl lieferbar.
Wangen: Elekirogalvanisiert.
Bahnbreite: 300, 400 und
500 mm.

Achsabstand: Min. 50 mm,
max. 130 mm.

Lange: Min. 610 mm, max.
1490 mm pro Sektion.

Stutze Typ 451006 fir Kurven

Mit KunststofffuB3: l Mit Rad:
Flexikurven mit @ 48 mm Radachsen Br. |HShe| H.min. | H.max. Auftrag Nr. Auftrag Nr.
300 | 2 | 405 | 555 451006523 451006923
Breite 300 3 | 555 | 805 451006533 451006933
Einzel-Radzahl: Doppel-Radzahl: |
; 400 | 2 | 405 | 555 451006524 451006924
His aiac @ Aiitag i Auftrag Nr. 3 | 555 | 805 451006534 451006934
ke e 500 | 2 | 405 | 555 4510065_25 451006925
120 Grad 450153321 450153322
180 Grad 450153331 450153332 2|98 | 800 451008535 451006935
Breite 400
| Einzel-Radzahl: Doppel-Radzahl: Flexikurven mit dreiteiligen Rollen
B:;UGGradd i:{flt:aﬁgaz: 3:2::?34:; Breite Bis Grad Auftrag Nr.
ra
120 Grad 450153421 450153422 300 133 g:zg jgg:gg;g
4 4
180 (.3rad 450153431 450153432 TR e
Breite 500 400 60 Grad 450157413
Einzel-Radzahl: Doppel-Radzahl: 120 Grad 450157423
Bis Grad Auftrag Nr. Auftrag Nr. 180 Grad 450157433
60 Grad 450153511 450153512 500 60 Grad 450157513
120 Grad 450153521 450153522 120 Grad 450157523
180 Grad 450153531 450153532 180 Grad 450157533
Die Flexikurven sind aus rostfreiem Stahl lieferbar. Die Flexikurven sind aus rostfreiem Stahl lieferbar.

28




Angetriebene Rolienbahnen

Angetriebene H+D-SYSTEM Rollenbahnen werden immer dann eingesetzt,
wenn bestimmte Beférderungsprobleme gerduscharm und betriebssicher

gel6st werden sollen.

Typische Beispiele sind recht-
winklig aufeinanderstoBende
Bahnen oder Verzweigungs-
punkte, an denen die Férder-
guter von einer Bahn auf
Abzweiglinien lbergeben wer-
den.

@ Die Bahnen sind
gerduscharm mit glatten
Wangen ohne scharfe
Kanten.

@ Die Bahnen lassen sich
um Kupplungselemente
verlangern.

@® Die Klemmgefahr ist
gering, da die
Antriebsachse in der
ganzen Bahnldnge
abgeschirmt ist.

Standardspezifikationen:
Rohre: @ 48 mm schlag-
fester Kunststof.

Achsen: 8 mm Stanl.

Die Achsen sind in rostfreiem
Stahl lieferbar.

Endlager: Kunststoff-Einsatz
mit Kugeln aus Stahl.

Die Lager sind mit rostfreien
Stahlkugeln lieferbar.
Leistungsaufnahme der An-
triebseinheit: 0,10 kW oder
0,37 kW.

Getriebe: Standard 20:1 =
10 m/Min. Andere Ubersetzun-
gen sind lieferbar. Eine Fre-
quenzsteuerung last sich un-
mittelbar an den Dreiphasen-
motor anschlieBen.

Antrieb: Mit Polycordriemen,
die von den zusammengekup-
pelten Achsen auf die jewei-
lige Rolle wirken.

Wangen: Elektrogalvanisiert.
Achsabstand: 60 oder

90 mm.

Bahnbreite: 300, 400, 500
und 600 mm.

Bahnlénge: 500, 750, 1000,
1500 und 2000 mm.
Gesamtlénge: Max. 10-12 m
je nach Belastung.
Belastung: 10 kg pro Rolle
oder max. 75 kg pro Bahn-
meter.

EinbaumaBe:

e e B e =
LR A e

1-'0_({‘ hj1-~0|—8
1l— B+t —U]

B = Nominelle Bahnbreite

SN e
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Angetrieben

&
e Rollbahnen mit glatten Wangen ohne scharfe Kanten.

Bestellbeispiel

Stiitzen Kupplungen

Eine Antriebseinheit in der Ta-
belle oben auf Seite 30
wahlen. Dabei beriicksich-
tigen, ob die gesamte
Bahnlange Gber oder unter
4,0 m ist. Bei Langen Uber
4,0 m betragt die Lange der
Antriebseinheit 2 m (siehe
rechte Seite des Schemas).

AnschlieBend ein Kupplungse-
lement wahlen mit einer L&n-
ge, die zusammen mit der An-
triebseinheit die gewiinschte
Gesamtlange ergibt.

Beispiel 1:

1,5 m angetriebene Rollbahn
mit Achsabstand 60, Breite
400.

1 Stlick Auftrag Nr. 450760743

Beispiel 2:

3,0 m angetriebene Rollbahn
mit Achsabstand 60, Breite
400.

1 Stick Auftrag Nr. 450760744
1 Stiick Auftrag Nr. 450761742

Beispiel 3:

6,0 m angetriebene Rollbahn
mit Achsabstand 60, Breite
400.

1 Stick Auftrag Nr. 450762744
1 Stiick Auftrag Nr. 450761744

Typ 45101 empfiehlt sich
(siehe Seite 12).

Siehe Seite 16.

Bitte beachten.

Kupplungen zwischen Antriebs-
und Kupplungseinheit sind in
der Auftragnummer und im
Preis eingeschlossen.

- e
Das System mit Antriebs- und Kupplungssektion ermdglicht den
Ausbau der angetriebenen Rollbahn auf eine Gesamtlange bis
zu 12 m bei Anwendung derselben Antriebssektion.
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Angetriebene Rollbahnen, Antriebssektionen
Antriebssektion fiir Gesamtlénge unter 4 m: Antriebssektion fiir Gesamtlénge Gber 4 m:
Achsabstand 60 Achsabstand 90 Achsabstand 60 Achsabstand 90

Breite Lange Auftrag Nr. Auftrag Nr. Auftrag Nr. Auftrag Nr.
300 500 450760731 450763731

1000 450760732 450763732

1500 450760733 450763733

2000 450760734 450763734 450762734 450765734
400 500 450760741 450763741

1000 450760742 450763742

1500 450760743 450763743

2000 450760744 450763744 450762744 450765744
500 500 450760751 450763751

1000 450760752 450763752

1500 450760753 450763753

2000 450760754 450763754 450762754 450765754
600 500 450760761 450763761

1000 450760762 450763762

1500 450760763 450763763

2000 450760764 450763764 450762764 450765764
Angetriebene Rollbahnen sind mit Lagern in rostfreiem Stahl sowie mit anderen Getriebslbersetzungen lieferbar.

Kupplungssektionen
Achsabstand 60 Achsabstand 90
Breite Lange Auftrag Nr. Auftrag Nr.
300 500 450761731 450764731
1000 450761732 450764732
1500 450761733 450764733
2000 450761734 450764734
400 500 450761741 450764741
1000 450761742 450764742
1500 450761743 450764743
2000 450761744 450764744
500 500 450761751 450764751
1000 450761752 450764752
1500 450761753 450764753
2000 450761754 450764754
600 500 450761761 450764761
1000 450761762 450764762
1500 450761763 450764763
2000 450761764 450764764

Angetriebene Rollbahnen
transportieren fertige Kartons
zur Umreifungsmaschine.




Angetriebene Kurven

Die angetriebenen konischen Rollen gewahrleisten einen konstanten
Transport des Fordergutes und einen optimalen Kurvendurchlauf.

Die Kurven werden standard-
maBig mit nur einem Antrieb
geliefert. Bei hohen Belastungen,
z.B. dem Beférdern

von groBen und schweren
Gitern, empfiehit sich aber

der Einsatz von zwei
Kurvenantrieben. Die Kurven

sind sowohl mit einem inneren
wie auch einem &uBeren
Steuerprofil lieferbar.

Die Férdergeschwindigkeit

1aBt sich durch Verwendung
verschiedener Getriebeliber-
setzungen und einem Frequenz -
umformer individuell regeln.

Standardspezifikationen:

Rollen: Schlagfester Kunst-
stoff.

Achsen: @ 10 mm.
Endlager: Kunststoff-Einsatz.
Die Lager sind mit rostfreien
Stahlkugeln lieferbar.
Getriebe: Standard 20:1 = 10
m/Min. GréBere oder kleinere
Ubersetzungen sind lieferbar.
Die Freguenzsteuerung last
sich direkt an den Dreiphasen-
motor anschlieBen.

Antrieb:

Durch Polycordriemen.
Wangen: Elekirogalvanisert.
Achsabstand: 6°. :
Bahnbreite: 300, 400, 500
und 600 mm.

EinbauabmaBe:
Siehe Schema.
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Stiitzen:
Siehe Seite 12. _

Kupplungen:
Siehe Seite 16.

90 Grad angetriebene Kurven mit ei-
nem Antrieb und konischen Rollen.

H1 innen + H1 auBen

H1 innen + H2 auBen

Breite Auftrag Nr. Auftrag Nr.
300 450137305 450137325
400 450137405 450137425
500 450137505 450137525
600 450137605 450137625

Die Kurven sind mit Lagern in rostfreiem Stahl lieferbar.

90 Grad angetriebene Kurven mit
zwei Antrieben und konischen Rollen.

H1 innen + H1 auBen

H1 innen + H2 auBen

Breite Auttrag Nr. Auftrag Nr.
300 450137345 450137365
400 450137445 450137465
500 450137545 450137565
600 450137645 450137665

Die Kurven sind mit Lagern in rostfreiem Stahl lieferbar.

EinbaumaBe

Breite Rm.
300 750 mm
400 800 mm
500 850 mm
600 200 mm

Rm. steht fiir Mittelradius

Durch den Einsatz von zwei Antrieben in der Kurve wird die Be-

Steuerprofile

Die Kurven sind mit hohen,
auf der AuBen bzw. der Innen-
aufBenselte montlerten Steuer-
profilen lieferbar.

Ein niedriges Profil wird als
H1 und ein hohes Profil als
H2 bezeichnet.

férderung von groBen und schweren Gegensténden erméglicht.
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Weichen

Die Weiche vereinigt das Fordergut mehrerer Bahnen oder separiert
das Fordergut von einer Bahn auf verschiedene Linien.

Die freilaufende Weiche ist
mit manueller oder pneumati-
scher Bedienung lieferbar.
Letztere wird in Verbindung
mit Steuerungen und integri-
erten Férderanlagen einge-
setzt. Die Weiche unterstiitzt
den optimalen Kurvenverlauf,
ist gerauscharm und gewahr-
leistet eine korrekte Trennung
ver-schiedener Giter auf die
fur sie vorgesehene Bahn.

SYSTEM Weichen

sind mit diversen Einlaufmdg-
lichkeiten und in vielen indivi-
duell anpaBbaren Radien lie-
ferbar.

Standardspezifikationen:

Rollen: @ 48 mm.

Rohre: Schlagfester Kunst-
stoff.

Achsen: @ 10 mm.
Endlager: Kunststoff-Einsatz.
Die Lager sind in rostfreiem
Stahl lieferbar.

Wangen: Elektrogalvanisiert.
Bahnbreite: 300, 400 und
500 mm.

Die pneumatisch gesteuerte Weiche erméglicht die Trennung verschiedener Fordergiiter fir je eine

Linie.
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Bandforderer

SYSTEM Bandférderer sind je nach individueller
Befbrderungssituation fiir die horizontale, steigende
oder fallende Beférderung von Gitern lieferbar.

Sie stehen in verschiedenen
Breiten und L&ngen, mit Rol-
len oder Platten als Bandbet-
tung zur Verfligung.

Betragt die Lange des Ban-
des mehr als 5m, empfiehit
sich die Verwendung einer
Rollenbettung als wirtschaftli-
che Losung zum Transport
von Giitern Uiber gréBere Di-
stanzen.

Die Bandférderer sind so kon-
zipiert, daB sie in neue wie
auch in schon bestehende Sy-
steme problemlos integriert
werden kénnen.

Um jedes Férderproblem
I6sen zu kénnen, sind die
Forderbandar mit glatter
Unterseite bzw. mit Steuerprofil
auf der Bandunterseite erhalt-
lich.

Unser umfassendes Bandfér-
derer Sortiment bietet auch
Spezialbander fir die Lebens-
mittelindustrie an.

Das niedrige L&rmniveau und
die glatten Oberflachen
machen den H+D- SYSTEM
Bandftrderer umwelt- und be-
dienerfreundlich.

Standardspezifikationen:

Bettung:

Rohre: @ 48 mm schlag-
fester Kunststoff.

Platten: Elektrogalvaniciert.
Leistungsaufnahme der An-
triebseinheit: 0,12 kW oder
0,37 kW.

Getriebe: Standard 40:1 = 10
m/Min.

Andere Ubersetzungen sind
lieferbar. Eine Frequenzsteue-
rung 1&Bt sich direkt an den
Dreiphasenmotor anschlieBen.
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den mit unebener Oberflache.

Wangen: Elektrogalvanisert.
Breiten: 200, 300, 400, 500
und 600 mm.

Bahnléngen: Lieferbar in Lan-
gen zwischen 0,5 und 10 m.

Stiitzen:

Siehe
Seite 12+15.

Kupplungen:
Siehe Seite 16.

Bandférderer e;'gnen. sich gut fiir steigende Befdm‘erug zw. fiir die Beférderung von Gegenstan-

Wahl der
Bettung:

Bestellbeispiel

Eine Plattenbandbettung wird
bei kurzen Férderern oder bei
der Befdrderung von leichten
Gltern eingesetzt.
Plattenbandbettung mit Spu-
ren wird bei Férderern mit
gleicher Lange und Breite ver-
wendet, die auBerdem seit-
lichen Belastungen ausge-
setzt sind.
Rollenbandbettung wird bei
langen Forderern verwendet.

Als Standard ist der Motor des Bandfdrderers auf der rechten Seite montiert, in der Fahrrichtung
gesehen (wie in Abb. 1). Die Plazierung des Motors auf der linken Seite (wie in Fig. 2) ist auf

Wunsch erhéitlich.

Zunéchst einen Forderer mit

der gewiinschten Lange und

Breite wahlen. AnschlieBend

das gewlnschte Band in ent-
sprechender Breite wahlen.

Beispiel:

Bandftrderer von 2 m mit Plat-
tenbandbettung und mit glat-
tem Band in der Breite 400
mm.

Bandftrderer, Auftrag Nr.
450404200 (Seite 34)

Glattes Band, Auftrag Nr.
4262204100 (Seite 36)

Hinweis: Bei Plattenbandbet-
tung mit Spuren missen im-
mer Bander mit Steuerprofil
verwendet werden!
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Forderer Breite 200 mm Die Preise sind ausschl. Bander, siehe Seite 35
Plattenbandbettung: Platienbandbetiung m/Spuren:  Std. Rollenbandbettung: Rollenbandbellung miostir. Lagermn
Lange Auftrag Nr. Auftrag Nr. Auftrag Nr. Auftrag Nr.
0,5m 450402050 450402051 Nicht lieferbar Nicht lieferbar
1,0m 450402100 450402101 450402102 450402103
1,5m 450402150 450402151 450402152 450402153
20m 450402200 450402201 450402202 450402203
25m 450402250 450402251 450402252 450402253
3,0m 450402300 450402301 450402302 450402303
3,5m 450402350 450402351 450402352 450402353
4,0 m 450402400 450402401 480402402 450402403
45m 450402450 450402451 450402452 450402453
50m 450402500 450402501 450402502 450402503
55m 450402550 450402551 450402552 450402553
6,0m 450402600 450402601 450402602 450402603
6,5 m 450402650 450402651 450402652 450402653
7.0m 450402700 450402701 450402702 450402703
7.5m 450402750 450402751 450402752 450402753
80m 450402800 450402801 450402802 450402803
85m 450402850 450402851 450402852 450402853
9.0m 450402300 450402901 450402902 450402903
95 m 450402950 450402951 450402952 450402953
10,0 m 450402990 450402991 450402992 450402993
Forderer Breite 300 mm Die Preise sind ausschl. Bander, siehe Seite 36
Plattenbandbettung: Plattenbandbettung m/Spuren:  Std. Rollenbandbettung: Rollenbandbettung m/rostfr. Lagern
Lange Auftrag Nr. Auftrag Nr. Auftrag Nr. Auftrag Nr.
0,5m 450403050 450403051 Nicht lieferbar Nicht lieferbar
10m 450403100 450403101 450403102 450403103
1,5m 450403150 450403151 450403152 450403153
20m 450403200 450403201 450403202 450403203
25m 450403250 450403251 450403252 450403253
30m 450403300 450403301 450403302 450403303
35m 450403350 450403351 450403352 450403353
40m 450403400 450403401 450403402 450403403
45 m 450403450 450403451 450403452 450403453
50m 450403500 450403501 450403502 450403503
55m 450403550 450403551 450403552 450403553
6,0 m 450403600 450403601 450403602 450403603
6,5m 450403650 450403651 450403652 450403653
7.0 m 450403700 450403701 450403702 450403703
7,5m 450403750 450403751 450403752 450403753
80m 450403800 450403801 450403802 450403803
85m 450403850 450403851 450403852 450403853
90m 450403900 450403901 450403902 450403903
95m 450403950 450403951 450403952 450403953
10,0 m 450403990 450403991 450403992 450403993
Forderer Breite 400 mm Die Preise sind ausschl. Bander, siehe Seite 36
Plattenbandbettung: Plattenbandbettung m/Spuren:  Std. Rollenbandbettung: Rollenbandbettung m/rostfr. Lagern
Lange Auftrag Nr. Auftrag Nr. Auftrag Nr. Auftrag Nr.
05m 450404050 450404051 Nicht lieferbar Nicht lieferbar
1,0m 450404100 450404101 450404102 450404103
1.5m 450404150 450404151 450404152 450404153
20m 450404200 450404201 450404202 450404203
25m 450404250 450404251 450404252 450404253
30m 450404300 450404301 450404302 450404303
35m 450404350 450404351 450404352 450404353
40m 450404400 450404401 450404402 450404403
45m 450404450 450404451 450404452 450404453
50m 450404500 450404501 450404502 450404503
55m 450404550 450404551 450404552 450404553
6,0 m 450404600 450404601 450404602 450404603
65 m 450404650 450404651 450404652 450404653
70m 450404700 450404701 450404702 450404703
5 450404750 450404751 450404752 450404753
80m 450404800 450404801 450404802 450404803
85m 450404850 450404851 450404852 450404853
9,0 m 450404900 450404901 450404902 450404903
95m 450404950 450404951 450404952 450404953
10,0 m 450404990 450404991 450404992 450404993
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Férderer Breite 500 mm Die Preise sind ausschl. Bander, siehe Seite 35
Plattenbandbettung: Plattenbandbettung m/Spuren:  Std. Rollenbandbettung: Rollenbandbettung m/rostfr. Lagern

Lange Auftrag Nr. Auftrag Nr. Auftrag Nr. Auftrag Nr.
05m 450405050 450405051 Nicht lieferbar Nicht lieferbar
1.0m 450405100 450405101 450405102 450405103
1.5m 450405150 450405151 450405152 450405153
20m 450405200 450405201 450405202 450405203
25m 450405250 450405251 450405252 450405253
30m 450405300 450405301 450405302 450405303
35m 450405350 450405351 450405352 450405353
40m 450405400 450405401 450405402 450405403
45 m 450405450 450405451 450405452 450405453
50m 450405500 450405501 450405502 450405503
55m 450405550 450405551 450405552 450405553
6.0m 450405600 450405601 450405602 450405603
65m 450405650 450405651 450405652 450405653
7.0m 450405700 450405701 450405702 450405703
7,5m 450405750 450405751 450405752 450405753
80m 450405800 450405801 450405802 450405803
85m 450405850 450405851 ! 450405852 450405853
9.0m 450405900 450405901 450405902 450405303
95m 450405950 450405951 450405952 450405953
10,0 m 450405990 450405991 450405992 450405993

Das Férderband wird immer
dort mit Steuerprofil versehen,
wo Breite und Lédnge des Ban-
des gleich sind bzw. wo der
Bandférderer seitlichen Ein-
flissen ausgesetzt ist.

Bei horizontaler bzw. steigender Beférderung bis zu 10° wird glattes Band empfohlen. Bei steigen-
der Beférderung von 10° bis zu 28°, abhangig vom Fordergut, wird Greiferband empfohlen.

Bander fur Bandférderer Breite 200 mm
Glattes Band: Greiferband: Gilatt mit Steuerprofil: Greiferband mit Steuerprofil:

Lange Auftrag Nr. Auftrag Nr. Auftrag Nr. Auftrag Nr.
05m 4262001100 4260001100 4272001100 4270001100
1,0m 4262002060 4260002060 4272002060 4270002060
1,5m 4262003020 4260003020 4272003020 4270003020
20m 4262004100 4260004100 4272004100 4270004100
25m 4262005060 4260005060 4272005060 4270005060
3.0m 4262005990 4260006000 4272005990 4270006000
3.5m 4262006950 4260006960 4272006950 4270006960
40m 4262008040 4260008040 4272008040 4270008040
45m 4262008980 4260008990 4272008980 4270008990
50m 4262009930 4260009950 4272009930 4270009950
55m 4262010890 4260010910 4272010890 4270010910
60m 4262011960 4260011980 4272011960 4270011980
6,5 m 4262012920 4260012940 4272012920 4270012940
7.0m 4282013870 4260013900 4272013870 4270013000
75m 4262014830 4260014860 4272014830 4270014860
80m 4262015900 4260015930 4272015900 4270015930
85m 4262016860 4260016890 4272016860 4270016890
90m 4262017810 4260017850 4272017810 4270017850
95m 4262018760 4260018800 4272018760 4270018800
100 m 4262019840 4260019880 4272019840 4270019880
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Bander fiir Bandforderer Breite 300 mm

Gilattes Dand: Greiferband: Gilatt mit Steuerprofil: Greiferband mit Steuerprofil:

Lange Auftrag Nr. Auftrag Nr. Auftrag Nr. Auftrag Nr.

05m 4262101100 4260101100 4272101100 4270101100
1,0 m 4262102060 4260102060 4272102060 4270102060
1,5m 4262103020 4260103020 4272103020 4270103020
20m 4262104100 4260104100 4272104100 4270104100
25m 4262105060 4260105060 . 4272105060 4270105060
30m 4262105990 4260106000 4272105990 4270106000
35m 4262106950 4260106960 4272108950 4270106960
4.0 m 4262108040 4260108040 4272108040 4270108040
45m 4262108980 4260108990 4272108980 4270108990
50m 4262109930 4260109950 4272109930 4270109950
55m 4262110890 4260110910 4272110890 4270110910
6,0m 4262111960 4260111980 4272111960 4270111980
6.5 m 4262112920 4260112940 4272112920 4270112940
7.0m 4262113870 4260113900 4272113870 4270113900
7.5m 4262114830 4260114860 4272114830 4270114860
80m 4262115900 4260115930 4272115900 4270115930
85m 4262116860 4260116890 4272116860 4270116890
9.0m 4262117810 4260117850 4272117810 4270117850
95 m 4262118760 4260118800 4272118760 4270118800
10,0 m 4262119840 4260119880 4272119840 4270119880

Bander fiir Bandforderer Breite 400 mm

Glattes Band: Greiferband: Glatt mit Steuerprofil: Greiferband mit Steuerprofil:

Lange Auftrag Nr. Auftrag Nr. Auftrag Nr. Auftrag Nr.

05m 4262201100 4260201100 4272201100 4270201100
1,0m 4262202060 4260202060 4272202060 4270202060
1.5m 4262203020 4260203020 4272203020 4270203020
20m 4262204100 4260204100 4272204100 4270204100
25m 4262205060 4260205060 4272205060 4270205060
30m 4262205990 4260206000 4272205990 4270206000
35m 4262206950 4260206960 4272206950 4270206960
40m 4262208040 4260208040 4272208040 4270208040
45m 4262208980 4260208990 4272208980 4270208990
50m 4262209930 4260209950 4272209930 4270209950
55m 4262210890 4260210910 4272210890 4270210910
6,0 m 4262211960 4260211980 4272211960 4270211980
65m 4262212920 4260212940 4272212920 4270212940
7.0m 4262213870 4260213900 4272213870 4270213900
75m 4262214830 4260214860 4272214830 4270214860
8.0m 1282215800 4260215820 4272216800 4270216930
85m 4262216860 4260216890 4272216860 4270216890
9,0 m 4262217810 4260217850 4272217810 4270217850
95m 4262218760 4260218800 ‘4272218760 4270218800
10,0 m 4262219840 4260219880 4272219840 4270219880

Béander fiir Bandférderer Breite 500 mm

Glattes Band: Greiferband: Glatt mit Steuerprofil: Greiferband mit Steuerprofil:

Lange Auftrag Nr. Auftrag Nr. Auftrag Nr. Auftrag Nr.

0.5 m 4262301100 4260301100 4272301100 4270301100
1.0m 4262302060 4260302060 4272302060 4270302060
1.5m 4262303020 4260303020 4272303020 4270303020
20m 4262304100 4260304100 4272304100 4270304100
25m 4262305060 4260305060 4272305060 4270305060
3.0m 4262305990 4260306000 4272305990 4270306000
3.5m 4262306950 4260306960 4272306950 4270306960
40m 4262308040 4260308040 4272308040 4270308040
45m 4262308980 4260308990 4272308980 4270308990
50m 4262309930 4260309950 4272309930 4270309950
55m 4262310890 4260310210 4272310890 4270310910
8,0m 4262311960 4260311980 4272311960 4270311980
6,5m 4262312920 4260312940 4272312920 4270312940
70m 4262313870 4260313900 4272313870 4270313900
7,5m 4262314830 4260314860 4272314830 4270314860
8,0m 42623153900 4260315930 4272315900 4270315930
85m 4262316860 4260316820 4272316860 4270316890
90m 4262317810 4260317850 4272317810 4270317850
95m 4262318760 4260318800 4272318760 4270318800
10,0 m 4262319840 4260319880 4272319840 4270319880
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Bandforderer mit untenlie-
gender Antriebsvorrichtung

MODULE

Bei diesem Bandforderer sind Antriebs- und Spanneinheit
unter dem Forderer angebracht.

Die untenliegende Spannein-
heit ermdglicht die Einstellung
des Forderbandes bei gleich-
zeitiger Konstanz der Forde-
rerlange und vereinfacht som-
it das Kuppeln an andere

Module. e T e
| 1L % i
Der raumsparende Bandférde- ; :@1 |y 250
rer I&Bt sich problemlos in g il
neue sowie bereits bestehen- ' SERN L =
i) WS

de Systeme integrieren.

Der Bandférderer ist mit Rol-
len, Platte oder Platte mit Spu-
ren als Bandbettung lieferbar.

Das Forderband ist als glattes
Band oder Greiferband sowie
mit oder ohne Steuerprofil er-
haltlich.

Wegen der untenliegenden
Antriebs- und Spanneinheit
erhéht sich die Einbauhdhe.

Das niedrige Gerauschniveau
sowie die glatten Oberflachen
machen den Bandférderer

umwelt- und bedienerfreundlich.

Bandférderer mit untenliegender Antriebs- und Anspannungssektion eignen sich gut bei engen
Platzverhdltnissen bzw. dort wo eine feste Lénge des Férderers erforderlich ist.

Standardspezifikationen:

Bettung:

Rohre: @ 48 mm schlag-
fester Kunststoff.

Platten: Elektrogalvanisiert.
Leistungsaufnahme der An-
triebseinheit: 0,12 kW oder
0,37 kW.

Getriebe: Standard 40:1 = 10
m/Min.

Andere Ubersetzungen sind
lieferbar. Die Frequenzsteue-
rung laBt sich direkt an den
Dreiphasenmotor anschlieBen.
Wangen: Elekirogalvanisiert.
Breiten: 200, 300, 400, 500
und 600 mm.

Bahnlangen: Lieferbar in Lan-
gen zwischen 0,5 und 10 m.

&

/

Die untenliegende Anspannungssektion eignet sich gut bei sehr
langen Bandférderern, die besondere Anspannungs- und Einstel-

lungsméglichkeiten erfordern.
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Bandforderer mit
Triplex-Knick

Der Triplex-Knick ist besonders flr die sichere Beférderung
von instabilen, empfindlichen Glitern geeignet.

Forderer mit Triplex-Knick gewdéhrleisten einen weichen Ubergang zwischen steigender und horizon-
ialer Befdrderung. :

Standardspezifikationen:

h

B

i Bettung:

g1 Rohre: @ 48 mm schlag-

& : Efssss fester Kunststoff.

. T . Platten: Elekirogalvanisiert.

: 2 Leistungsaufnahme der An-
geel triebseinheit: 0,12 kW oder
0,37 kW.

Getriebe: Standard 40:1 = 10
m/Min.

Andere Ubersetzungen sind
lieferbar. Frequenzsteuerung
laBt sich direkt an den Drei-
phasenmotor anschlieBen.
Wangen: Elekirogalvanisiert.
Breiten: 200, 300, 400, 500

I und 600 mm.

g Léngen: Nach Bedarf.

A
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Der Triplex-Knick ist in ver-
schiedenen Langen und Brai-
ten lieferbar. Steigende und
horizontale Bahnlangen wer-
den fiir den individuellen Be-
darf entwickelt und zusam-
mengestellt.

Bandférderer mit Triplex-Knick
sind mit Rolle, Platte oder
Platte mit Spuren als Bandbet-
tung lieferbar.

Das Foérderband ist als glattes
Band, Greiferband oder als
Spezialband fir die Lebens-
mittelindustrie erhaltlich.

Die Geschwindigkeit kann
durch verschiedene Getriebe-
Ubersetzungen bzw. durch ei-
nen Frequenzumformer
variiert werden.

Das niedrige Gerauschniveau
sowie die glatten Oberflachen
machen den Bandfdrderer mit
Triplex-Knick umwelt- und
bedienerfreundlich.

Stiitzen: Typ 45101 empfiehlt
sich (siehe Seite 15).

Bitte beachten!
Der Bandforde-
rer mit Triplex-
Knick bendtigt
mindestens drei
Stiitzen.

Kupplungen:
Siehe Seite 16.




Booster Forderer

Der Booster gewéhrleistet eine schonende Beftrderung, da das
Férdergut bel steigender Beférderung nach oben gezogen und

bei fallendem Transport nach unten geschoben wird.

Bei Férderlinien mit extremem
Ubergangswinkel zwischen

Steigung und Fall, gewahrleistet

der Booster-Forderer einen
sicheren Transportverlauf.

Der Booster-Forderer ist mit
Rollen oder Plattenbandbettung
lieferbar.

Die Forderbander sind als
glattes Band, Greiferband

oder als Spezialband fiir die
Lebensmittelindustrie erhaltlich.

Standardspezifikationen:

Breiten: 200, 300, 400, 500
und 600 mm.

Langen: Der Booster ist in
den Langen 0,5und 1,0 m
lieferbar. Der Forderer ist in
Léngen bis zu 10 m erhaltlich.
Bei Langen Uber 5 m bitten
wir Sie, sich an unsere
Vertriebsabteilung zu wenden.
Wangen: Elektrogalvanisiert.
Getriebe:

Standard 40:1 = 10 m/Min.
Andere Ubersetzungen sind
lieferbar. Die Frequenzsteue-
rung |aBt sich direkt an den
Dreiphasenmotor anschlieBen.
Bander:

Als Standard werden Forder-
bander flr den Booster mit
glattem Band und flr den
Forderer mit Greiferband
geliefert. Ab einer Breite

von 400 mm ist das Band flr
den 0,5 m Booster mit einem
Steuerprofil versehen.

MODULE
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Forderer mit Booster eignen sich dort gut, wo der Ubergangswinkel groB ist.

Férderbander fir die Lebens-
mittelindustrie sowie sonstige
Bandtypen sind auf Wunsch
erhaltlich.

Als Standard ist der Motor des Boosters in der linken Seite mon-

tiert (Abb. 1). Die Plazierung des Motors in der rechien Seite ist

auf Wunsch erhéltlich (Abb. 2).

Wahl der Bettung:

Als Standard werden Booster
in der Lange von 0,5 m und
in der Breite von 400 mm im-
mer mit Plattenbandbettung
mit Spuren geliefert.

Forderer sowie Booster in der
Lange von 1,0 m sind mit Rol-
lenbandbettung erhaltlich.
Andere Bettungen sind auf
Wunsch lieferbar.

Stitzen:
Typ 45101 empfiehlt sich
(siehe Seite 15),

Bitte beachten!
Beim Aufbau ei-
nes BoosterFor-
derers sind min-
destens drei 2,
Stlitzen einzusetzen.

Kupplungen:

Siehe Seite 16.

Bestellung:

Suchen Sie zuerst einen
Booster in der gewiinschten
Breite und Lange aus (der
Booster ist der horizontale
Férderer) und wéahlen Sie
dann die Lange des steigen-
den Férderers. Daraus ergibt
sich die Bestellnummer im lin-
ken Schema auf Seite 40.
Forderbander werden im rech-
ten Schema auf der selben
Seite gewahlt.

Bitte beachten!

Bander miissen sowohl flir
den Booster wie auch fiir den
Forderer bestellt werden.

Beispiel:

Booster in der Lange von 1 m
mit Forderer in der Lange von
2 m. Breite 400 mm.

Booster Auftrag Nr.:
450504242

Band fiir den Booster:
4262202060

Band fiir den Forderer:
4260204100
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Forderer und von

Booster: Forderbandern:
Breite 200
Forderer Booster 0,5 m: Booster 1,0 m: Fur Booster 0,6 m: Fiir Booster 1,0 m: Flr Férderer:
Lange Auftrag Nr. Auftrag Nr. Auftrag Nr. Auftrag Nr. Auftrag Nr.
500 450502011 450502212 4262001100 4262002060 4260001100
1000 450502022 450502222 4262001100 4262002060 4260002060
1500 450502032 450502232 4262001100 4262002060 4260003020
2000 450502042 450502242 4262001100 4262002060 4260004100
2500 450502052 450502252 4262001100 4262002060 4260005080
3000 450502062 450502262 4262001100 4262002060 4260006000
3500 450502072 450502272 4262001100 4262002060 4260006960
4000 450502082 450502282 4262001100 4262002060 4260008040
4500 450502092 450502292 4262001100 4262002060 4260008930
5000 450502102 450502302 4262001100 4262002060 4260009950
Breite 300
Forderer Booster 0,5 m: Booster 1,0 m: Fiir Booster 0,5 m: Fiir Booster 1,0 m: Fiir Forderer:
Lange Auftrag Nr. Auftrag Nr. Auftrag Nr. Auftrag Nr. Auftrag Nr.
500 450503011 450503212 4262101100 4262102060 4260101100
1000 450503022 450503222 4262101100 4262102060 4260102060
1500 450503032 450503232 4262101100 4262102060 4260103020
2000 450503042 450503242 4262101100 4262102060 4260104100
2500 450503052 450503252 4262101100 4262102060 4260105060
3000 450503062 450503262 4262101100 4262102060 4260106000
3500 450503072 450503272 4262101100 4262102060 4260106960
4000 450503082 450503282 4262101100 4262102060 4260108040
4500 450503092 450503292 4262101100 4262102060 4260108990
5000 450503102 450503302 4262101100 4262102060 4260109950
Breite 400
Férderer Booster 0,5 m: Booster 1,0 m: Fiir Booster 0,5 m: Fiir Booster 1,0 m: Fiir Forderer:
Lange Auftrag Nr. Auftrag Nr. Auftrag Nr. Auftrag Nr. Auftrag MNr.
500 450504011 450504212 4272201100 4262202060 4270201100
1000 450504022 450504222 4272201100 4262202060 4260202060
1500 450504032 450504232 4272201100 4262202060 4260203020
2000 450504042 450504242 4272201100 4262202060 4260204100
2500 450504052 450504252 4272201100 4262202060 4260205060
3000 450504062 450504262 4272201100 4262202060 4260206000
3500 450504072 450504272 4272201100 4262202060 4260206960
4000 450504082 450504282 4272201100 4262202060 4260208040
4500 450504092 450504292 4272201100 4262202060 4260208990
5000 450504102 450504302 4272201100 4262202060 4260209950
Breite 500
Forderer Booster 0,5 m: Booster 1,0 m: Flr Booster 0,5 m: Fiir Booster 1,0 m: Fiir Férderer:
Lange Auftrag Nr. Auftrag Nr. Auftrag Nr. Auftrag Nr. Auftrag Nr.
500 450505011 450505212 4272301100 4262302060 4270301100
1000 450505022 450505222 4272301100 4262302060 4260302060
1500 450505032 450505232 4272301100 4262302060 4260303020
2000 450505042 450505242 4272301100 4262302060 4260304100
2500 450505052 450505252 4272301100 4262302060 4260305060
annn 450505062 AR0R0R2R2 4272301100 4262302060 4260306000
3500 450505072 450505272 4272301100 4262302060 4260306960
4000 450505082 450505282 4272301100 4262302060 4260308040
4500 450505092 450505292 4272301100 4262302060 4260308990
5000 450505102 450505302 4272301100 4262302060 4260309950
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Controller

Fir die automatische Einlaufkontrolle vor KartonverschlieBern

bzw. flr den Einsatz an Stellen, wo eine Trennung der

Fordergtter erfolgen soll.

Controller

Typ 1

Der Controller Typ 1 besteht
aus einer Rollenbahn mit For-
derer und lauft mit einer
Standardgeschwindigkeit von
10 m/Min.

Die Rollenbahn wird einem
KartonverschlieBer oder ei-
nem anderen, schnelleren For-
derer vorgeschaltet. Die hier-
durch erzielte Beschleunigung
bewirkt eine korrekie Tren-
nung der Forderguter.

Standardspezifikationen:

Breiten: 200, 300, 400, 500
und 600 mm.

Liange: 1,0 m.

Wangen: Elektrogalvanisiert.
Getriebe: Standard 40:1 = 10
m/Min.

Andere Ubersetzungen sind
lieferbar. Die Frequenzsteue-
rung |aBt sich direkt an den

Dreiphasenmotor anschlieBen.

Band: Wird als Standard mit
Greiferband mit Steuerprofil
auf der Bandunterseite gelie-
fert.

Bettung: Platte mit Spuren.

MODULE

Controller Typ 1 eignet sich dort gut, wo die Geschwindigkeit ca.

10 m/Min. ist.

Controller Typ 1 und 2

Controller Typ 1:

Controller Typ 2:

Breite Auftrag Nr. Auftrag Nr.
300 450591311 450592311
400 450591411 450592411
500 450591511 450592511
600 450591611 450592611

Breite 200 mm ist auf Wunsch lieferbar.

=

Controller

Typ 2

Der Controller Typ 2 besteht
aus zwei Forderern, die mit
unterschiedlichen Geschwin-

Controller Typ 2 eignet sich dort gut, wo die Geschwindigkeit und die Kapazitét groB sind.

digkeiten laufen. Der Férderer
am Einlauf, dem eine Rollen-
bahn mit einer Lange von

0,5 m nachgeschaltet ist, lauft
mit einer Geschwindigkeit von
10 m/Min. Die Beschleunigung
wird durch den mit einer
Geschwindigkeit von 20 m/Min
laufenden Férderer am Aus-
lauf der Rollenbahn erreicht.

Standardspezifikationen:

Breiten: 200, 300, 400, 500
und 600 mm.

Lange: 1500 mm.

Wangen: Elektrogalvanisiert.
Getriebe:

Einlauf: 40:1 = 10 m/Min.
Auslauf: 20:1 = 20 m/Min.
Andere Ubersetzungen sind
lieferbar.

Die Frequenzsteuerung l&Bt
sich direkt an den Dreiphasen-
motor anschlieBen.

Band: Wird als Standard mit
Greiferband am Einlauf und
glattem Band am Auslauf ge-
liefert. Die beiden Banderty-
pen sind mit Steuerprofil auf
der Unterseite versehen.
Bettung: Platte mit Spuren.
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Inline SySteme

Das auf die KartonverschlieBer abgestimmte
Inline System bedeutet einen effektiven und ergonomisch
ausgereiften Arbeitsplatz auf minimalem Raum.

Das auf Rader montierbare In-
line System zeichnet sich
“durch Flexibilitat und Vielseitig-
keit aus. Das InlineSystem
wird als Packtisch vor dem
KartonverschlieBer sowie als
Auslauf und Stauférderer
nach der Maschine einge-
setzt. Sein niedriges Ge-
rauschniveau und die mini-
male Reibung sind typisch fir
das hohe Ergonomie-Niveau.

Inlinel+1m

Das System besteht aus einer
1 m Rollenbahn mit Kartonhal-
ter vor der Maschine, sowie ei-
ner nachgeschalteten 1 m Rol-
lenbahn mit Endstopp.

Die Rollenbahnen sind in
Standardbreiten mit Radern
oder Rollen aus Kunststoff,
Stahl oder in 18/8 Ausfiihrung
lieferbar.

Fir die Montage auf den Kar-
tonverschlieBer wird das
System komplett mit Stiitzen
und Kupplungsbeschlagen
geliefert.

Standardspezifikationen:
Rollen: @ 48 mm.

Rohre: Schlagfester Kunst-
stoff.

Achsen: @ 8 mm Stahl.
Endlager: Kunststoff-Einsatz.

Das Inline System gewdhrleistet einen effektiven Arbeitsplatz. Das ganze System I&8t sich mit R&-

- = F :

dern montieren und je nach Dedarf im Detrieb verlagern.

Wangen: Elektrogalvanisiert.
Achsabstand: Als Standard
wird das Inline System mit ei-
nem Achsabstand von 90 mm
geliefert. Andere Achsabstén-

de sind auf Wunsch erhaltlich.

Bahnbreiten: 200, 300, 400,
500 und 600 mm.
Belastung:

Pro Rolle: 10 kg.

Pro Bahnmeter: Max. 75 kg.

Bremsrader fir Inline und
KartonverschlieBer -
Auftrag Nr.: 6005000329

Inlinel+2m

Aufbaugleich mit der Gbrigen
Inline System-Familie, jedoch
mit einer 2 m Auslaufbahn
ausgerlstet, die das Stauen
nach dem KartonverschlieBer
fordert.

Standardspezifikationen:

Rollen: @ 48 mm.

Rohre: Schlagfester Kunst-
stoff.

Achsen: @ 8 mm Stahl.
Endlager: Kunststoff-Einsatz.
Wangen: Elekirogalvanisiert.
Achsabstand: Als Standard
wird das Inline System mit ei-
nem Achsabstand von 90 mm
geliefert. Andere Achsabstan-
de sind auf Wunsch erhaltlich.
Bahnbreiten: 200, 300, 400,
500 und 600 mm.

Belastung:

Pro Rolle: 10 kg.

Pro Bahnmeter: Max. 75 kg.

Inline Systeme mit @ 48 mm Rollen, fiir Standard-Maschinen. (Typ 5-)

Inline 1+1 m: Inline 142 m: Inline 141 m m/rostfr. Lagern: Inline 1+2 m m/rostfr. Lagern:
Breite Auftrag Nr. Auftrag Nr. Auftrag Nr. Auftrag Nr.
200 450207201 450207202 450208201 450208202
300 450207301 450207302 450208301 450208302
400 450207401 450207402 450208401 450208402
500 450207501 450207502 450208501 450208502
600 450207601 450207602 450208601 450208602

Inline Systeme mit @ 48 mm Rollen, fiir besonders breite Maschinen. (Typ 7-)

Inline 141 m: Inline 1+2 m: Inline 1+1 m m/rostir. Lagern: Inline 1+2 m m/rostfr. Lagern:
Breite Auftrag Nr. Auftrag Nr. Auftrag Nr. Auftrag Nr.
200 450207203 450207204 450208203 450208204
300 450207303 450207304 450208303 450208304
400 450207403 450207404 450208403 450208404
500 450207503 450207504 450208503 450208504
600 450207603 450207604 450208603 450208604
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Das Bumerang System

Das Bumerang System ist der inzwischen klassische und optimale
"Ein-Mann Packplatz". Denn hier kann eine einzige Person ohne
Positionswechsel Fillen, VerschlieBen und Palettieren.

Das Bumerang System kann
als Packtisch vor dem Karton-
verschlieBer oder als flexibler
Stauférderer nach dem
VerschlieBer eingesetzt wer-
den.

Das Bumerang System er-
maglicht die Ausfiihrung drei-
er Funktionen auf kleinstem
Raum (ca. 8 mz).

1. Der automatisch aufgerich-
tete, leere Karton 148t der Be-
dienerperson freie Hand fiir
das Fllen.

2. Nach dem selbsttatigen
VerschlieBen von Deckel und
Boden wird das Férdergut hin-
ter der Bedienerperson positio-
niert.

3. Nachdem die Staustrecke
aufgefllt ist, kbnnen die Kar-
tons problemlos palettiert wer-
den.

Das Bumerang System wird
komplett mit Stiitzen und
Kupplungsbeschlagen - auf
Wunsch auch auf Radern -
geliefert.

Standardspezifikationen:

Rollen: @ 48 mm.

Rohre: Schlagfester Kunst-
stoff.

Achsen: @ 8 mm Stahl.
Endlager: Kunsistoff-Einsatz.
Wangen: Elektrogalvanisiert.
Achsabstand: Als Standard
wird das Bumerang System
mit einem Achsabstand von
90 mm geliefert. Andere Achs-
abstande sind auf Wunsch er-
haltlich.

Bahnbreiten: 300, 400 und
500 mm.

Belastung:

Pro Rolle: 10 kg. :

Pro Bahnmeter: Max. 75 kg.

Bremsréader fiir Bumerang
und KartonverschlieBer:

|
Auftrag Nr.: 0
6005000329
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Mit dem Bumerang System wurde erméglicht, daf fiir das

Flllen, VerschlieBen und Palettieren nur

eine Bedienungsperson erfordert wird, die von fast selber Position aus sdmtliche Funktionen aus-

fihren kann.

Bumerang
Breite  Auftrag Nr.
= LT =2 300 450180303
= : 400 450180403
LT
T i 500 450180503
CT S LTI Das System ist mit Lagern
by C aus rostfreiem Stahl lieferbar.
TU ] Bodenklappenfalter
Die in vielfaltinen Ausflihrungen
lieferbaren Bodenklappenfalter
erleichtern das Flillen und
2T oA Ta
e
EinbaumaBe
KurvenmaR Total maR
Breite C TU Tl CT LT
300  min. 1100 76 32 1750 3710
max. 2560 130 87 3200 4460
400  min. 1200 90 32 1900 3810 ;
VerschlieBen der Kartons und
LR 24860 130 73 3150 4480 bicten somit cine gute Alterna-
500  min. 1300 104 32 2050 3910 tive zum Packtisch, der sonst
max. 2360 130 59 3100 4460 dem KartonverschlieBer vor-

geschaltet ist.
(siehe Seite 45).
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Drehtisch

Der Drehtisch l6st das Stauproblem von Férdergitern einfach, rationell
und preisgtinstig. Durch gute Dreheigenschaften sowie héhenverstellbare
Beine befindet sich das Férdergut immer in optimaler Greifposition.

Der Drehtisch wird flir das
Stauen von z.B. Einzelpackungen
eingesetzt und 146t sich

durch seine bremsbaren Rader
schnell und unproblematisch

am erforderlichen Ort einsetzen.

Er erméglicht ein konstantes
Stauen der ankommenden
Férdergiter und stellt die Be-
dienerperson flir andere Auf-
gaben frei. AuBerdem sichert
er einen rationellen Arbeits-
gang und eine ergonomische
korrekte Arbeitsstellung.

Der Drehtisch wird mit einem
die Produkte lenkenden Dlatt
geliefert und ist fiir eine
Seitensteuerung vorbereitet.

Standardspezifikationen:

Durchmesser: @ 1200 mm.
Hoéhe: Min. 715 mm, max.

1000 m.

Geschwindigkeit: Standard

ist 8,00 U/Min., 3,77, 2,81

bzw. 2,20 U/Min. sind jedoch
auch erhaltlich.

Der Drehtisch ist mit variabler
Geschwindigkeit lieferbar.
Tischplatte: Kunststoff-Laminat.
Der Tisch ist auch mit massiver
Kunststoffplatte lieferbar,
(besonders geeignet fiir die
Anwendung in der Lebensmittel-
industrie). Bitte wenden Sie sich
an unsere Veririebsabteilung.

Bremsrader

Der Drehtisch wird komplett
mit Radern geliefert. Die
Bremsrader sind standard-
m&Big in robuster Ausfilhrung
und mit effektiven, in jeder
Position fixierbaren Bremsen
erhaltlich.

Drehtische

U./Min.  Auftrag Nr.

6,00 450906005
3,77 450903705
2,81 450902805
2,20 450902205

LT
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Der Drehtisch eignet sich u.a. gut fiir das Sammeln von Einzelpackungen, die z.B. in eine
AuBenverpackung verpackt werden sollen.

R e - o i e o
Der Drehtisch ist mit Tischplatte aus massivem Kunststoff
lieferbar.
Der Tisch eignet sich besonders gut fiir ein feuchtes Milieu.

Beim Fleischer in der Abbildung wird der Drehtisch fiir das
Sammeln von Fleischpaketen eingesetzt.

Am Ubergang zwischen der
CON-30 Rollenbahn und dem
Drehtisch wird eine Platte aus
rostfreiem Stahl eingesetzt.

Zwischenglied
Breite Auftrag Nr.

200 450260200
300 450260300
400 450260400
500 450260500
600 450260600




Bodenkilappenfalter

Der Bodenklappenfalter erfilllt die Funktion eines Packtisches
und ist in manueller, halbautomatischer und automatischer

Ausflihrung erhaltlich.

Er 4Bt sich platzsparend un-
mittelbar vor einem Karton-
verschlieBer installieren und
macht die Arbeit fiir die Bedie-
nungsperson leichter und effi-
Zienter.

F-100-M

Die Bedienungsperson entfalt-
et den Karton und plaziert ihn
in dem Bodenklappenfalter.
Die Bodenklappen werden
wahrend des Fillvorgangs
festgehalten. Der ganze Vor-
gang ist manuell. Der F-100M
wird ale Standard in der Lan-
ge von 1,0 m mit verstellbarer
Arbeitshohe geliefert. Auch in
Lange 1,5 m lieferbar.

F-100

Halbautomatischer Klappenfal-

ter. Die Bedienungsperson pla-

ziert den entfalteten Karton in
den Klappenfalter, der die Sei-
tenklappen automatisch faltet
und den Karton festhalt. Die
Bedienungsperson schiebt
den Karton nach dem Fiillen
selbst vorwarts. Der F-100 ist
pneumatisch gesteuert und
|aBt sich bei den Karton-
verschlieBern unmittelbar
einbauen.

A Der halbautomatische Bo-
denklappenfalter F-100 ist ein
effektiver und ergonomisch
ausgereifter Packtisch fir die
unmittelbare Montage an den
KartonverschlieBer.

MODULE

F-100-P

Die Funktionsweise des auto-
matischen Bodenklappenfal-
ters ist zunéchst wie beim
Halbautomatischen. Nach
dem Fllen des Kartons kann
er aber durch Betatigung ei-
nes Schalters automatisch
zum VerschlieBen oder zur
weiteren Befdrderung weiter-
geschoben werden. Dieses
Modell eignet sich insbesonde-
re flr Verpackung von schwe-
ren Kartons.

F-100-M Hohe 640 - 940
Maschinen- Kartonbreite

breite Min. Max. Auftrag Nr.
300 80 319 450190330
400 180 419 450190430
500 280 519 450190530
800 380 619 450190630
F-100-M Hoéhe 790 - 1090
Maschinen- Kartonbreite

breite Min. Max. Auftrag Nr.
300 80 319 450190340
400 180 419 450190440
500 280 519 450190540
600 380 619 450190640

Max. Kartonlange von Breite abhangig.

F-100 halbaut. Bodenklappenfalter

Maschinen- Kartonbreite

breite Min. Max. Auftrag Nr.
460 190 240 444293001
625 220 400 444294001
875 340 650 444297001

Max. Kartonlange ist 620 mm fir alle Breiten.

F-100-P aut. Bodenklappenfalter

Maschinen- Kartonbreite

breite Min. Max. Auftrag Nr.
510 230 290 444303701
700 260 480 444304701
950 370 730 444307701

Max. Kartonlange ist 620 mm fiir alle Breiten.
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MODULE

Kipptische

\“x
L] -
Der Kipptisch ist ein hervorragendes Beispiel fur einen t\ )

ergonomisch ausgereiften Arbeitsplatz.

Dem KartonverschlieBer di- =

rekt vorgeschaltet, garantiert Pneumatisch
er eine optimale Arbeitsposi- gesteuerter
tion beim Fiillen und erleich- - -

tert die oft schwierige Ver- Klppt'sch

packung von runden Forder-
giitern. Nach Beendigung des
Arbeitsvorgangs a8t er sich
manuell oder durch pneuma-
tische Steuerung in eine hori-
zontale Stellung kippen.

Kippbare Stitze

In der manuellen Ausflihrung
wird die Auf und Abwaris-
kippbewegung zwischen 45°
und horizontaler Position von
der Bedienerperson vorge-
nommen.

Das Grundprinzip des manuel-
len Kipptisches ist der Einsatz
einer kippbaren Stiitze Typ
45108 (siehe S. 13).

Die Stutzen mit Rollenbahn
werden je nach Einsatzgebiet
in der gewlnschten Lénge
und Breite komhiniert (sieha
Seite 23).

Das Kippen des Tisches er-
folgt mit Hilfe eines Druckluft-
zylinders, der durch einen
FuBhebel betatigt wird.

Der pneumatisch gesteuerte
Kipptisch wird als Standard
mit Rollen geliefert, ist aber
auch mit Platten erhélilich.

Verschiedene Fahrrichtungen
sind lieferbar, bitte wenden
Sie sich an unsere Vertrieh-
sabteilung.

Auftrag Nr.: 453527001

Sonder-

maschinen

Besondere Beforderungspro-
bleme bediirfen oft einer be-
sonderen Lésung. Sollte sich
das passende System trotz vi-
elféltiger Kombinationsmdg-
lichkeiten der Standardmodule
noch nicht zusammenstellen
lassen, entwickelt und erstellt
H+D kundenspezfische Sonder-
maschinen.

Beispiel einer Sonder-
maschine

Unser KartonverschlieBer
HD-10 mit elektrisch

S

Der Kipptisch in horizontaler bzw. gekippter Position. Je nach
Tischtyp ist die Fahrrichtung gerade, vorwdrts oder seitwérts.

. Lo:
angetriebenem Fahrgestell. Er 2 A
kann sehr einfach auf variierende
Arbeitshdhen eingestellt werden.
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Wiegemodul

Das Wiegemodul |48t sich an jeder Stelle des Férdersystems

problemlos einsetzen.

Das eingebaute Wiegemodul
erfaBt das Gewicht durchlau-
fender Fordergiiter und kann
daraus z.B. das Gesamtge-
wicht einer Palettenladiing er-
mitteln.

Das Wiegemodul ist als Stand-
ard mit Digitalskala versehen,
die das Gewicht von 0-99 kg
(Wiegeeinheit = 100 g) an-
zeigt.

Das Kontrollwiegen gewahr-
leistet ein korrektes Selektie-
ren von Kartons mit falschem
Gewicht. Das fir diesen Ar-
beitsprozess benétigte Wiege-
modul kann, zusammen mit
dem Wiege-Indikator, Teil ei-
nes gréBeren Steuersystems
sein.

Wird montiert auf einer 1 m
Rollenbahn in den Breiten
400 und 500 mm geliefert.

MODULER

Wiegemodul
Breite  Auftrag Nr.

400 450322841
500 450322851

Das Wiegemodul ist in die
Férderbahn eingebaut und
gibt bei gleichzeitiger Berech-
nung des Gesamtgewichies
von Férdergtitern, z.B. einer
Palettenladung, das jeweilige
Kartongewicht an.

Lifts

Lifts sorgen durch Heben oder Senken des Forderguts

fir sicheres Wechseln der Férderbahn.

ﬁ]
s

}
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Typ CL-30 Mini

Typ CL-30

Der Mini ist ein elektrisch an-
getriebener Lift fir Forderanla-
gen kleinerer Kapazitat.

Er zeichnet sich durch sein ni-
edriges Gerduschniveau aus
und ist mit angetriebener oder
freilaufender Bahn mit
Kippvorrichtung lieferbar.

Bei Verwendung einer freilau-
fenden Bahn miissen sich Ein-
und Auslauf an der selben Sei-
te befinden.

Standardspezifikationen:

Hubhdhe: Max. 2,5 m oder je
nach Aufgabe.

Belastung: Max. 35 kg.
Breite: 400 mm.

Lange: Max. 800 mm.

Der CL-30 isl ein robuster Lift
fir hohe Belastungen und Ka-
pazitaten.

Er arbeitet gerduscharm und
wird komplett mit angetriebe-
ner Rollenbahn, zwei Fotozel-
len sowie Schutzschirm gelie-
fert.

Bei einer Turmhéhe von lber
4.0 m muB der Lift an die
Decke montiert werden.

Standardspezifikationen:
Hubhdhe: Max. 4,9 m oder je

nach Aufgabe.
Belastung: Max. 50 kg.

Breite: 300, 400 und 500 mm.

Lange: 1,0 und 2,0 m.
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MODULE

Eckumsetzer

Die platzeinsparende Losung zur Umleitung von Kartons auf eine
andere Verpackungslinie oder in eine andere Forderrichtung.

s

Leistung: 10-12 Kartons/Min.
Min. Kartonhéhe: 95 mm.
Kartongewicht:

Max. ca. 30 kg.
EinbauabmaBe: (LxB x H )
635 x 738 x min. 580 mm.

SP-501

SP-501, links

Hohe Auftrag Nr.

SP-502

Der SP-501 ist ein pneuma-
tisch gesteuerter Eckumset-
zer, der die Kartons mit einer
bogenférmigen Schubbewe-
gung weiterbefordert. Die
Schuhhewegiing der Raolle en-
det 95 mm seitlich neben
dem Eckumsetzer. Dadurch
wird ein effektiver Ubergang
zur nachgeschalteten Forder-
bahn erzielt. Der SP-501
kann wahlweise fiir die
Arbeitsrichtung links oder
rechts geliefert werden.

Standardspezifikationen:

Rollenbahn: Angetriebene
Rollenbahn mit @ 48 mm
Rollen.

Achsabstand: 62 mm.
Fordergeschwindigkeit:
20 m/Min.

580-750 421920140
625-900 421920150

SP-501, rechts

Héhe Auftrag Nr.

580-750 421920240
625-900 421920250

Der hochleistungsfahige
SP-502 ist pneumatisch ge-
steuert und schiebt das For-
dergut mit zusatzlichen "Fin-
gern" weiter, die zwischen
den Rollen hochkommen und
danach wieder unter die Ober-
kante der Rollen in ihre Aus-
gangsposition zurlickkehren.
Die SP-501 und SP-502 kon-
nen wahlweise fiir Arbeits-
richtung links oder rechts
geliefert werden.

Durch Verschieben des

SP-120 ist hier ein integrierter Teil einer vollautomatischen Palettieraniage. Die Anlage bearbeitet

verschiedene Lagenbilder und KartongréBen.

48

SP-502, links
Hoéhe Auftrag Nr.

580-750 439540140
625-900 439540150

SP-502, rechts

Héhe Auftrag Nr.

580-750 439540240
625-900 439540250

SP-502

Schubblgels und das Um-
kehren der Motordrehrichtung
I&Bt sich der Eckumsetzer
leicht auf die entgegenge-
setzte Arbeitsrichtung umstel-
len.

Standardspezifikationen:

Rollenbahn: Angctricbene
Rollenbahn mit 48 mm Rollen.
Achsabstand: 62 mm.
Fordergeschwindigkeit:

20 m/Min.

Leistung: 20-25 Kartons/Min.
Min. Kartonhthe: 95 mm.
Kartongewicht:

Max. ca. 30 kg.
EinbauabmaBe: (L x B x H)
635 x 738 x min. 580 mm.

Kupplungen: Fir die Mon-
tage einer Férderbahn an den
Eckumsetzer wird die Kupp-
lung Typ FM mit C-Profil ver-

wendet. X

Auftrag Nr.:
453460510.

Tt

_Eckumsetzer
zum Palettieren

Eckumsetzer zum Palettieren
sind in vielerlei Ausfiihrungen
erhaltlich, z.B. fir die reihen-

weise Ubergabe mehrerer Kar-
tons oder einer ganzen Palet-
tenlage. Fur weitere Informa-
tionen wenden Sie sich bitte

an unsere Vertriebsabteilung.



7 Kartanvursshiud

Ausstellung

Auf 400 m? Ausstellungsflache erleben Sie
|deen modernster Verpackungstechnologie -
zum Anschauen, Anfassen und Testen.
Besuchen Sie uns in Immenstadt!

Packmuseum

So wurde frither verpackt. Ein Blick in
Deutschlands erstes Packmuseum tﬁ H+D.
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