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Die Umreifungstechnologie Zéhlt heute zu den bewéhrten wirtschaftlichen und umweltvertrdglichen Packgut- und Ladungssicherungssystemen.
Durch innovative Entwicklungsarbeit und hohe Fertigungstiefe setzt H+D neue Malistéabe in der halbautomatischen und vollautomatischen Vielfalt
der Umreifung.
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Die Welt der Umreifung

Durch Umreifen wird Packgut sicher
verschlossen. Das starke Umreifungs-
band gibt zusétzliche Stabilitat. Mehrere
Packstiicke konnen zu einer Einheit zu-
sammengefasst werden.

Die Umreifung verhindert unbefugtes
Offnen, Verschieben und Auseinander-
fallen von Giitern. Sie ist eine bewahrte
Methode der Ladungssicherung. Um-
reifen ist zudem umweltfreundlich

und sparsam. Polypropylen- und Poly-
ester Umreifungsbdnder werden in
einem eigenen Recyclingsystem wieder-

verwertet. .
Kartons verschlieBen

Unterschiedliche Packstiicke verlangen
unterschiedliche Umreifungsarten. Kein

Problem fiir die universell einsetzbaren
Umreifungsautomaten.

Die Abbildung zeigt einige in der Praxis
haufig verwendete Umreifungsarten.

Biindeln und Zusammenhalten

Es ist rationell, mehrere Packstiicke zu
einer Einheit zusammenzufassen. So
kénnen zweckméBig Versand- oder
Verkaufseinheiten gebildet werden. Das
spart Arbeit und Portokosten.

Das Umreifungsband erhoht die Stabi-
litdt und ermdoglicht, das Packstiick
bequem zu greifen.

Ladung sichern

Mit einer Umreifung kann der Deckel
auf einem Behélter gesichert werden.
Der HeiBsiegelverschluss wirkt zusatz-
lich als ,Plombe*. Mit dem Sicherheits-
siegel ,SiSi“ von H+D ist diese Siche-
rung kundenspezifisch und einzigartig
(weitere Informationen siehe Seite 24).

Die Umreifung von Ballen und Coils ist
einfach, 6konomisch und stabil. Auch
ganze Palettenladungen konnen gesi-
chert werden.



Grundmodelle fiir halbautomatische Umreifung

Leistung, Qualitdt und Bedienkomfort zu niedrigem Preis

Leistungsstark und wirtschattlich

HDS-Maschinen der Serie HDS-12 und
25 sind leistungsstarke Halbautomaten,
die bereits bei relativ kleinen Pack-
stiickaufkommen wirtschaftlich einsetz-
bar sind. Ein (ibersichtlicher und ergo-
nomischer Aufbau zeichnet ihre
Konstruktion aus. Die Halbautomaten
arbeiten schnell und exakt. Die Band-
filhrungen sind auf unterschiedliche
Bandbreiten einstellbar. Die Arbeits-
platten sind robust aus Edelstahl.

Beriihrungslose Initiatoren melden
Systemzusténde

VerschleiBfreier Betrieb

Die elektronische Steuerung regelt den
Umreifungsvorgang. Beriihrungslose
Initiatoren melden Systemzustidnde und
steuern Funktionsabldufe. Das Schnell-
heizsystem stellt die Betriebsbereit-
schaft schon nach 30 Sekunden her.
Halbautomaten arbeiten ohne Riemen
oder Ketten. Es gibt wenig bewegte Teile
und dadurch kaum VerschleiB. Der Ma-
schinenaufbau garantiert ein gerdusch-
armes Arbeiten und dies nahezu war-
tungsfrei.

Das Stand-by-System schaltet die
Motoren vollautomatisch ab, wenn ldn-
ger als 2 Minuten kein Umreifungs-
vorgang ausgelést wird. Trotzdem bleibt
das Aggregat sofort einsatzbereit.
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Maschinen der Serie HDS-12 und 25 lassen sich ideal in Packplétze integrieren

Komponenten hoher Qualitat
fiir stérungsfreie Funktion




Halbautomat in Kompaktbauweise HDS-12

,Die leistungsstarke Kleine”

Minimaler Platzbedarf

Durch die kompakte Bauweise und das
akzeptable Gewicht zahlt die HDS-12
zu den kleinsten Umreifungsmaschinen.
Sie ist damit (berall dort ideal, wo ein
mobiler Einsatz notwendig ist oder ein-
geschréankte Platzverhdltnisse keine an-
dere BaugroBe zulassen.

Integrierbar

Die HDS-12 kann héhenbiindig in eine
Rollbahn eingebaut werden. Auch
groBe Packstiicke lassen sich damit
ergonomisch umreifen. Hierzu wird die
Bandrolle einfach von der Maschine
getrennt und z.B. unter der Rollbahn
platziert. Dies reduziert nochmals die
BaugrdBe und garantiert einen beque-
men Rollenwechsel.

Die HDS-12 ist ideal fiir Biiro, Kleinversand oder Werkstatt

Technische Daten HDS-12

PackstiickgroBe: Min: 80 x 20 mm (B x H), Max: unbegrenzt
Packstiickgewicht: Max: 45 kg
Leistung: ca. 18 Umreifungen/Min.
Verschlussmaterial: Polypropylenband in der Breite 9,0 mm
Verschlussart: HeiBsiegelverschluss
Bandspannkraft: 5-400 N
Maschinenabmessung: 687 x 440 x 245 mm (L x B x H)
Tischhidhe: 209 mm
Maschinengewicht: 29 kg
Anschlusswert: 230V, 50 Hz
Anschlussleistung: 0,40 kW
Der perfekte Abschluss einer Verpackungslinie HDS-12 (in mm)
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Universeller Halbautomat HDS-25

Das Tischmodell fiir fast unbegrenzten Einsatz

Einfache Bedienung

Wie alle Halbautomaten (iberzeugt
auch die HDS-25 durch einfache Be-
dienung. Fiir einen Umreifungsvorgang
wird das Packstiick auf der Arbeitsplatte
platziert und das Umreifungsband
manuell um das Packstick gefiihrt.
Hierbei wird ein Kontakt im Bandkanal
aktiviert, wodurch die Funktionen
Bandspannen, VerschweiBen, Abschnei-
den und neues Band spenden automa-
tisch ausgefiihrt werden.

Die gewiinschte Bandspannung wird
iiber einen Drehpotentiometer stufenlos
und fein justierbar eingestellt. Mit einem
Schalter in der Maschine kann zusétz-
lich der Bandspannungsbereich ,hoch®
oder ,,niedrig“ vorgewahlt werden.

HDS-25 (in mm)

750

780 556

Drehpotentiometer regeln Bandspannung
und Bandvorschub

Kein Bandverlust

Die Bandldnge, die nach einem Um-
reifungsvorgang neu gespendet werden
soll, wird ebenfalls mittels eines Dreh-
potentiometers gewdhlt. Zuviel Band

wird im Bandspeicher fiir die ndchste
Umreifung gepuffert. Eine zuséatzliche
Bandmenge kann per Knopfdruck oder
durch einfaches Herausziehen gespen-
det werden.

Technische Daten HDS-25

PackstiickgroBe:
Packstiickgewicht: Max: 80 kg
Leistung:
Verschlussmaterial:
Verschlussart:
Bandspannkraft: 5-400 N

Maschinenabmessung:

HeiBsiegelverschluss

Min: 80 x 20 mm (B x H), Max: unbegrenzt

ca. 18 Umreifungen/Min.

Polypropylenband in den Breiten 5,0- 16,0 mm (Standard = 12,0 mm)

780 x 556 x 750 mm (L x B x H)

Tischhdhe: 750 - 900 mm (variabel)
Maschinengewicht: 50 kg

Anschlusswert: 230V, 50 Hz
Anschlussleistung: 0,40 kW

Umreifungshalbautomat HDS-25
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Halbautomat in Flachbauweise HDS-25 L

Leistungsstarke Maschine in niedriger Bauhohe

Das Ausldsen des Kontaktes im Bandkanal
startet den Umreifungsvorgang

Umreifungshalbautomat HDS-25 L

Flexibles, ergonomisches Verpacken

GroBe oder schwere Packstiicke werden Technische Daten HDS-25 L
oft in niedriger Arbeitsh6he befiillt.

Mit der HDS-25 L lassen sich Pack- PackstiickgroBe: Min: 80 x 20 mm (B x H), Max: unbegrenzt
stiicke in nur 340 mm Héhe umreifen. Packstilckgewicht: HAS UL
Die Bandrolle ist deshalb seitlich ange- Leistung: ca. 18 Umreifungen/Min.
ordnet. Dies erméglicht 2.B. die Anbin- Verschlussmaterial: Polypropylenband in den Breiten 5,0- 16,0 mm (Standard = 12,0 mm)
dung der HDS-25 a!n el_ne mit Gef_a”e Verschlussart: HeiBsiegelverschluss
laufende Rollbahn niedriger Bauhdhe.
Damit wird ein Anheben groBer oder I PRINLE S 9 AlLOlY
schwerer Kartons auf die Arbeitsplatte Maschinenabmessung: 1453 x 556 x 630 mm (L x B x H)
der Maschine unnétig. Die Bauhdhe Tischhahe: 340 mm (variabel)
kgnn zudem den individuellen Erforder- Maschinengewicht: 55 kg
nissen angepasst werden.
Anschlusswert: 230V, 50 Hz
Durchdacht Anschlussleistung: 0,40 kW
Die HDS-25 L zeichnet sich wie das
Tischmodell HDS-25 durch die robuste HDS-25 L (in mm)

Konstruktion aus. Sie besticht ebenfalls
durch die hohe Arbeitsgeschwindigkeit,
den prézisen HeiBsiegelverschluss und D)
den groBen Bedienkomfort.

630

340
—

780 556
1453
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Halbautomat HDS-25 Y

Leistungsstarke Maschine mit seitlichem Schweikopf

Ideal fiir Sonderfélle

Bei der HDS-25 Y sind die elektrischen
und mechanischen Komponenten seit-
lich angeordnet. Damit ist die Maschine
gerade flir die Umreifung stark ver-
schmutzter Giter ideal, da keine Ver-
unreinigungen und keine Feuchtigkeit
in das Maschineninnere eindringen
kénnen.

Auch gibt es viele spezielle Anwen-
dungen, wie z. B. das Umreifen von
Stapeln, bei denen man gerne mit seit-
lichem Anschlag und seitlichem HeiB-
siegelverschluss arbeitet.

Durch die oberhalb des Aggregates
angebrachte Bandrolle wird zudem ein
platzsparender Einbau erreicht. Die
variable Tischhéhe ermdglicht einen
flexiblen Einsatz.

Die HDS-25'Y ist ideal fiir die Umreifung von schmalen, verschmutzten oder nassen Packstiicken

PackstiickgroBe: Min: 30 x 80 mm (B x H), Max: unbegrenzt
Packstiickgewicht: Max: 50 kg
Der vertikale Schweilkopf fiir seitlichen Leistung: ca. 15 Umreifungen/Min.
Heilisiegelverschluss
Verschlussmaterial: Polypropylenband in den Breiten 5,0- 16,0 mm (Standard = 12,0 mm)
HDS-25 Y (in mm) Verschlussart: HeiBsiegelverschluss
TOZO Bandspannkraft: 5-400N
Maschinenabmessung: 1028 x 620 x 1493 mm (L x B x H)
] § Tischhdhe: 642 mm (variabel)
~ Maschinengewicht: 75 kg
<t
© Anschlusswert: 230V, 50 Hz
1028 S ) 5 620 c Anschlussleistung: 0,67 kW




Rahmenautomaten fiir den Hochleistungshetrieb

Hohe Arbeitsgeschwindigkeit und Betriebssicherheit

Hochstleistung

Die Maschinen der HDS-9.2 Serie verhin-
den besonders schnelle Arbeitsweise
mit hochster Zuverldssigkeit. Die Leis-
tung der HDS-9.2 betrdgt ca. 50 Umrei-
fungen pro Minute, erweiterbar auf 60
Umreifungen.  Die Auslésung einer
Umreifung erfolgt per Knopfdruck oder
FuBschalter. Die HDS-9.2 ist mit einem
Schnellheizsystem fiir die Siegeleinheit
ausgestattet. Damit ist die Maschine in
30 Sekunden betriebsbereit. Der inte-
grierte Stand-by-Modus spart Energie.

Alle Maschinen sind in verschiedenen
RahmengrdBen lieferbar. Der Rahmen
kann in 200 mm-Abstufungen den
Anforderungen angepasst werden,

sowohl in der Breite, als auch in der
Hoéhe von 500 mm bis 2000 mm.

VerschleiBfreie Direktantriebe fiir
prozesssicheren Dauereinsatz

Integrierte FuBtrittleiste fiir Hand-frei-Bedienung

Qa

® 'HBR.

Die HDS-9.2 fiir hohe Leistung

Prézision und Zuverldssigkeit

Ein Motor, gesteuert und automatisch
durch eine Elektronik iiberwacht, treibt
die Hauptwelle. Uber elektromagneti-
sche Kupplungen und Bremsen sowie
Magnetspulen werden die einzelnen
Funktionsabldufe realisiert. Auch Band-
vorschub und Bandspannmechanismus
sind mit einer Kontrollelektronik
und Steuerinitiatoren gekoppelt. Ein
Sekunddr-Motor treibt bei Bandbedarf
die Forderrolle fiir den Bandspeicher.

Die Einzelaufhdngung der Bandklap-
pen, Prézisionsteile und sorgféltigste
Montage garantieren stets eine perfekte
Versiegelung. Stérende Bandiiber-
schldge sind ausgeschlossen. Sdmt-
liche Lager sind wartungsfrei.

Flachmodell

Die HDS-9.2 ist auch in niedriger und
anpassbharer Bauhohe als Flachmodell
HDS-9.2 L lieferbar.

Das Flachmodell HDS-9.2 L eignet sich zur
Umreifung groBer und schwerer Packstiicke



Rahmenautomat HDS-9.2

Besonders hoher Bedienkomfort

Automatische Bandeinfadelung

Die HDS-9.2 bietet hdéchsten Bedien-

komfort. Bei Bandwechsel erfolgt das
Einfideln des Bandes automatisch,
ohne Offnen der Maschine: Fehlbe-
dienungen sind damit ausgeschlossen.

y P28
S

Einfadelautomatik fiir schnellen Rollenwechsel

A
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Elektronische Auswerteeinheit mit
Umreifungszahler

RahmenvergroBerung
(+ X * 200 mm)

1252

Fehlerkorrektursystem

Ein Initiator erfasst die Bandbewegung.
Wird versehentlich der Startknopf ge-
driickt, ohne dass ein Packstlick bereit
liegt, wird die gebildete Bandschlaufe
automatisch ausgestoBen und die Ma-
schine ist flir weitere Umreifungen
sofort wieder bereit.

Selbstdiagnosesystem

Ist eine Umreifung fehlgeschlagen, weil
das Band nicht richtig bereitgestellt
wurde, erfolgt automatisch eine Wie-
derholung des Bandeinschusses. Das
Selbstdiagnosesystem iiberwacht stindig

kritische Funktionen und macht iber
LEDs alle Betriebszustdnde sichtbar.
Eine Schnittstelle an der Kon-
trollelektronik ermdglicht ein Abgreifen
von Signalen zur externen Weiterbear-
beitung.

VerschleiBarmer Betrieb

Durch die konsequente Nutzung des
Hebelprinzips treten bei der HDS-9.2
Reibung, Abrieb und Verschlei in
Verbindung mit groBen Kréften nicht
auf. Schmieren oder Olen wird Gber-
flissig. Die Maschine arbeitet praktisch
wartungsfrei.

Technische Daten

HDS-9.2
PackstiickgroBe:
Packstiickgewicht: Max: 100 kg
Leistung:
Verschlussmaterial:
Verschlussart:
40 - 800 N

1252 x 610 x 1403

Bandspannkraft:

Maschinenabmessung:

HeiBsiegelverschluss

mm

HDS-9.2 L

Min: 80 x 30 mm (B x H), Max: entsprechend RahmengréBe

ca. 50 Umreifungen/Min.; optional 60 Umreifungen/Min.

Polypropylenband in den Breiten 5,0- 16,0 mm (Standard = 12,0 mm)

1863 x 610 x 1547 mm (L x B x H)

Standardrahmen: 650 x 500 mm (+/- 200) 850 x 600 mm (+/- 200) (L x H)
Tischhdhe: 798 mm 430 mm
Maschinengewicht: 160 kg 285 kg
Anschlusswert: 3 x 400V, 50 Hz
Anschlussleistung: 0,65 kW
(in mm) HDS-9.2 L (in mm)

1403
RahmenvergroBerung
(+ X * 200 mm)

S

1547

1143

1107
1863




Automaten mit seitlichem Rahmen

Noch mehr Flexibilitat

Seitlicher HeiBsiegelverschluss

Bei der HDS-9 Y fiihrt man das Packgut
tber einen Packtisch, eine Rollbahn
oder einen Bandforderer seitlich an den
SchweiBkopf heran. Der Siegelver-
schluss erfolgt vertikal. Der Umrei-
fungsvorgang wird per Startknopf,
FuBschalter oder Fotozelle ausgeldst.

Anspruchsvolle Ausstattung

Wie alle Automaten der HDS-9 Serie
besitzt auch die Seitenrahmenmaschine
HDS-9 Y einen robusten Aufbau und
technisch durchdachte Details. So ist
die Seitenrahmenmaschine mit folgen-
den bewdéhrten Funktionen serienmaBig
ausgestattet:

 Schnellheizsystem fiir Betriebs-
bereitschaft in nur 30 Sekunden.

e Einfddelautomatik fiir schnellen und
bedienerfreundlichen Rollenwechsel.

e Umfangreiches Fehlerkorrektur- und
Selbstdiagnosesystem.

* GroBer regelbarer Bandspannungs-
bereich.

* Energiesparender Stand-by-Betrieb.

Wartungsarmer Dauerbetrieb.

Durch die Nutzung des Hebelprinzips wird ein
verschleiBarmer Dauerbetrieb sichergestellt

Seitenrahmenmaschine HDS-9 Y

Variantenreich
Seitenrahmenmaschinen sind in zahl-
reichen, auch {(ibergroBen Rahmen-
abmessungen lieferbar. Bei groBen
Rahmen sorgen zusatzliche Antriebe fiir
sicheren Bandvorschub. Eine Warn-
leuchte meldet, wenn ein Rollenwechsel
erforderlich wird (optional).

Sicherer Bandvorschub bei groBfen Rahmen
durch zusétzliche Motoren

Mit speziellen Einstellungen werden
Sonderfunktionen méglich:

 Besonders groBe Spannwege z.B.
fiir groBvolumige oder nachgebende
Packstiicke.

¢ SchweiBzeitverlangerung fiir
absolute Verschlussfestigkeit bei
groBerer Bandstérke.

e Impulssteuerung der SchweiB-
temperatur bei extremen Umge-
bungstemperaturen.

« Selbstkontrolle der Elektronik mit
Notlaufeigenschaften.




Seitenrahmenautomat HDS-9 Y

Fr den problemlosen Einbau in FOrdersysteme

Viele Vorteile

Fiir viele Umreifungsaufgaben bietet der
seitliche Verschluss vorteilhafte Losun-
gen:

 Der GroBteil der Maschinenteile der
HDS-9 Y befindet sich seitlich neben
dem Packstiick. So kann auch stark
verschmutztes oder feuchtes Packgut
der Maschine nichts anhaben.

e Die Zufiihrung lasst sich frei gestal-
ten. Fiir schwere Packstiicke sieht
man z. B. eine Schwerlastrollbahn
vor. Schlanke Packstiicke, die evtl.
zum Kippen neigen, konnen seitlich

geflihrt und prazise fiir die Um-
reifung positioniert werden. Durch ihren seitlichen Rahmen ist die HDS-9 Y in vollautomatische Verpackungslinien integrierbar

e Der Einbau der Maschine in eine
(bestehende) Férderanlage ist ohne

groBen mechanischen und steue- Technische Daten HDS-9 Y

rungstechnischen Aufwand mdglich:

. . PackstiickgrdBe: Min: 30 x 80 mm (B x H), Max: entsprechend RahmengrofBe
Der schmale Rahmen wird einfach . ' X BRI 2 o
zwischen zwei Fordersegmente Packstiickgewicht: Min: 4 kg, Max: unbegrenzt
geschoben. Leistung: ca. 35 Umreifungen/Min.
* Die Bauhohe der Maschine kann Verschlussmaterial: Polypropylenband in den Breiten 5,0- 16,0 mm (Standard = 12,0 mm)
variabel den Erfordernissen ange- Verschlussart: HeiBsiegelverschluss
passt werden.
« Ein vollautomatischer Betrieb ist ein- Bandspannkraft: 40-800N
fach zu realisieren. Die Steuerung fiir Maschinenabmessung: 1500 x 610 x 1719 mm (L x B x H)
das Ausldsen des Umreifungsvor- Standardrahmen: 600 x 850 mm (+/- 200) (B x H)
ganges geschieht dann dber Foto- SchweiBkopfhahe: 647 mm
zellen, die die Position des Pack- i i
. Maschinengewicht: 180 kg
stiickes erfassen.
« Der Maschinenkorper ist fiir den GUEIITES T LD, S0lars
Rollenwechsel leicht zugénglich. Anschlussleistung: 0,65 kW
e GroBe Packstiicke kdnnen auf niedri-
gen Arbeitsh6hen umreift werden. HDS-9 Y (in mm)
----------- 1
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Fotozellengesteuerte Vollautomaten

Prozessorgesteuerte Umreifung fiir den vollautomatischen Betrieb

Umreifungsvollautomat HDS-9 A

Technische Perfektion

Mit der HDS-9 A werden Packstlicke
fotozellengesteuert innerhalb des Rah-
mens transportiert und vollautomatisch
umreift. Die Fotozellen bewirken den
vollautomatischen Packstlickstop und
die Auslésung der Umreifung. Eine
initiatorgesteuerte  Kontrollelektronik
sorgt flir eine sichere Umreifung und
gibt das Signal fiir den Wiederanlauf
der Transportgurte. Uber potenzialfreie
Kontakte ist die HDS-9 A zur Integration
in eine angetriebene Fordertechnik vor-
bereitet.

Anspruchsvolle Ausstattung

Wie alle Automaten der HDS-9 Serie
besitzt die HDS-9 A standardméBig das
Schnellheizsystem, die Einfadelauto-
matik, das Fehlerkorrektur- und Selbst-
diagnosesystem, den energiesparenden
Stand-by-Betrieb sowie eine wartungs-
arme Mechanik. Die HDS-9 A ist in
vielen RahmengroBen lieferbar.

GroBer Bandspeicher

Durch ihren groBen Bandspeicher ist die
HDS-9 A fiir den Dauerbetrieb aus-
geriistet. Von der Bandrolle wird dabei
Bandvorrat iiber einen Bremsarm abge-
zogen und im Bandspeicher zum
schnellen Bandeinschuss in den Rah-
men bereitgestellt. Der federbelastete
Bremsarm bewirkt ruhigen Bandablauf.

Vollautomatischer Betrieb

Das integrierte Transportsystem fiir die
Erkennung der Packstiickposition und
-gréBe sowie die Auslésung der Um-
reifungen durch Fotozellen gewéhrleis-
ten den vollautomatischen Betrieb der
HDS-9 A.

Die Transportgeschwindigkeit richtet
sich nach GrdBe und Gewicht des Pack-
stiickes. StandardméaBig wird die Ma-
schine mit einer Transportgeschwin-
digkeit von 21 Meter/Min. und einem
zuldssigen Packstiickgewicht von 30 kg
ausgeliefert. Die Leistung der Maschine
liegt bei ca. 26 Umreifungen/Min. und
ist von der Anzahl der Umreifungen pro
Packstiick, der Packstiickldnge, dem
Packstiickgewicht und der Geschwin-
digkeit des Transportsystems abhéngig.

Flachmodell

Die HDS-9 A ist auch in niedriger und
flexibler Bauhohe als Flachmodell
HDS-9 LA lieferbar.

Durch StellfiiBe kann das Flachmodell HDS-9 LA
der gewiinschten Bauhdhe angepasst werden



Vollautomat HDS-9 A

Anspruchsvolle Hochleistungsmaschine mit Presse

Zuverldssiges Transportsystem

Die Gurte in der Transporteinheit der
HDS-9 A haben auf ihrer Unterseite ein
Rippenprofil. Ein auBermittiges Laufen
der Bénder ist damit ausgeschlossen.
Die sichere Kraftiibertragung von den
Antriebswalzen auf die Gurte ist ge-
wahrleistet.

Je nach Beschaffenheit der Packstiicke
kann zwischen unterschiedlichen Gurt-
anordnungen gewdhlt werden. Bemer-
kenswert ist dabei der sogenannte
Mittelantrieb, der den Transport und
die vollautomatische Umreifung von
Kleinstpackstiicken von nur 170 mm
Breite ermdglicht.

Sicherer Lauf durch bewahrtes Rippenprofil

Pneumatikpresse

Fiir die HDS-9 A sind diverse Optionen
erhdltlich. So kann die Maschine mit
einer Presse ausgeriistet werden. Diese
ermoglicht eine exakte und sichere
Umreifung von sehr kleinen, druck-
elastischen oder leichten Packstiicken.
Die pneumatisch betriebene Presse
senkt sich dabei vor jeder Umreifung
auf das Packstiick und gibt es nach
vollendeter Umreifung wieder frei.
Durch die héheren Gewichtsbelastungen
ist der Transporttisch verstarkt. Die

Technische Daten HDS-9 A

PackstiickgroBe
Packstiickgewicht:
Leistung:
Verschlussmaterial:
Verschlussart:

Bandspannkraft:

Maschinenabmessung:

Standardrahmen:
Tischhohe:
Maschinengewicht:
Anschlusswert:

Anschlussleistung:

ng A i
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
Lod

groBerul

I (4 X+ 200 mm)
[=2]
Q)
o

I I Rahmenver

HDS-9 A HDS-9 LA

Min: 230 x 170 x 100 mm (L x B x H), Max: entsprechend RahmengroBe
Min: 4 kg, Max: 30 kg

ca. 26 Umreifungen/Min.

Polypropylenband in den Breiten 5,0- 16,0 mm (Standard = 12,0 mm)
HeiBsiegelverschluss
40 - 800 N
1252 x 610 x 1403 mm 1863 x 610 x 1547 mm (L x B x H)

650 x 500 mm (+/- 200) 850 x 600 mm (+/- 200) (L x H)

798 mm 430 mm (variabel)
230 kg 285 kg
3 x 400V, 50 Hz
0,83 kW
(in mm) HDS-9 LA (in mm)

1403

RahmenvergroBerung
598

(+ X 200 mm)

1143
1547

430

610 =) 1107 =,
1863

Presse ist in die Maschinensteuerung
integriert.

Die Pneumatikpresse garantiert stérungsfreie Umreifungen von kleinen, druckelastischen
oder leichten Packstiicken




Rahmenautomat fiir den universellen Einsatz HDS-6

Robust und preisgiinstig

Genau das Richtige!

Fiir Anwender, die auf einen robusten
Aufbau und eine klare Konstruktion Wert
legen, aber den hohen Bedienkomfort
und die hohe Arbeitsgeschwindigkeit
der HDS-9 nicht nutzen, ist die preis-
glinstige HDS-6 die richtige Alternative.

Die Maschine bietet eine ausgereifte
Technik und eine absolut zuverldssige
Arbeitsweise. Es sind keine nennens-
werten Wartungsarbeiten erforderlich.

Ansprechende Ausstattung

» Maximalleistung von 30 Umreifun-
gen/Min.

« Elektronische Spannwegkontrolle

e Schnellheizsystem fiir Startbereit-
schaft in nur 30 Sekunden.

e Einfache Einstellung der Band-
spannung mittels Drehknopf.

 Energiesparender Stand-by-Betrieb.

 Anschlussbuchse und Stecker zum
Anschluss von FuBschaltern.

 Schlankes Maschinengehduse fiir
bequemes Arbeiten.

* In vielen RahmengrdBen lieferbar.

* Rollen im Arbeitstisch fiir leichtes Standardautomat HDS-6
Packsttick-Handling (optional).

Technische Daten HDS-6

HDS-6 (in mm) PackstiickgroBe: Min: 60 x 30 mm (B x H), Max: entsprechend RahmengroBe

______________ : Packstiickgewicht: Max: 100 kg

i r;i “““““ 11 S— - i

! iég I eistung: ca. 30 Umreifungen/Min.

i :%g 650 Verschlussmaterial: Polypropylenband in den Breiten 5,0 - 16,0 mm (Standard = 12,0 mm)
15 =

i :§¢ © Verschlussart: HeiBsiegelverschluss

[

1539

Bandspannkraft: 40-700 N
Maschinenabmessung: 915 x 600 x 1539 mm (L x B x H)

830

S (S, .
915 il Standardrahmen: 650 x 600 mm (+/- 200) (L x H)
Tischhdhe: 830 mm
Maschinengewicht: 110 kg
Anschlusswert: 230V, 50 Hz

Anschlussleistung: 0,56 kW
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Rahmenautomat in Edelstahl HDS-6 MD

Bewahrter Einsatz in der Nahrungsmittel- und Pharmaindustrie

Edelstahlausfiihrung

Die HDS-6 MD ist speziell fiir die fisch-,
fleisch-, milchverarbeitende und Phar-
maindustrie mit ihren weitgehenden
Anforderungen konstruiert. Korrosion
ist fiir diese Maschine kein Problem.
Das Maschinengehduse einschlieBlich
der groBen Laufrollen ist aus Edelstahl
und gegen Spritzwasser und Ver-
schmutzung besonders abgesichert.
Andere Teile sind aus Messing, Alumi-
nium oder Kunststoff. Durch den dauer-
geschmierten Hebelmechanismus der
Spanneinheit und die seitliche Anord-
nung des SchweiBkopfes kénnen auch
aggressive Fliissigkeiten den wichtigen
Funktionsteilen der Maschine nichts

anhaben. Umreifungsautomat in Edelstahl: HDS-6 MD

Die  Maschinen entsprechen den

Hygienevorschriften der Nahrungsmit- Technische Daten HDS-6 MD
telindustrie.
PackstiickgrdBe: Min: 30 x 80 mm (B x H), Max: entsprechend RahmengriBe
Der GroBteil der Maschinenteile befindet Leistung: ca. 35 Umreifungen/Min.
sich gesch[jtzt seitlich neben dem Verschlussmaterial: Polypropylenband in den Breiten 8,0 - 16,0 mm (Standard = 12 mm)
Packstilck. Wellterhm sind _a”e wenig Verschlussart: HeiBsiegelverschluss
benutzten Bedienelemente im Inneren
der Maschine untergebracht. Mit nur SUCEUTS o EL]
drei von auBen zugénglichen Bedien- Maschinenabmessung: 1580 x 610 x 1782 mm (L x B x H)
knopfen wird gearbeitet. Eine An- Standardrahmen: 698 x 480 mm (+/- 200) (L x H)
schlussbuchse fiir Fernausldsung ist Tischhihe: 642 mm (variabel)
vorhanden. Im Inneren der Maschine Maschinendewicht 200k
. . . . . in wicht:
befindet sich eine Heizung, die an- ’ g
Anschlusswert: 3x400V, 50 Hz

fallendes Kondensat wegtrocknet. Die
HDS-6 MD kann durch lichtschranken- Anschlussleistung: 0,85 kW
gesteuerte Fordertechnik als Umrei-

fungsvollautomat mit einer Leistung bis HDS-6 MD (in mm)
35 Umreifungen/Min. eingesetzt werden.

780 |
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Sondermodell fiir Kleinstpackstiicke HDS-9 S

Perfekter Spezialmaschinenbau

Kleinstpackstiicke fest umreifen

Die Umreifung von Packstiicken mit Technische Daten HDS-9 S
sehr kleinen Auflageflachen ist die
Spezialitit der HDS-9 S. So fiihrt der PackstiickgroBe: Min: 40 x 30 mm (B x H), Max: entsprechend RahmengréBe
Einsatz einer speziellen Druckplatte fiir Packstiickgewicht: Max: 100 kg
Bands'pannungsyerlystgn und lockeren Verschlussmaterial: Polypropylenband in den Breiten 5,0 - 12,0 mm
Umreifungen. Dies ist immer dann der o
Fall, wenn die Auflageflache von Pack- Verschlussart: HeiBsiegelverschluss
stiicken Kleiner ist, als die Abmessung Bandspannkraft: 40- 800N
der Druckplatte. Mit der HDS-9 S kon- Maschinenabmessung: 1252 x 610 x 1303 mm (L x B x H)
nen Kleinstpackstiicke von 40 mm Standardrahment: 650 x 400 mm (+/- 200) (L x H)
Breit r Rundkdrper von mm

eite_ode u, dkorper von 80 . Tischhdhe: 798 mm
Durchmesser sicher und fest umreift
werden. Maschinengewicht: 160 kg

Anschlusswert: 230V, 50 Hz

Kompaktbauweise Anschlussleistung: 0,65 kW

Die Druckplatte fiir den HeiBsiegel-
verschluss ist durch eine Krépfung der
Stempel und die reduzierte Breite der
Heizzunge extrem schlank ausgefiihrt.
Nach Wegschwenken der Druckplatte
und zeitgleicher Freigabe der Umreifung
gibt es so gut wie keine Bandspan-
nungsverluste.

Gekrdpfte Stempel und eine schlanke Heizzunge
sorgen fiir feste Umreifungen

Rundkérper mit nur 80 mm @
werden umreift

Die HDS-9 S fiir Kleinstpackstiicke




Sondermodell fiir ringformige Korper HDS-25 RS

Schnelles Sichern von Autoreifen, Kabelringen und Schlauchen

Einfache Mehrfachumreifung

Die HDS-25 RS ist vorgesehen fiir die
Umreifung von ringférmigen Gitern,
wie Reifen, Kabel, Schlduche, Trossen.
Zwei kugelgelagerte Wellen unter-
stiitzen die Rotation des Packgutes fiir
die Mehrfachumreifung. Der SchweiB-
kopf fiir den HeiBsiegelschluss ist seit-
lich positioniert und garantiert eine
sichere Umreifung auch von schmalen
Ringen.

Konstante Bandspannung durch
Drehmoment-Regler

Die HDS-25 RS zeichnet sich wie das
Tischmodell HDS-25 durch robuste
Konstruktion, hohe Arbeitsgeschwin-
digkeit und prazisen HeiBsiegelver-
schluss aus. Die Bandspannung selbst
kann (iber einen Drehknopf exakt einge-
stellt werden. Ein integrierter Dreh-
moment-Spannungsregler sorgt dabei
dafiir, dass unterschiedliche Produkte
stets mit gleicher Bandspannung um-
reift werden.

Auf beiden Seiten der HDS-25 RS ange-
brachte Taster fiir den Bandvorschub
sorgen fiir eine praxisgerechte Be-
dienung der Maschine von links und
rechts. Lenkrollen mit Feststellmecha-
nik garantieren einen mobilen Einsatz.

HDS-25 RS (in mm)
1000
o)~

[a)
a

1887

Ring-Innendurchmesser:
Ring-Breite:
Ring-Gewicht:
Leistung:
Verschlussmaterial:
Verschlussart:
Bandspannkraft:
Maschinenabmessung:
SchweiBkopfhdhe:
Maschinengewicht:
Anschlusswert:

Anschlussleistung:

Min: 200 mm, Max: 800 mm
Min: 100 mm, Max: 950 mm
Max: 30 kg

Max. 15 Umreifungen/Min.
Polypropylenband in den Breiten 5,0 bis 16,0 mm (Standard = 12,0 mm)
HeiBsiegelverschluss
5-700 N

1887 x 583 x 1074 mm

860 mm

100 kg

230V, 50 Hz

0,40 kW

Wirtschaftliche Sicherung ringférmiger Produkte
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Halbautomatische Palettenumreifung HDS-25 PV

Wirtschaftliches Sichern von Palettenladungen

Arbeitserleichterung

Wer viele Paletten manuell mit Umrei- Technische Daten HDS-25 PV
fungsband sichert, kennt das Problem:

das manuelle Abziehen des Umrei- Palettengrofe: Min: 150 x 380 mm (BxH), Max: 1200 x 2000 mm (BxH),
fungsbandes von einem Abroller, das mit verldngerter Lanze auch bis 2500 x 2000 mm (BxH)
Durchschieben des Bandes unter der Packstiickgewicht: unbegrenzt

Pale.tte und das Spam.]en und Yer- Leistung: ca. 70 Umreifungen/Stunde

schlieBen des Bandes mit Handgerdten ) . .

ist miihselig und zeitaufwandig. Soll Verschlussmaterial: Polypropylenband in den Breiten 12 - 16 mm

eine Palette drei- oder viermal mit Um- Verschlussart: HeiBsiegelverschluss

reifungsband gesichert werden, belau- Bandspannkraft: 5-700 N
fen sich die Lohnkosten der manuellen Maschinenabmessung: 1795 x 542 x 1208 mm (L x B x H)
Palettensicherung nicht selten auf flinf

ajettensicherung nicht seften aut fu SchweiBkopfhdhe: 380 mm
oder mehr Euro.

Hdhe Lanze: 35, 50, 65 mm (einstellbar)

Halbautomatischer Verschluss Maschinengewicht: 95 kg

Mit der HDS-25 PV kénnen Paletten- Anschlusswert: 230V, 50 Hz

ladungen halbautomatisch umreift wer- Anschlnssloistung: 0.40 KW

den. Dazu wird die Maschine einfach
gegen die Palette geschoben, so dass
die Lanze zwischen die PalettenfiiBe
einfahrt und der SchweiBkopf an der
Palettenladung anliegt. Durch Driicken
des Tasters fiir Bandvorschub wird
automatisch Band unter der Palette
durchtransportiert. Das gespendete
Band wird nun gefasst, (ber die
Palettenladung gefithrt und manuell
in die Bandaufnahme oberhalb des
SchweiBkopfes gesteckt. Die HDS-25
PV spannt das Band, aktiviert den
SchweiBverschluss, schneidet das
Band verlustfrei ab und ist bereit fiir die
ndachste Umreifung.

Manueller Bandspannungsmodus

Bei der HDS-25 PV und der HDS-25 PV-
Akku kann flir empfindliches Palettier-
gut das Anspannen des Umreifungs-
bandes zusatzlich iiber den Bedienhebel
individuell gesteuert werden. Damit
wird auch das Ansetzen von Kanten-
schutzleisten ermdglicht.

Die HDS-25 PV umreift Paletten schnell und sicher




Halbautomatische Palettenumreifung HDS-25 PV-Akku

Noch mehr Mobilitdt durch Akku-Betrieb

Kein Netzkabel mehr

Die HDS-25 PV-Akku ist ideal fiir An-
wendungen an stdndig wechselnden
Einsatzorten. Mit bis zu 800 Umrei-
fungszyklen Akku-Leistung bleibt der
Anwender zusétzlich Gber lange Zeit
unabhdngig von einem Stroman-
schluss. Dabei kann die Maschine jeder-
zeit sowohl kabelfrei im Akku-Betrieb
als auch mit Netzspannung eingesetzt
werden. Arbeitsweise der HDS-25 PV-
Akku: siehe Seite 20.

HDS-25 PV (Akku)

Ml

542 1795

(in mm)

\
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Technische Daten HDS-25 PV-Akku

PalettengrofBe:

Packstiickgewicht:
Leistung:
Verschlussmaterial:
Verschlussart:

Bandspannkraft:

Maschinenabmessung:

SchweiBkopfhdhe:
Hihe Lanze:
Maschinengewicht:
Akku-Anschlusswert:
Akku-Typ:
Akku-Leistung:
Akku-Ladezeit:

Anschlusswert:

Anschlussleistung:

Min: 150 x 380 mm (B x H), Max: 1200 x 2500 mm (B x H),
mit verldngerter Lanze auch bis 2500 x 2500 mm (B x H)
unbegrenzt

ca. 70 Umreifungen/Stunde

Polypropylenband in den Breiten 12 - 16 mm
HeiBsiegelverschluss

5-700 N

1795 x 542 x 1208 mm (L x B x H)

380 mm

35, 50, 65 mm (einstellbar)

112 kg

12V DC

G-85, tiefentladend

600 - 800 Umreifungszyklen

ca. 8 Stunden

230V, 50 Hz

0,40 kW

Noch mehr Mobilitit mit der HDS-25 PV-Akku
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Halbautomatische Palettenumreifung HDS-40 PV

Fur Palettenhohen ab 360 mm und PET-Umreifungsbander

Paletten ab einer Hohe von nur 360 mm

werden mit der neuen Umreifungsmaschine

HDS-40 PV perfekt gesichert. In Verbindung ~ Verschlussmaterial:

mit dem speziell fiir die Verarbeitung von
Verschlussart:

PET-Band konzipierten SchweiBkopf ist dies

Packstiickgewicht:

ein Novum auf dem Umreifungssektor. "
Palettengrofe:

Einfache Anwendung: Leistung:

Bandspannkraft:

Technische Daten HDS-40 PV

PET und PP-Umreifungsband,

Breite 9 - 16 mm, Stdrke 0,5 - 1,2 mm; Kern-@ 200 oder 406 mm

HeiBsiegelverschluss

unbegrenzt
Min: 150 x 380 mm (BxH), Max: 1200 x 2000 mm (BxH),

ca. 70 Umreifungen/Stunde

5-700N

Die Maschine wird gegen die Palette ge-

. . . Maschinenabmessung: 1697 x 506 x 1420 mm (L x Bx H
schoben, so dass die Lanze zwischen die 9 ( )

. L . SchweiBkopfhdhe: 360 mm
PalettenfiiBe einfahrt. Durch Driicken des
Hohe Lanze: 60 mm
Tasters fiir Bandvorschub wird automatisch . 130 kg
Band unter der Palette durchtransportiert. Anschlusswert: 230 V. 50 Hz
Das gespendete Band wird gefasst, liber Anschlussleistung: 0,85 kW

die Palette gefiihrt und in die Bandaufnahme
am SchweiBkopf gesteckt. Die Umreifungs-
maschine HDS-40 PV spannt das Band,
aktiviert den SchweiBverschluss, schneidet
das Band verlustfrei ab und ist bereit fiir die
ndachste Umreifung.

Spannung nach dem Hebelprinzip
garantiert eine wirksame und verschleiB-
arme Verarbeitung des Umreifungsbandes:
Der Spannarm der Umreifungsmaschine
spannt das Umreifungsband exakt auf den
gingestellten Spannwert. Der stufenlos ein-
stellbare Bandspannbereich von 5 bis 700 N
ermoglicht es, empfindliche Produkte aber

insbesondere auch Schwergut sicher zu um-

reifen. Die Umreifungsmaschine ist speziell

flir den Einsatz von PET-Umreifungsbén-

Die HDS-40 PV fiir PET- und PP-Umreifungsband

dern konzipiert. Das Aggregat verarbeitet

PET-Bénder von 9 his 16 mm Breite und 0,5 bis 1,2 mm Stérke. Selbstverstandlich kann auch PP-Band eingesetzt werden.




Vollautomatische Palettenumreifung HDS-3000 PV

Vertikale Palettensicherung

Arbeitsweise Vertikalumreifer

Die Palettenladung féhrt (iber ein
Transportsystem in den unten offenen
Rahmen der Maschine ein. Eine Lanze
stoBt durch den PalettenfuBl und dockt
an der gegeniiberliegenden Rahmen-
seite der Maschine an. Damit ist der
Rahmen geschlossen. Das Band schiefBt
in den Rahmen ein. Das seitlich ange-
ordnete Verschlussaggregat fahrt voll-
automatisch an die Ladung, spannt und
verschweit das Umreifungsband und
schneidet das Bandende verlustfrei ab.
Nach erfolgter Umreifung fahrt das
Aggregat wieder in Ausgangsposition.
Fir eine zweite Umreifung wird die
Palette neu positioniert.

VerschweiBung am Palettenkopf

Bei stark variierenden PalettenhGhen
oder ungleichen Palettenkonturen wird
das Verschlussaggregat von oben auf
die Palette abgesenkt. Das ,schwim-
mend*“ gelagerte Aggregat gleicht dabei
Unebenheiten aus.

Besondere Merkmale

¢ Der Bandkanal mit Fithrungsbiirsten
arbeitet nahezu verschleiBfrei und
garantiert eine exakte Positionierung
des Bandes.

* Die selbstreinigende SchweiBeinheit
gewdhrleistet eine gleichbleibende
Verschlussfestigkeit.

 Schneller Aggregatwechsel zu
Wartungszwecken iiber Schnell-
kupplungen.

¢ Prozesssichere Verarbeitung von
Polypropylen- und Polyesterbéndern
unterschiedlichster Ausflihrung.

¢ Die Bandspannungskompensation
garantiert eine gleichméaBige Kraft-
verteilung auf der zu sichernden
Ware (optional).

¢ In Verbindung mit einer Fiihrungs-
schienen-Weiche kdnnen auch gesta-
pelte Paletten mehrfach umreift
werden (optional).

HDS-3000 PV mit seitlich verfahrbarem
SchweiBkopf

HDS-3000 PV mit Aggregat ,,Kopf oben* fiir die vertikale Palettenumreifung
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Vollautomatische Palettenumreifung HDS-3000 PH

Horizontale Palettensicherung

Arbeitsweise Horizontalumreifer

Der waagrecht angeordnete Band- Technische Daten HDS-3000 PV + PH
rahmen fdhrt nach unten iber die
bereitgestellte Palette. Fotozellen tasten Palettengrdfe: Min: 600 x 400 x 500 mm (L x B x H),
die Palettenhohe ab. Das Verschluss- Max: 1400 x 1400 x 3500 mm (L x B x H)
aggregat fahrt vollautomatisch an die Palettengewicht: unbegrenzt
Palett'enladun'g heran. Nach elr.folg.ter LI ca. 3 Umreifungen/Min.
Umreifung wird der Vorgang fiir eine
Folgeumreifung wiederholt oder die Verschlussmaterial: PP und PET-Bénder in den Breiten 12 bis 19 mm
Palette durch Hochfahren des Band- Verschlussart: HeiBsiegelverschluss
rahmens freigegeben. Die Horizontal- Bandspannkraft: 100 - 2300 N (optional 8000 N)
umreifung dient besonders der Stabili- Maschinenabmessung:  ca. 3500 x 2500 x 3500 mm (L x B x H), abhéngig von Palettenformat
ierung und Fixierung von Paletten mit
S? ung und érung von Falette Maschinengewicht: ca. 750 kg
Sdulenstapelung.
Anschlusswert: 3x400V, 50 Hz
Optionen Anschlussleistung: ab 1,25 kW

e Bandrahmen mit Andruck- und Posi-
tionierarm fiir prézise Positionierung
des Umreifungshandes.

* Vollautomatischer Kantenschutz-
anleger.

 Fahrwerk zur seitlichen Bewegung
der Umreifungsmaschine

* Hebeeinrichtung zum Austausch des
Umreifungsaggregates

Projektentwicklung

Diese Umreifungsanlagen werden den
speziellen kundenseitigen Erforder-
nissen angepasst. Wir projektieren
komplette Anlagen einschlieBlich aller
Forderelemente und Steuerungen.

HDS-3000 PH fiir die horizontale Palettenumreifung




,9191“ — das Sicherheitssiegel fiir Inre Umreifung
Schiitzt gegen unbefugtes Offnen

Verschluss mit Siegelprdgung
Warenversender und Empfanger haben
mit ,SiSi" die Garantie, dass die Ware
original verpackt abgeschickt wird und
ebenso original ankommt. Die Siegel-
ginheit ist dabei fester Bestandteil des
SchweiBkopfes und wird als Matrize
ausgefiihrt. Wahrend des SchweiB-
verschlusses wird das Siegel in den
noch flissigen Kunststoff eingedriickt.
Nach Erkalten des Bandes lasst sich das
Siegel nicht mehr entfernen. Sind Band
und Verschluss unverletzt, ist die
Palette im Originalzustand. Die Siche-
rung ist bei hochwertigen, diebstahlge-
fahrdeten Giitern besonders sinnvoll.

Fiir alle H+D-Umreifungsautomaten
,oiSi“ ist fiir alle H+D-Umreifungs-
automaten lieferbar. Auch die Nach-
riistung von Altmaschinen und Fremd-
fabrikaten ist maglich.

Das , SiSi“ bietet Schutz vor unbefugtem Offnen

Zuriistteile fiir noch mehr Bedienkomfort

e Bandriickzugskontrolle fiir Produkte * Konstante Bandspannungskontrolle e Sonderausfiihrung fiir PET-Bander
mit hoher Haftreibung (z.B. Styropor, durch PaketgréBenerkennung « Mittiger SchweiBkopf bei GroBrahmen
Gummi) * Automatischer Restbandauswurf * Flexible Arbeitshéhe iiber Spindel

e Extra hohe Spannkraft fiir druck- * Signal ,,Bandende naht” oder hydraulisch
elastische Produkte « Vorbereitung Signalaustausch * Pneumatikpresse mit regelbarem

* Doppelte Rollenaufnahme fiir * Verstarkte Tischplatte Anpressdruck
automatischen Bandrollenwechsel * Kugeltisch e Individuell bedruckte Umreifungs-

* Reduzierte Bandriickzugsgeschwin- e Zdhlwerk bander

digkeit fiir empfindliche Produkte e ... und mehr




Ausstellung

Auf 400 m? Ausstellungsflache erleben Sie
Ideen modernster Verpackungstechnologie —
zum Anschauen, Anfassen und Testen.
Besuchen Sie uns in Immenstadt!

Packmuseum /

So wurde friiher verpackt. Ein Blick in
Deutschlands erstes Packmuseum bei H+D.

/
/




VERPACKEN MIT SYSTEM

Hagenauer + Denk KG
lllerstraBe 8

87509 Immenstadt
Telefon 08323 9660-0
Telefax 08323 9660-70
www.hagenauer-denk.de
info@hagenauer-denk.de
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