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Kartonverschluss 2

mit Klebeband



Komplettprogramm

1

Kartonaufrichten
vollautomatisch
halbautomatisch
manuell

5

Palettieren
vollautomatisch
1 halbautomatisch

2

Kartonverschluss
mit Klebeband

vollautomatisch
halbautomatisch
manuell

6

Palettensicherung
mit Ladungssicherung

vollautomatisch
halbautomatisch
.| manuell

/

3

Kartonverschluss
mit Umreifungsband

vollautomatisch
halbautomatisch

manuell
Handlingsysteme
4 5 Saugheber
' | Palettenmagazine
Fordersysteme [ Vertikalforderer
Rollbahnen freilaufend Roboter
und angetrieben
Bandfdrderer 8
Zusatzeinrichtungen
Packmittel
und Packraumeinrichtung
Kleben
Umreifen
Verschniiren
Heften
Packplatzgestaltung



Symbole

Bedeutung der im Prospekt verwendeten
Symbole

Gesamtlange

Gesamtbreite

Arbeitshohe Min. -

! Max. Fir die meisten
Al ! Maschinen sind

” 5 verschiedene FuB-
hohen lieferbar.

Kartonabmessungen
Min. - Max.

Lange

Breite

Hohe

Vertikaler
Klebebandabschnitt

Dispenserbreite
angegeben als
min. - max.
Klebebandbreite

GroRe der Klebe-
bandrolle; max.

Durchmesser und
Kerndurchmesser

Maschinen-
leistung/min.

Seitenantriebe in
verschiedenen
Hohen und Léngen

Abmessung der
Transport-Kisten
Lange
Breite
Hohe

Eigengewicht der
Maschine

Elektrische
Ausriistung

/N

BAR Druckluft
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Das H+D-Modulsystem

Das H+D-Modulsystem ist das Grundprinzip des gesamten H+D-Anlagen-
und Maschinenprogramms. Es ist Erkennungsmerkmal und Erfolgsgeschichte
zugleich. Denn nur eine modulare Bauweise ermdglicht es, die Vorteile der
Serienproduktion mit den Forderungen nach individueller Maschinen- und

Anlagenkonfiguration zu verbinden.

Aufbau eines KartonverschlieBers
(siehe auch Zubehor Seite 22-24)

H+D-KartonverschlieBer sind robust und kom-
pakt gebaut. Sie sind in elektrogalvanisierter
Ausfiihrung oder in Edelstahl (Option) lieferbar.
Die Grundelemente sind Klebeband-Dispenser,
Steigeinheit, Seitenantriebe und Maschinenkor-
per. Alle H+D-KartonverschlieBer sind in der
Bauweise rechts -> links laufend (Standard-
version) oder links -> rechts laufend (Contra-
version) lieferbar.

Klebeband-
Dispenser

Herzstlick jedes Kartonver-
schlieBers. Mehrere Jahr-
zehnte Industriepraxis haben
diese Spendekdpfe zur opti-
malen Produkireife gebracht.

Die wesentlichen
Vorteile:

e Finfacher Kleberollenwechsel innerhalb
weniger Sekunden

e Klebebandnabe auf verschiedene Klebeband-
breiten einstellbar

e Nabenbremse auf verschiedene Klebeband-
typen einstellbar

e Schnellverschlusshebel fiir festen Sitz der
Kleberolle

e Messerschutz gegen Verletzungsgefahr

e Ober- und Unterdispenser sind baugleich

e Doppelrolleneinheit fiir gleichmaBigen
Klebebandauftrag auch bei nicht maBhaltigen
Kartonhohen

e Anschlussmdglichkeit an das Klebeband-
kontrollsystem

Lieferbare Dispenserbreiten:

e 30 mm-Dispenser flir Klebebandbreiten
25-30 mm, mit 50 mm vertikalem Klebe-
bandabschnitt

e 50 mm-Dispenser flir Klebebandbreiten
38-50 mm, mit 50 oder 70 mm vertika-
lem Klebebandabschnitt

e 75 mm-Dispenser fiir Klebebandbreite
75 mm, mit 70 mm vertikalem Klebe-
bandabschnitt

© 100 mm-Dispenser fiir Klebebandbreite
100 mm, mit 70 mm vertikalem Klebe-
bandabschnitt

e Sonderldsungen mit 25 mm vertikalem
Klebebandabschnitt

Die Dispenser verarbeiten Rollen mit einem

Rollenkern-@ von 76 mm und einem maxi-

malen Aufien-@ bis 385 mm.

Klebebandkontrollsystem

Alle Dispenser verfiigen iber Anschlussmog-
lichkeiten an ein Monitorsystem zur Uberwa-
chung des Verschlussvorgangs. Das Monitorsy-
stem iiberwacht den Ablauf des Klebebandes
und die Funktion des Abschneidmessers. Es
gibt bei Fehlern Licht- und/oder Tonsignal. Auf
Wunsch kann die Steuerung auch die kontrol-
lierte Sofortabschaltung des Kartonverschlie-
Bers ausldsen.

Das Signal reagiert auf folgende Stdrungen:

a) Klebeband wird nicht aufgeklebt

b) Klebeband reifit wahrend des Verschluss-
vorganges

¢) Klebeband wird nicht abgeschnitten

d) Klebeband zu Ende

&

Die Abbildung zeigt schematisch die Arbeitswei-
se des Dispensers. Die Doppelrolleneinheit mit
den Rollen 2 und 3 gleicht Hohentoleranzen des
Kartons aus.

Steigeinheit

Die Séulen der Steigeinheit fiir den Oberdispen-
ser sind fiir spezielle Kartonhdhen in verschie-
denen Léangen und Ausfiihrungen lieferbar, z.B.
mit eingebauter Gasfeder oder Druckluftzylinder.
Ebenfalls sind Doppelsdulen fiir extreme
Maschinenleistungen moglich.



Seitenantriebe

1. Die robusten Seitenantriebe sind in vielen
Langen, Hohen und Geschwindigkeiten liefer-
bar.

2. Die Plattenbettung mit Steuerspur garantiert
sicheren Bandlauf. Die Plattenbettung ist
zusdtzlich federnd gelagert, um MaBtoleran-
zen in den Kartonbreiten schonend auszuglei-
chen.

3. Fiir einen sicheren Durchlauf von hohen Kar-
tons kdnnen die Seitenantriebe erhdht (ber
dem Rollentisch montiert werden.

4. Uberfiillte und seitlich ausbauchende Kartons
werden durch Seitenanpress-Rollkassetten
sicher gefordert und verschlossen (Option).

5. In besonderen Féllen bietet ein Mittelantrieb
die Losung.

|

Doppelantrieb fiir den oberen
Klebeband-Dispenser

Sorgt fiir Prozesssicherheit beim VerschlieBen
von besonders hohen und schweren Kartons.

Integration in Packpldtze und
Forderstrecken

Alle KartonverschlieBer sind werkseitig mit
Kupplungen zum Anschluss an das H+D-Pack-
platz- und Rollbahnsystem ausgestattet. Diese
modularen Systeme ermdglichen durch die Viel-
zahl von Kombinationsmdglichkeiten praktisch
jede gewiinschte Losung. Zum H+D-Modulbau-
kasten gehdren u.a. Umreifungsmaschinen,
Packstationen, Wiegestationen, Kartonaufrichter,
Hubtische, Drehtische, Kugeltische sowie frei-
laufende und angetriebene Forderstrecken.
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MaschinenfiiBe

Verschiedene Hohen stellen sicher, dass jeder
Wunsch nach ergonomischer Arbeitshdhe und
-position erfiillt wird.

1. StandardfuB3 in fiinf Hohen. Stufenlos verstell-
bar

2. Fahrbare Ausfihrung mit feststellbaren Lenk-
rollen

3. SonderfuB fiir geneigte Maschinenanordnung




HD-100

Halbautomatische Boden- und
DeckelverschlieBmaschine

Die platzsparende KartonverschlieBmaschine HD-100 verschlie3t Boden und Deckel
von Kartons gleicher GréfBe in einem Arbeitsgang. Einfache und schnelle Hand-

ginstellung auf andere Kartonformate.

Die Stérke der Serie HD-100 liegt in ihrer kom-
pakten Bauweise, dem guten Preis-/Leistungs-
verhdltnis, den flexiblen Einsatzmdglichkeiten
und der einfachen Handhabung.

Die KartonverschlieBmaschine HD-100 Mini ist
der kleinste Kartonverschliefer von H+D. Aber
auch hier entsprechen die beweglichen Teile wie
Dispenser, Bandantrieb und Steigeinheit dem
H+D-Standard.

Grundmodelle

Die Maschinen der Serie HD-100 Mini und HD-
100 werden standardmaBig in elektrogalvani-
sierter Ausfiinrung geliefert. Die ergonomische
Arbeitshohe kann stufenlos eingestellt werden.

1. Klebeband-Dispenser
(siehe auch Seite 2)

Ober- und Unterdispenser sind nahezu bau-
gleich. Sie unterscheiden sich nur durch das
zusdtzliche Schnellschloss im Oberdispenser.
Das seitliche ,Einfddeln® des Klebebandes

ermdglicht den einfachen und schnellen Rollen-
wechsel innerhalb weniger Sekunden. Der
Schnellverschlusshebel sichert den festen Sitz
der Kleberolle. Die Doppelrollenginheit gewahr-
leistet den gleichmédBigen Klebebandauftrag
auch bei nicht maBhaltigen Kartonhdhen. Stan-
dardméBig besteht Anschlussmaglichkeit an das
Klebebandkontrollsystem (Option).

Folgende Dispensertypen sind fiir die
Serie HD-100 erhaltlich:

e 30 mm-Dispenser fiir Klebebandbreiten
25-30 mm, mit 50 mm vertikalem Klebe-
bandabschnitt

e 50 mm-Dispenser fiir Klebebandbreiten
38-50 mm, mit 50 oder 70 mm vertikalem
Klebebandabschnitt

e Sonderlésungen mit 25 mm vertikalem
Klebebandabschnitt

Alle H+D-Dispenser haben eine einstellbare
Nabenbremse, eine Doppelrolleneinheit fiir
sicheren Klebebandauftrag, Messerschutz u.v.m.

Es ist die Summe dieser Einzelvorteile, welche
den langlebigen, industriellen Einsatz der Dis-
penser in einem kundenspezifischen Arbeitsum-
feld garantiert.

2. Hoheneinstellung

Schnell und nahezu kraftfrei mit Hilfe der einge-
bauten Gasfeder stellt sich die Steigeinheit auf
die gewiinschte Kartonhghe ein: einfach Klemm-
hebel 8ffnen, die neue Hohe einstellen — fertig.

3. Breiteneinstellung

Die Kartons erhalten ihre Seitenflihrung ber
zwei parallel laufende Antriebskassetten, die mit
einem einzigen Handgriff auf die jeweilige Kar-
tonbreite eingestellt werden.

4. Einstellung der Arbeitshihe

Die hohenverstellbaren Maschinenfiife sind
bereits fiir die Ausriistung mit Bremsrddern vor-
bereitet (Option). Damit I4sst sich die Maschine
flexibel an verschiedenen Versandpldtzen ein-
setzen.

HD-100 Mini 3-5-9 HD-1005-5-9
Qﬁ 5. 3-Klappen-Falter
- Erleichtert das Einfalten der Deckelklappen des
7 Kartons (Option). Die Bedienperson driickt nur
die hintere Klappe nieder wahrend sie den Kar-
[] ! ton in die Maschine schiebt. Die vordere Stim-
In, t A klappe und die beiden Seitenklappen werden
i automatisch eingefaltet. Der 3-Klappen-Falter
= 70 = Ll o — 830 — k- AR ~— kann auf jede KartongréBe eingestellt werden.
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@ Standard @ Option Samtliche MaBe sind in mm angegeben. Konstruktionsanderungen vorbehalten.




HD-100 mit Inline-System p

Eine fertige Standardldsung. Hier zusétzlich
ausgeriistet mit Bremsréddern zum flexiblen Ein-
satz an mehreren Versandpldtzen.




HD-10

Halbautomatische Bode

n- und

DeckelverschlieBmaschine

Robuste Hochleistungsmaschine fiir harten Dauereinsatz. VerschlieBt in einem
Arbeitsgang Boden und Deckel von Kartons gleicher GroBe. Einfache und
schnelle Handeinstellung auf andere Kartonformate.

Grundmodelle

Die Maschinen der Serie HD-10 und HD-10
Maxi sind standardmaBig in elektrogalvanisier-
ter Ausfiihrung lieferbar. Gegen Aufpreis sind
alle Maschinentypen auch in Edelstahl erhélt-
lich. Damit lassen sich die VerschlieBer leicht
reinigen und sind geschitzt gegen Dampf, Rei-
nigungsmittel, Feuchtigkeit und Sduren. Alle
Modelle sind auch mit extra hoher Séule oder
Doppelsdule erhdltlich.

Sondermodell HD-10 Maxi

Eine verbreiterte Ausfiihrung des Grundmodells.
Speziell geeignet fir den Verschluss von GroB-
kartons. StandardméaBig mit 75 mm- oder 100
mm-Dispenser und 70 mm vertikalem Klebe-
bandabschnitt ausgeriistet.

1. Klebeband-Dispenser
(siehe auch Seite 2)

Folgende Dispensertypen sind fiir die

Serie HD-10 erhiltlich:

e 30 mm-Dispenser fir Klebebandbreiten
25-30 mm, mit 50 mm vertikalem Klebe-
bandabschnitt

e 50 mm-Dispenser fiir Klebebandbreiten
38-50 mm, mit 50 oder 70 mm vertika-
lem Klebebandabschnitt

e 75 mm-Dispenser fir Klebebandbreite
75 mm, mit 70 mm vertikalem Klebe-
bandabschnitt

e 100 mm-Dispenser fiir Klebebandbreite
100 mm, mit 70 mm vertikalem Klebe-
bandabschnitt

e Sonderldsungen mit 25 mm vertikalem
Klebebandabschnitt

2. Hoheneinstellung

Schnell und nahezu kraftfrei durch die eingebau-
te Gasfeder stellt sich die Steigeinheit auf die
gewlinschte Kartonh6he ein: einfach Klemmhe-
bel 6ffnen, die neue Hohe fixieren — fertig.

3. Breiteneinstellung

Die Kartons erhalten ihre Seitenfiihrung (iber
zwei parallel laufende Antriebskassetten, die mit
einem einzigen Handgriff auf die jeweilige Kar-
tonbreite eingestellt werden.

4. Seitendruck-Ausgleich

Zwei parallel laufende Rollkassetten halten auch
leicht Uberfillte Kartons wéhrend des Ver-
schlieBvorgangs in Form und sorgen damit fiir
ginen optimalen Klebebandverschluss exakt
iber den Kartonmittelschlitz.

5. 3-Klappen-Falter

HD-10 5-5-7/5-8-7 HD-10 Maxi 7-5-7/7-8-7 Erleichtert das Einfalten der Deckelklappen des
Kartons (Option). Die Bedienperson driickt nur
- ol die hintere Klappe nieder wéhrend sie den Kar-
ton in die Maschine schiebt. Die vordere Stirn-
klappe und die beiden Seitenklappen werden
automatisch eingefaltet. Der 3-Klappen-Falter
i | kann auf jede KartongroBe eingestellt werden.
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Ein-Mann-Packplatz ,,Bumerang” »

Ermdglicht das Aufrichten, Befiillen, Verschlie-
Ben und Stauen von Kartons mit nur einer
Bedienperson. Die mit Gefalle gebaute Stauroll-
bahn transportiert selbstdndig die fertig ver-
schlossenen Kartons zuriick zum Arbeitsplatz.
Die Flexikurve erleichtert die flexible Gestaltung
des Staubereichs.




HD-400/402

Halbautomatische Boden- und Deckelverschlief3-

maschine mit automatischer Klappenfaltung

KartonverschlieBer zum automatischen Verschluss von Kartons gleicher Grofe mit
vollautomatischem Klappeneinschlag. Einfache und schnelle Handeinstellung auf
andere Kartonformate.

e 75 mm-Dispenser fir Klebebandbreite
75 mm, mit 70 mm vertikalem Klebe-
bandabschnitt

e 100 mm-Dispenser fiir Klebebandbreite
100 mm, mit 70 mm vertikalem Klebe-

Grundmodelle

Die Serie basiert auf drei Grundmodellen:
HD-400, HD-402 und HD-402 Maxi. Sémtliche
Modelle sind auch mit extra hoher Sdule, mit
Doppelsdule und in Edelstahlausfiihrung lieferbar.

bandabschnitt
Klebeband-Dispenser e Sonderldsungen mit 25 mm vertikalem
(siehe auch Seite 2) Klebebandabschnitt

Folgende Dispensertypen sind fiir die

Serie HD-400/402 erhiltlich:

e 30 mm-Dispenser fiir Klebebandbreiten
25-30 mm, mit 50 mm vertikalem Klebe-
bandabschnitt

e 50 mm-Dispenser fiir Klebebandbreiten
38-50 mm, mit 50 oder 70 mm vertika-
lem Klebebandabschnitt

1. Klebebandkontrollsystem (Option)

Die HD-400/402 verfigt Uber Anschlussmdg-
lichkeiten an ein Monitorsystem zur Uberwa-
chung des Verschlussvorgangs. Das Monitorsy-
stem iberwacht den Ablauf des Klebebandes
und die Funktion des Abschneidmessers. Es
gibt bei Fehlern Licht- und/oder Tonsignal. Auf
Wunsch kann die Steuerung auch die kontrol-

HD-400/
402

lierte Sofortabschaltung des Kartonverschlie-
Bers auslosen.

Das Signal reagiert auf folgende Stérungen:

a) Klebeband wird nicht aufgeklebt

b) Klebeband reifit wahrend des Verschlussvor-
ganges

¢) Klebeband wird nicht abgeschnitten

d) Klebeband zu Ende

2. + 3. Automatische Klappenfaltung

Diese Kompaktmaschinen mit einer ungewohn-
lich kurzen Gesamtldnge garantieren eine hohe
Verschlussleistung. Die Kartons werden auto-
matisch und sanft abgetastet, die Deckelklappen
eingefaltet und anschlieBend mit Klebeband ver-
schlossen.

= = 4. Controller
HD-400/402 5-5-7/5-8-7 il oL U Der Controller sorgt fiir eine gleichmaBige, ver-
= ginzelte Zuflihrung der Kartons in die Maschine
= und garantiert damit einen prozesssicheren
Betrieb und einen optimalen Auslastungsgrad
m ¥ der Maschine (Option).
L1 R il ] a — .
" ” L i | 5. Sicherheitsabschirmung
o e s UM ki T Mit der_Sicherheitsabschlirmung wird den aktu-
ellen Sicherheitsvorschriften Rechnung getra-
* 30 mm vom Beden our Seitenplatie gen und einer Gefdhrdung des Bedienpersonals
| ' vorgebeugt. Beim Offnen der Abschirmung wird
Al P max 920 | | Max 2o U] M, 720 Max. B30 Mazx. 520 die Maschine kontrolliert abgeschaltet (Option).
Min, 820 Min. T3 1 | Min 6230 j Min. 530 ™7 Min, 420°
1
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HD-400 im Einsatz

Taktzeiten von bis zu 18 Kartons/min. sind fiir
die HD-400 kein Problem.




HD-53

Vollautomatische Boden- und DeckelverschlieB-
maschine mit automatischer Formateinstellung

Die bedienerfreundliche Maschine stellt sich vollautomatisch auf variierende

Kartonformate ein.

Grundmodelle

Die Serie basiert auf den Grundmodellen HD-55
und HD-55 Maxi. Alle Modelle sind auch mit
extra hoher Sdule, mit Doppelséule und in Edel-
stahl lieferbar. Auch hier sind durch den modu-
laren Aufbau die vielfdltigsten Sonderausfiihrun-
gen mdglich.

Flexibler Arbeitsplatz

Wegen ihrer automatischen Einstellung auf die
Kartonbreite und -hdhe ist die HD-55 ideal fiir
Verpackungslinien, in denen unterschiedliche
KartongroBen verarbeitet werden. Die HD-55
besitzt eine hohe Arbeitsgeschwindigkeit. So
konnen bis zu drei Packpldtze mit nur einer Ver-
schlieBmaschine bedient werden. Dies spart
Kosten und Platz.

1. Klebeband-Dispenser

(siehe auch Seite 2)

Folgende Dispensertypen sind fiir die

Serie HD-55 erhiltlich:

e 30 mm-Dispenser fiir Klebebandbreiten
25-30 mm, mit 50 mm vertikalem Klebe-
bandabschnitt

e 50 mm-Dispenser fiir Klebebandbreiten
38-50 mm, mit 50 oder 70 mm vertika-
lem Klebebandabschnitt

e 75 mm-Dispenser fir Klebebandbreite
75 mm, mit 70 mm vertikalem Klebe-
bandabschnitt

e 100 mm-Dispenser fiir Klebebandbreite
100 mm, mit 70 mm vertikalem Klebe-
bandabschnitt

e Sonderldsungen mit 25 mm vertikalem

Klebebandabschnitt

2. Einfache Hohenbegrenzung

Bei vollautomatischen VerschlieBmaschinen
fahrt das Oberteil nach jedem Karton in die
obere Grundstellung. Mit der verstellbaren
Hohenarretierung lasst sich mit einem Handgriff
der Weg in die Grundstellung verkiirzen. Die
Taktzeiten reduzieren sich dadurch.

3. Rohuste Qualitat

Alle beweglichen Teile der HD-55, z. B. die Sei-
tenantriebe und Zylinder, sind fiir den jahrelan-
gen prozesssicheren Dauerbetrieb unter indu-
striellen Bedingungen ausgelegt.

4. Intelligente Druckluftsteuerung

Die einzelnen Arbeitsschritte der Maschine wer-
den pneumatisch iber eine 24 V-Steuerung
geregelt. Dabei lassen sich die Funktionsabldu-
fe so fein justieren, dass sowohl sehr empfindli-

HD-55 5-5-7 / 5-8-7 HD-55 Maxi 7-5-7 / 7-8-7 che, als auch sehr schwere Kartons problemlos
verschlossen werden konnen.
5. Seitendruck-Ausgleich
— Der Seitendruck-Ausgleich be leicht tberfillten
und ausbauchenden Kartons erfolgt durch Sei-
A A tenanpress-Rollkassetten, die der automati-
" " schen Breiteneinstellung folgen (Option).
— Fi0 —= — 11—
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HoSs el = | M| R |e|e|®|@|® | M= 00| 0| @000 e
HD-55 Max.| o 510 Bin Max,
el Min. o5 30 N B AN BN P g & | & | ® | @ |14940| B50 1440 | 165
HD-55 Maxi | fMax.| = Ta0 510 Max.
7357 Min. 150 115 LR LR 30¢min, @9 | 8§ | ® 134011770 1440 | 170
y i | Max. 7 2
;I?85?7M3x' MT:. . 1% E;E L B [ N ﬁmn_ @ |® | ® | @ |1440 1170 1440 | 170
Generalios E“Eﬁwﬂ”" Max. | Mg | bl & b K
HEM i : Max, 4-5 ar pro Karion,
Stlromyverteauch 0,2 kW, 385
@ Standard @ Option Sdmtliche MaBe sind in mm angegeben. Konstruktionsénderungen vorbehalten.




Kompakter Doppelpackplatz
mit HD-55

Auf dieser Anlage werden tdglich bis zu 1.500
Kartons befillt, gewogen, etikettiert und mit der
HD-55 verschlossen.




HD-602

Vollautomatische Boden- und DeckelverschlieB-
maschine mit automatischer Klappenfaltung
und automatischer Formateinstellung

Hochleistungsmaschine mit einer Leistung von 8 Kartons/min. fir den
vollautomatischen Verschluss variierender Kartonformate.

Grundmodelle

Die Serie basiert auf den Modellen HD-602 und
HD-602 Maxi. Fiir alle Modelle steht ein umfas-
sendes Zubehdr-Programm zur Verfiigung.

Komplexe Steuerung

Mittels intelligenter Sensorik stellt sich die
Maschine auf die jeweilige Kartonldnge, -breite
und -hohe schnell ein. Fiir die prozesssichere
Klappenfaltung sind automatengerechte Kartons
Voraussetzung.

Klebeband-Dispenser
(siehe auch Seite 2)

Folgende Dispensertypen sind fiir die

e 50 mm-Dispenser fiir Klebebandbreiten
38-50 mm, mit 50 oder 70 mm vertika-
lem Klebebandabschnitt

e 75 mm-Dispenser fiir Klebebandbreite
75 mm, mit 70 mm vertikalem Klebe-
bandabschnitt

e 100 mm-Dispenser fir Klebebandbreite
100 mm, mit 70 mm vertikalem Klebe-
bandabschnitt

e Sonderlsungen mit 25 mm vertikalem
Klebebandabschnitt

Kompakte Bauform

Trotz der komplexen Arbeitsabldufe zeichnet sich
die HD-602 durch minimalen Platzbedarf aus.

Verschlussvorgangs. Das Monitorsystem (iber-
wacht den Ablauf des Klebebandes und die
Funktion des Abschneidmessers. Es gibt bei
Fehlern Licht- und/oder Tonsignal. Auf Wunsch
kann die Steuerung auch die kontrollierte
Sofortabschaltung des KartonverschlieBers aus-
|6sen.

Das Signal reagiert auf folgende Stdrungen:

a) Klebeband wird nicht aufgeklebt

b) Klebeband reift wéhrend es Verschluss-
vorganges

¢) Klebeband wird nicht abgeschnitten

d) Klebeband zu Ende

2. Kartonformaterkennung iiber
Fotozellen

Serie HD-602 erhiltlich:

e 30 mm-Dispenser fir Klebebandbreiten
25-30 mm, mit 50 mm vertikalem Klebe-
bandabschnitt

Fotozellen tasten den Karton ab und steuern die
vollautomatische Klappenfaltung sowie den Kar-
tonverschluss.

1. Klebebandkontrollsystem (Option)

Die HD-602 verfugt dber Anschlussmdglichkei-

ten an ein Monitorsystem zur Uberwachung des 3. Automatische Klappenfaltung

- Das Oberteil fahrt automatisch zur Oberkante
HD602 5-5-8/5-5-8 HD-602 Maxi 7-5-8 / 7-8-8 des Kartons, faltet sanft und schnell und tber-
I@fgﬂ?: gibt den Karton an die VerschlieBeinheit.
M i 4. Siemens SPS
150 20 1507 Der Einsatz einer Siemens SPS erleichtert die
" e zm‘_r nachtrdgliche Anpassung des Steuerungsab-
60 L 3’“' LR ;
_L ” ” laufs an gednderte und individuelle Arbeitsab-
ldufe.
155,._ 910 — e o0 ™ 1280
= 5. Sicherheitsabschirmung
i St S Mit der Sicherheitsabschirmung wird den aktu-
i ! [ ellen Sicherheitsvorschriften Rechnung getra-
'“' i I L Max, 720 Mace, 620 Maor, 520 gen und einer Gefahrdung des Bedienpersonals
N O80T MR 0 L) ONERCGeD. ) | ok R ] Mo vorgebeugt. Beim Offnen der Abschirmung wird
el ] B TR G 6 die Maschine kontrolliert abgeschaltet.
Daten
25- 3B 65 @ a0 a0
; 30 50 100 B RS IH
Modell i, “ :@ % TN
HD-602 600 460 P =
5-5-8 : 200 120 1:3 ®|® (9 0 Em @ | 1850 V250 1850 | 220
HD-602 | &on 4560 765 M.
HD-602 Maxi
7-a-8 | 200 | 50 | 2 |®|@®|®|@® e ® | @ 1850 160 o150 | 220
R SSAABA420 ¥ S0-B0 Hz, 5.5.8 Max, 16,7 | bal G bar pra Karicn
Generelles M, 5.8.48 Max. 21,5 | bei & bar pro Karion
ottt f @ 345 788 Max, 22.2 | bei & bar pra Karion

@ Standard @ Option Sdmtliche MaBe sind in mm angegeben. Konstruktionsanderungen vorbehalten.




HD-602 im Einsatz p

HD-602 als zentrales Verschlussmodul einer
groBeren Anlage. Vier PackstraBen fiihren Kar-
tons unterschiedlicher GroBe dem Kartonver-
schlieBer zu. Danach folgt die produktbezogene
Palettierung auf 4 verschiedenen Palettierstatio-
nen.

1. Packplatze
2. HD-602

3. Eckumsetzer
4. Zufiihrer

5. Palettierer

6. Palettenrollbahnen
7. Transferwagen

8. Palettenmagazin

L

T

1

1

1




ST-10

Halbautomatischer SeitenverschlieBer

KartonverschlieBmaschine zum Boden- und Deckelverschluss liegend zugefiihrter
Kartons. Schnelle und einfache Handeinstellung auf andere Kartonformate.

Grundmodelle

Bei der Serie ST-10 und ST-10 Maxi befinden
sich die Antriebe oben und unten. Damit wird
gin seitlicher Klebebandverschluss liegend
zugefiihrter Kartons ermdglicht.

Sonderausfiihrungen
Durch den modularen Aufbau kann die ST-10

leicht an individuelle Anforderungen angepasst
werden.

1. Seiten-Klebebanddispenser

Auch bei der ST-10 werden Standard-Dispenser
eingesetzt. Fir den horizontalen Einsatz sind
diese mit einem speziellen Adaptersystem aus-
gestattet. Die Hoheneinstellung erfolgt manuell.

2. Antriebe

Die vertikal angeordneten Ober- und Unteran-
triebe garantieren einen sicheren und schonen-
den Kartontransport durch die Maschine. Fiir
iibergroBe Kartons sind Doppelantriebe lieferbar
(Option).

3. Ergonomisch perfekt

Durch abgewinkelte MaschinenfiiBe wird die
Beflillung liegender Kartons erheblich erleich-
tert. Damit kdnnen z.B. bestimmte Packmuster
im Karton problemlos realisiert werden. Auch
hohe und schwere Produkte lassen sich so ergo-
nomisch verpacken. Die Abbildung zeigt die ST-
10 mit Doppelantrieb an der Oberseite.

ST-10 5-5-7

ST-10 Maxi 7-5-7

i Q) i

b= 1) —

* 30 mm vom Boden zur Saitenglatte

4. und 5. Leichte Anbindung an das
H+D-Modulprogramm

Der Maschinenkdrper der ST-10 ist werkseitig
bereits fiir den Anbau von Kupplungssegmenten
vorbereitet. Damit ldsst sich der Kartonver-
schlieBer einfach und sicher an Peripheriemo-
dule, wie Packpldtze, Umreifungsmaschinen,
Fordertechnik etc. anbinden.

Vielfaltige Erweiterungsmdglichkeiten mit System-
komponenten wie Rollbahnen, Flexibahnen,
Réllchenbahnen, Bandfdrderer, Drehtische, Hub-
tische, Kipptische, Kartonmagazine u.v.m.

Bitte Katalog Nr. 4 anfordern.

Max. 720 || Max. 620 bdax. 820
Min, E20 IF Min. 520 Min, 420°
|
] L el
26- 3 65 '@
0 50 100 [H
¢ ? | @
Modes 1 el
sar (el T B | M e e | e || tmmmmme 10| i) tes
4 i | Masx. 740 ’
ﬂ;%wlax. v I s msﬁ e e ® anuJ:h Digpsie Bastriset ctweure! | 1440 (1170 [1440| 170
T FA0/IB0/420 W BD Hz,
Generelles 12200110 W 50-60 Hz. e
Swrermverbrauch 0,2 KW, ]
@ Standard @ Option Sdmtliche MaBe sind in mm angegeben. Konstruktionsénderungen vorbehalten.




Ergonomischer Arbeitsplatz p>

Die schrdg angeordnete Verpackungslinie
ermdglicht eine schnelle und ergonomische
Kartonbefiillung.




TT-10

Halbautomatischer VerschlieBer

fiir Flachkartons

KartonverschlieBer speziell zum Verschluss flacher Kartons gleicher Grofe.
Einfache und schnelle Handeinstellung auf andere Kartonformate.

Grundmodelle

Die Serie basiert auf den Modellen TT-10 und
TT-10 Maxi. Fiir alle Modelle steht ein umfas-
sendes Zubehdr-Programm zur Verfigung.

Sicher durch doppelten C-Verschluss

Flache Packstiicke, wie Stiilpdeckelkartons oder
Spezialkartons fiir Spiegel, Mobelwdnde, DVDs
etc. erfordern einen doppelten C-Verschluss, der
mit einem herkdmmlichen KartonverschlieBer
nicht zu realisieren ist.

1. Modifizierter Oberdispenser

Ein modifizierter Standard-Dispenser sorgt fiir
ginen sicheren Verschluss mit Klebeband bis 50
mm Breite.

2. Doppelter Antrieb

Die TT-10 wird werkseitig mit einem oberen
Doppelantrieb ausgestattet. Speziell bei schwe-
ren Packstlicken der Papier- und Mobelindustrie
hat sich dieser doppelte, oben angeordnete
Antrieb bewdhrt. Durch die integrierte Einlaufsi-
cherung werden die sicherheitsrelevanten Vor-
schriften erfllt.

3. Pneumatisches Biirstensystem

Das bewdhrte Biirstensystem im Rollentisch
garantiert einen einwandfreien Verschluss durch
Ausglétten des iberlappenden Klebebandes an
der Kartonunterseite.

A

4. TT-10 als Boden- und Deckelver-
schlieBer

Das Birstensystem ldsst sich ohne Werkzeug
aus dem Rollentisch nehmen und durch einen
Standard-Dispenser ersetzen. Das macht die TT-
10 zu einer halbautomatischen Boden- und
DeckelverschlieBmaschine fiir Standardkartons.

5. Seitenfiihrungen

Die kompakten Seitenfiihrungen ermdglichen
den Verschluss extrem flacher oder auch schwe-
rer Packstiicke.

TT-10 5-5-7 TT-10 Maxi 7-5-7
A
o T
* 30 mm vorm Boden zur Seitenplatie
i
i
Al ' Max. 520 ! Max. 820 | | Max. 720 Max. 620 Mo, 5201
Min. B0 in, 720 1 Min. 820 Min. 520 Min. 4207
i
e 1 ] e 6@ e
Daten
i5 98- G5 @
30 50 100 IH
Madall el I & e "EI
TT-10 Max.| = G 200 Max. | Doppelter Bandanineh
5-5-7 Min. 150 w | ®|® (@)@ i ey 1440 | 950 1440 | 165
TT-10 Maxi |Max | = BRI 200 Max. | Deppsiter Bandaniieb
7-5-7 | Min. 200 w |[®|® (9@ 30/min. e 1440 1170 |1440 | 170
FHF203800A20 Y 50 He, Mo
Generalles 1%22001 10 W 50-60 Hz. ©|[(ean_—¢ 0.5 1bei 6 bar pro Karton
Saramverbrauch 0,2 KW, 5
@ Standard @ Option Sdmtliche MaBe sind in mm angegeben. Konstruktionsanderungen vorbehalten.




Pneumatisches Biirstensystem »

Schematische Darstellung des pneumatischen
Birstensystems.




C-10

Pneumatischer VertikalverschlieBer

SonderverschlieBer fiir Stiilpdeckelkartons, Flachkartons, Klappdeckelkartons,

Stapelware etc.

Seitlicher C-Verschluss

Der C-Clipper C-10 eignet sich speziell zum
seitlichen Verschluss von flachen Packgiitern
aus Karton oder Kunststoff, z. B. Stapeltrays.
Unterschiedliche Modelle mit ein oder mehreren
Klebeband-Dispensern sowie fiir den manuellen
oder automatischen Betrieb sind lieferbar.

Anwendungsheispiele:

= e

Stiilpdeckelkartons

= ===

Kartonumschlag

Karton mit Seitenverschluss

Stapelware
c-10 ]
i i
| -IJ =Y Karton mit Klappdeckel
i 1| |Goo
n o [
= G =y
[CR—T -, - — 500 -
n =
i Maz, 1120
A  Min. 820 Lange, schmale Kartons
C-10 C-10
Daten 50 ) = mil mit

H a0 B 100 1:’:,?.“"' ED::T IH
Modall K

H H O D

Max. M. Max. M. TR
C-10/1650 200| 5 ™ ™ et ™ 1200 | 800 |1800 | 150
C-10/2650 mo| 5 | 360|250 ™ ™ . @ [1300 | ooo [1800 | 150
C-10/1950 0| 5 ™ ™ | 1300 | 590 [1500 | 150
C-1012050 50| & | 360 | 280 . ° Pl ® 130000 1500 | 150
C-10/1630 200 s ™ ™ | m 1300 | 800 ||aun 150
C-10/2630 20| 5 | 320|210 ™ . aa'mn @ 1300 |00 ||am 150
C-1011930 0| 8 . . ey | W 1300 | 500 |um 150
C-10/2930 \/O| & | @020 L ] [ ] m’.m;‘_ @  [1300 800 ||5H:u.'- 150
Ganaraios | 'g:; 56 bar ca. 20 L/Min.

@ Standard @ Option Samtliche MaBe sind in mm angegeben. Konstruktionsanderungen vorbehalten.




C-10 mit Doppeldispensern

Bei einem Verschlussaggregat mit Doppel- oder
Mehrfachdispensern kann der Abstand der Ver-
klebungen auf die jeweilige KartongroBe einge-
stellt werden. Mit der Sicherheitsabschirmung
aus Plexiglas wird den aktuellen Sicherheitsvor-
schriften Rechnung getragen und einer Gefahr-
dung des Bedienpersonals vorgebeugt. Beim
Offnen der Abschirmung wird die Maschine kon-
trolliert abgeschaltet.

C-Clipper im Einsatz

Verpackungslinie in einer Fabrik fiir Spezialpa-
piere zum Verschluss von flachen Stiilpdeckel-
kartons.




FT-1 0/1 2 Halbautomatischer Klappenfalter

FT-10/12 zum automatischen Einfalten der Deckelklappen von Faltkartons fir

Serien gleicher Kartonformate.

FT-55/57 Vollautomatischer Klappenfalter

FT-55/57 zum vollautomatischen Einfalten der Deckelklappen von Faltkartons

mit automatischer Formateinstellung.

Grundmodelle

Die Serie basiert auf den Modellen FT-10 und
FT-55. Fiir alle Modelle steht ein umfassendes
Zubehdr-Programm zur Verfligung.

FT-10 und FT-12

Einfache und schnelle Handeinstellung auf
andere Kartonformate. Diese Maschinen sind
ideal fiir Verpackungslinien mit Serien gleich
groBer Kartons. Mit der FT-12 kénnen Kartons
bis 850 mm Lénge verarbeitet werden.

FT-55 und FT-57

Vollautomatische Einstellung auf variierende
Kartonformate. Diese Maschinen wurden konzi-
piert fiir automatische Produktionsanlagen,
deren unterschiedliche Kartons in einer Verpak-
kungslinie zusammenlaufen. Mit der FT-57 Maxi
konnen Kartons bis 850 mm Lénge verarbeitet
werden.

Die FT-Serie kommt immer dort zum Einsatz, wo
das Kartonspektrum der HD-400 oder der HD-
602 an seine Grenzen stoBt oder eine bestehen-

FT-10/12

FT-35/57

de halbautomatische Ldsung um einen vollauto-
matischen Klappeneinschlag erweitert werden
soll. Somit wird eine bestehende HD-10 oder
HD-55 durch einfache Ergdnzung mit einem
Klappenfalter zu einem leistungsfahigen Vollau-
tomaten speziell bei extremen KartongroBen.

FT-¥0/12 5-5-Ff5-8-T FT-12Maxi 7-8-T FT-55 5-5-T
===
I ]
u* i A i A
e G —a o G910 —s
* 30 mm vom Boden zur Seitenplaite | FT-57 Maxl 7-B-T
| |
| Mlax S0 t | Max. 820 Max. 720 Max, B0 Pdax, 520
A Min. 820 ;[ Min. 720 | | Min. 820 M Min. 620 Min. 420" 1
i
i I’ ! F:
99 B TE & L
= 0 —=
Daten ™,
50 B0
50 8o I
IH % E H E
KG
Modell = 2R R T
FT-1 700 460 470 =
5-5-7 |we] 20 | 120 | ‘®s o|®|® | o |1s0]0m0 |14490] 175
FT-12 85D 480 470
5-5-7 |me| 300 | 120 g5 @ | @ |1410] 960 1440] 175
FT-12 a50 460 770
5-8-7 |me| 300 120 96 @ | @ |1440) 950 |1440 | 175
FT-12 Maxl |we| 850 710 B25
T=8-7 wa| 300 120 125 @ | @ 18501250 (1800 | 220
FT-55 o DD 460 470 Mz,
5-5-7 |we| 200 | 120 a5 ® s @ | @ [1440 1170 1440 | 230
FT-57 Maxi |ms:| 850 710 4D M.
“B-7 || 300 150 120 ® 5nin & ® | ® |1850 1250 1850 | 230
IH2OIBOMA20 ¥ G060 Hz, FT-10/12 Max. 0,6 | bai & bar pra Karlan
Generelles 1% 220118 V 53-80 Hz. (Nur FT.10132), FT-85  Max. 16,7 | bai 5 bar pro Kartan
Stromverbrawch 0,2 kKW, FT-87 bax, #2,2 | bal 6 bar pro Karton

@ Standard @ Option

Sdmtliche MaBe sind in mm angegeben. Konstruktionsanderungen vorbehalten.



Abtasten der Kartonldnge

Schonender Klappeneinschlag

FT-10/12
FT-55/97

Kombination mit Umreifungsmaschine

Falten und VerschlieBen

In der Kombination FT-10 mit HD-10 werden die
Kartonklappen vollautomatisch eingeschlagen
und danach mit Selbstklebeband verschlossen.




Zubehor und Optionen

Unterschiedliche Verpackungsaufgaben fordern unterschiedliche Verpackungsldsungen. H+D bietet daher eine Vielfalt von
Systemkomponenten, mit denen H+D-Maschinen an die jeweiligen Kundenwiinsche angepasst werden kénnen.

Bodenklappenfalter

Alle H+D-KartonverschlieBer lassen sich mit
einem Bodenklappenfalter erganzen. Dabei kann
je nach gewiinschter Automatisierung aus drei
verschiedenen Baureihen gewahlt werden. Alle
Bodenklappenfalter sind nach dem gleichen
Prinzip aufgebaut.

1. Karton aufsetzen
2. Karton befiillen
3. Karton in VerschlieBer schieben

4. Seitenantriebe fassen den Karton und fordern
ihn durch die Maschine

F-100-M

Manueller Bodenklappenfalter

Beim manuellen Aufsetzen des Kartons werden
die vier Bodenlaschen durch die vertikale Bewe-
gung eingefaltet.

E -

i ‘ﬂ:m* R
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F-100-P

Pneumatischer Bodenklappenfalter

Nach Aufsetzen des Kartons werden die seitli-
chen Bodenklappen pneumatisch eingefaltet.

F-100 PY
Pneumatischer Bodenklappenfalter
mit automatischem Kartonvorschub

Speziell fir groBe oder schwere Packstticke kon-
zipiert. Uber zwei Pneumatikzylinder werden die
seitlichen Bodenklappen automatisch eingefal-
tet. Ein dritter Zylinder schiebt den befiillten Kar-
ton in den KartonverschlieBer.

Controller Typ 1

Taktet Kartons kontrolliert der vollautomatischen
KartonverschlieBmaschine zu. In verschiedenen
Langen, Breiten und Fordergeschwindigkeiten
lieferbar.

Controller Typ 2

Sorgt wie Typ 1 fiir eine kontrollierte Kartonzu-
fihrung. Auflaufende Kartons werden jedoch
zusétzlich vereinzelt, wodurch die Taktzah! und
die Maschinenleistung wesentlich optimiert
werden. In verschiedenen Léngen, Breiten und
Fordergeschwindigkeiten lieferbar.



3-Klappen-Falter fiir
HD-100 und HD-10

Erleichtert das Einfalten der Deckelklappen des
Kartons. Die Bedienperson driickt nur die hinte-
re Klappe nieder, wahrend sie den Karton in die
Maschine schiebt. Die vordere Stirnklappe und
die beiden Seitenklappen werden automatisch
eingefaltet. Der 3-Klappen-Falter kann auf jede
KartongroBe eingestellt werden.

Seitenanpress-Rollkassetten

Der Seitendruck-Ausgleich bei leicht iiberfiillten
und ausbauchenden Kartons erfolgt durch Sei-
tenanpress-Rollkassetten.

Sicherheitsabschirmung

Mit der Sicherheitsabschirmung wird den aktu-
ellen Sicherheitsvorschriften Rechnung getra-
gen und einer Gefdhrdung des Bedienpersonals
vorgebeugt. Beim Offnen der Abschirmung wird
die Maschine kontrolliert abgeschaltet.

e i!_'

| - s

Vollautomatische  KartonverschlieBmaschine
HD-602 mit Sicherheitsabschirmung.

Sicherheitsschalter

Verhindert Beschédigungen von Kartons und
Ware und beugt Verletzungen des Bedienperso-
nals bei Unachtsamkeit vor.

Oberteil mit doppelten
Antriebskassetten

Zur Verarbeitung von besonders schweren Pack-
stlicken.

Seitenantriebskassetten in
unterschiedlichen Breiten

Je nach Kartonhdhe und -gewicht kann zwischen
50 mm und 80 mm breiten Antriebskassetten
gewdahlt werden.

Hochgesetzte Seitenantriebs-
kassetten

Um auch bei sehr hohen Kartons einen sicheren
Durchlauf zu garantieren, kénnen die Seitenan-
triebe auf erhdhten Stédndern montiert werden.
Auch Doppelantriebskassetten sind lieferbar.

Sédulenhdhen

Die Sdulen konnen je nach Kartonformat in Son-
derhéhe geliefert werden. Ebenfalls sind Dop-
pelsdulen fiir extreme Maschinenleistungen lie-
ferbar.

Verldngerte Seitenantriebskassetten

Zur sicheren Kartonfiihrung in den VerschlieB-
bereich oder flir die Montage von Etikettiertech-
nik, Codiergeraten etc. sind alle Seitenantriebs-

kassetten mit 200 oder 400 mm Verldngerung
ein- und/oder auslaufseitig lieferbar.




Klebeband-Dispenser

Ober- und Unterdispenser sind nahezu bau-
gleich. Sie unterscheiden sich nur durch das
zusétzliche Schnellschloss im Oberdispenser.
Das seitliche ,Einfddeln“ des Klebebandes
ermdglicht den einfachen und schnellen Rollen-
wechsel innerhalb weniger Sekunden. Der
Schnellverschlusshebel sichert den festen Sitz

der Kleberolle. Die Doppelrollenginheit gewahr-
leistet den gleichmdBigen Klebebandauftrag
auch bei nicht maBhaltigen Kartonhdhen. Stan-
dardmaBig besteht Anschlussmdglichkeit an das
Klebebandkontrollsystem (Option).

Folgende Dispensertypen sind erhéltlich:

e 30 mm-Dispenser fiir Klebebandbreiten 25-
30 mm, mit 50 mm vertikalem Klebebandab-
schnitt

e 50 mm-Dispenser fiir Klebebandbreiten 38-
50 mm, mit 50 oder 70 mm vertikalem Kle-
bebandabschnitt

e 75 mm-Dispenser fiir Klebebandbreite 75
mm, mit 70 mm vertikalem Klebebandab-
schnitt

e 100 mm-Dispenser fiir Klebebandbreite 100
mm, mit 70 mm vertikalem Klebebandab-
schnitt

e Sonderldsungen mit 25 mm vertikalem Kle-
bebandabschnitt

Alle H+D-Dispenser haben eine einstellbare

Nabenbremse, Doppelrolleneinheit fiir sicheren
Klebebandauftrag, Messerschutz u. v. m.

¢

Not-Aus

Der Not-Aus-Schalter ist Standard bei jeder Kar-
tonverschlieBmaschine. Auf Wunsch kdnnen
weitere Not-Aus-Schalter eingebunden werden.

Ex-Schutz

Alle Maschinen sind
auch explosionsge-
schiitzt lieferbar.

<« Klebebandkontrollsystem

Alle Dispenser verfligen (ber Anschlussmdg-
lichkeiten an ein Monitorsystem zur Uberwa-
chung des Verschlussvorgangs. Das Monitorsy-
stem iberwacht den Ablauf des Klebebandes
und das Abschneidmesser. Es gibt bei Fehlern
Licht- und/oder Tonsignal. Auf Wunsch kann die
Steuerung auch die kontrollierte Sofortabschal-
tung des Kartonverschliefers ausldsen.

Das Signal reagiert auf folgende Stérungen:

a) Klebeband wird nicht aufgeklebt

b) Klebeband reifit wéhrend es Verschlussvor-
ganges

¢) Klebeband wird nicht abgeschnitten

d) Klebeband zu Ende

Bremsrader

Alle Maschinen
sind fir die
Ausriistung mit
Lenkrddern und

Feststellbremse » |
vorbereitet. Die #
Bauhdhe betrigt oy j'
143 mm.

=

SonderfuB fiir geneigte Maschinen-
position

Flir eine ergonomische Anpassung der Maschi-
ne an besondere Arbeitsbedingungen.

StellfuB fiir fein einstellbare
Arbeitshdhe

Als Zubehtr fiir die standardmaBig gelieferten
héhenverstellbaren MaschinenfiiBe sind Stellfi-
Be zur Feineinstellung der gewtinschten Arbeits-
héhe erhéltlich.

Ersatzteilpaket

Fiir jeden Maschinentyp sind speziell zusam-
mengestellte Ersatzteilpakete verfligbar.

Einfache
Hdhen-
begrenzung

Bei vollautomatischen VerschlieBmaschinen der
Serie HD-55 fahrt das Oberteil nach jedem Kar-
ton in die obere Grundstellung. Mit der verstell-
baren Hohenarretierung ldsst sich mit einem
Handgriff der Weg in die Grundstellung verkir-
zen. Die Takizeiten reduzieren sich dadurch
spiirbar.

Federnde Hiohen-
begrenzung

Um auch leicht Gberfiillte Kartons mit den
Serien HD-100, HD-10 und HD-400 optimal zu
verschlieBen, kann eine federnde Hohenbegren-
zung eingebaut werden. Damit wird ein gleich-
méBiger Klebebandauftrag auch bei leicht iiber-
fiillten Kartons sichergestellt.




Pneumatische Kipp- und Hubtische

Um das Befillen von Kartons zu erleichtern,
kdnnen Packpldtze mit pneumatischen Kipp-
und Hubtischen ausgestattet werden. Neige-,
Abschieberichtung und Hubhthe sind dabei frei
wahlbar. Die Oberflachen kénnen glatt, als Roll-
bahn oder als Kugeltisch ausgefiinrt werden. Als
Puffer- und Stauraum eignen sich sog. Drehti-
sche.

A Der ,,Bumerang” als
Ein-Mann-Packplatz

Ermdglicht das Aufrichten, Beflllen, Verschlie-
fBen und Stauen von Kartons mit nur einer Be-
dienperson. Die mit Gefélle gebaute Staurollbahn
transportiert selbstandig die fertig verschlosse-
nen Kartons zuriick zum Arbeitsplatz, um dort auf
Paletten gestapelt zu werden. Das spart unnétige
Wege und Platz. Die Flexikurve erleichtert die
flexible Gestaltung des Staubereichs.

<« Das ,Inline-System*

Das Inline-System garantiert einen effizienten
Arbeitsplatz bei minimalem Platzbedarf. Auf
Réadern montiert ldsst sich dieses System im
Betrieb flexibel einsetzen.

Bitte Katalog Nr. 4 anfordern!

InkJet-Systeme

Das H+D-InkJet-Programm umfasst flexibel ein-
setzbare Beschriftungssysteme, welche sich
optimal an H+D-KartonverschlieBmaschinen
anbauen lassen. Die Auflésung bis zu 600 dpi,
die max. Druckbildhthe bis 50 mm und die

Mdglichkeit zur freien Gestaltung des Drucklay-
outs ergeben ein umfangreiches Anwendungs-
spektrum fir Logos, Chargen-Nummern, MHD,
Bar- oder 2D-Codes, auch mehrfarbig.

Die wesentlichen Vorteile:

e zuverldssig

Die gesamte Drucktechnologie basiert auf der
austauschbaren Hewlett-Packard-Burodrucker-
kartusche.

e keine Riistzeiten
Der Spritzkopf ist auch nach langeren Produkti-
onspausen sofort betriebsbereit.

e wartungsfrei
Das System erfordert keine Wartungsarbeiten.

e normgerechte Bar- und 2D-Codes
Die hohe Druckqualitdt und die Vorteile der
Standard HP-Pigmenttinte auf Wasserbasis sind
optimale Voraussetzungen fiir den normgerech-
ten Druck von Bar- und 2D-Codes.

e ginfache Bedienung

Die Benutzeroberflache des InkJet-Controllers
ist mentigefiihrt und selbsterkldrend. Der Con-
troller kann dabei bis zu 4 Spritzképfe in Echtzeit
steuern. Datenaustausch mit ERP/PPS-Syste-
men erfolgt Uber serielle Schnittstelle oder
Ethernet (Option).




Produktverfolgung bei komplexen Versandablaufen

Uber Farbcodierung, Reflektor-Clips oder Barcodes lassen sich komplexe Versandablaufe effizient steuern.

Packstiicke mit individueller
ldentitat

Durch Kennzeichnung erhdlt jedes Packstiick
seine eigene Identitdt. Es kann damit auf dem
Weg zu seinem Bestimmungsort verfolgt und
gesteuert werden. So lassen sich beispielsweise
Kommissionen aus verschiedenen Lagerebenen
zusammenfihren, Sendungen auf verschiedene
Paketdienstleister aufteilen oder gewichtsabhan-
gige Sortierungen durchfiihren.

Als Kennzeichnung dienen z. B. Farbcodierun-
gen, die (ber ein Etikett aufgebracht werden
oder bereits im Selbstklebeband verschliisselt
sind. Weiterhin kdnnen Kartons mittels InkJet
gekennzeichnet werden. Oder man verwendet
den Barcode des fertigen Versandetiketts des
Paketdienstleisters als Identifizierungsmerkmal.

Bei der Beforderung von Kunststoffbehdltern
bieten Reflektor-Clips oder in den Behalter ein-
gebaute Codier-Schliissel vielfdltige Mdglich-
keiten der Produktbestimmung. Uber Reflektor-
Clips lassen sich so ganze ,Ziige“ (ber die
Anlagensteuerung einfach zusammenstellen.

Die je nach Kennzeichnungsmethode eingesetz-
te Sensorik, wie Scanner oder Fotozellen, iden-
tifiziert an bestimmten Schliisselpunkten der
Versandanlage jedes Packgut und meldet die in
der Steuerung hinterlegten Anweisungen an die
Fordertechnik weiter. Schnittstellen zu iiberge-
ordneten ERP- oder PPS-Systemen gehtren
zum Standard der H+D-Steuerungstechnik.

Das Layout zeigt eine Versandlinie, bei der
unterschiedliche Produkte von 5 Packpldtzen auf
5 Palettierpldtze sortenrein verteilt werden.

An allen 5 Packplétzen werden die Kartons an
der Unterseite mit codiertem Selbstklebeband
verschlossen und auf einer zentralen Transport-
linie zur Kontrollstation (A) gefordert. Dort iden-
tifiziert ein Scanner die Kartons. Ein zentrales
InkJet-System beschriftet die Kartons stirn- und
-ldngsseitig. Gleichzeitig wird der Fordertechnik
die Zieladresse des Packgutes, Ziel 1 bis 5,
ibermittelt.

Codier-Schliissel eignen sich fiir Behaltertransporte mit mehreren Zieladressen.

Mit Reflektor-Clips lassen sich ganze ,Ziige"
zielgerichtet transportieren.
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Ein Scanner identifiziert anhand
der Codierung die Kartons und
gibt tiber die SPS entsprechende
Signale an das InkJet-System und
die nachgelagerte Fordertechnik.
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it (Automatisches Palettieren)

ziel (@)

(Automatisches Palettieren)
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Kontrollstation
mit Scanner und
InkJet-System

Die Kartons haben ihren vorbe-
stimmten Zielort erreicht.

Die Produktkennzeichnung
erfolgt durch das Verschlie-
Ben mit codiertem Selbstkle-
beband.

A "‘;,.\'- _ 'Ib .I
Der komplette Materialfluss kann visualisiert und ausgewertet werden.




Sondermaschinen und Projektierung

Kostengunstig durch Modulbauweise

Das H+D-Modulsystem ermdglicht den kosten-
giinstigen Bau kundenspezifischer Sonderld-
sungen. Denn in den meisten Féllen lassen sich
Sonderldsungen aus Standardkomponenten ent-
wickeln. Aber auch bei Neukonstruktionen ste-
hen Ihnen die H+D-Projektingenieure als kom-
petente Partner zur Verfligung.

H+D-Projektingenieure entwickeln mafBge-
schneiderte Losungen auch fiir lhre Aufgaben-
stellung. Mit (ber 5.000 realisierten Verpak-
kungsanlagen in den verschiedensten Branchen
besitzen wir das Know-How, das auch Ihnen eine
Versandlinie mit hoher Durchsatzleistung, opti-
maler Arbeitsergonomie und kurzer Amortisa-
tionszeit garantiert.

Vollautomatischer Kartonverschluss mit Etikettierstation in Kompaktbauweise.

Bis zu 750 Kartons pro Stunde werden iber den Knickarm-Roboter palettiert. Ein Hochleistungs-Stretchwickler sichert die fertigen Paletten mit Folie.




Ausstellung

Auf 400gm Ausstellungsfldche erleben Sie
Ideen modernster Verpackungstechnologie -
zum Anschauen, Anfassen und Testen.
Besuchen Sie uns in Immenstadt

Packmuseum / |

So wurde friiher verpackt. Ein Blick, in
Deutschlands erstes Packmuseum bei H+D.




VERPACKEN MIT SYSTEM

Hagenauer + Denk KG
Illerstrafie 8

87509 Immenstadt-Seifen
Telefon 08323 9660-0
Telefax 08323 9660-70
www.hagenauer-denk.de
info@hagenauer-denk.de





